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使用年限 腐蚀情况 脱落层厚度（ mm）

第一年 斑状锈点

第二年 锈点气泡少量氧化层脱落 0.01

第三年 大片涂层氧化层脱落 0.03

第四年 氧化层脱落 0.07

第五年 氧化层脱落 0.12

第六年 氧化层脱落 0.35

第七年 氧化层脱落 0.60

第八年 氧化层脱落 0.85

第九年 氧化层脱落 1.10

第十年 氧化层脱落 1.52

第一章 本工程钢结构现状

通过观察发现， 钢结构的锈蚀每年基本以递增的速度成倍增长。 第

一年为斑状锈点， 然后形成锈点气泡， 第二年气泡破裂后在外界的介质催

促下开始往纵深处腐蚀， 而后涂层带着氧化铁开始脱落。

第二章 钢结构维护与保养的内容

钢结构如果长期暴露于空气或潮湿的环境中，其表面又没有防护措

施时， 就会产生钢结构腐蚀、 变形或是应力失效， 使得结构过早的破坏。

因此，如果要使钢结构正常工作并保证其有预期的使用寿命，对钢构定

期检查、维护和保养就显得非常重要。钢结构的维护与保养主要有以下
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几个方面：

1、 定期防锈防腐保护

2、 定期防火处理保护

3、 定期变形监测维护

（使用过程中结构整体垂直度、 平面弯曲及主要构件垂直度、 弯曲变

形、跨中挠度、应力监测等项目）

4、 其他病害的定期检查与维护

第三章 钢结构维护与保养的内容和方法

（一）定期防腐处理

一般钢结构在设计使用年限中为 50 年， 在钢结构使用过程中因超

荷载使用而遭到破坏的几率很小。大多数钢结构损坏都是由锈蚀造成结

构力学性能和物理性能降低产生的， 《钢结构设计规范》 中对使用超过

25 年的钢结构防腐有一定要求。 所以要求钢结构外部的涂装保护应当满 

足钢结构的使用要求， 一般情况下钢结构需 3 年进行一欢维护保养 (清理

钢结构中尘埃、锈蚀及其他污物后再刷涂料 )。油漆的品种、规格应与原

有涂料相同， 否则两种涂料达不到相容会带来更大的危害， 

到有计划地定期维护和保养。

1 、防止钢结构生锈的方法

防止钢结构生锈的方法很多，通常采用以下几种。

用户要做
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1.1、 采用不易生锈的合金钢制作钢结构

1.2、 化学氧化层防护法

1.3、 采用金属镀层防护法

1.4、 非金属的涂层保护法

在后期的维护与保养过程中，非金属的涂层保护法尤为常用。在构

件表面采用涂料、塑料保护起来，不使其和周围的腐蚀介质相接触，以

此来达到防腐的目的。此法效果好，价格低廉，而且涂料品种多，供选

择范围广，适用性强，不受构件形状和大小限制，能随着构件表面的任

何形状成膜，附着牢固，温度变化时还能随着构件伸缩，使用方便。还

可以给予构件以外观美丽的颜色。

2 、涂层日常维护时的要求

对于维护人员来说，对钢结构的日常维护首先应该是对构件表面涂

层的维护。对涂层维护的好坏，直接影响到钢结构的使用寿命。因此， 

要做好日常维护，应该从以下几点入手：

（1） ）、必须保持钢结构表面的清洁和干燥， 对钢结构容易积尘的地方 （如

钢柱脚、节点板处）应定期清理。

（2） ）、定期检查钢结构保护涂层的完好状况，凡出现以下之一者应及

时维护：

1）、发现涂层表面失去光泽的面积达到 90%；

2）、涂层表面粗糙、风化、干裂的面积达到 25%；

3）、涂层发生漆膜凸起且构件有轻微锈蚀面积达到 40%；

（3） ）、受高温和高温影响的钢结构部位应加设防护板，起到保护涂层免
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受高温破坏。

（4） ）、尽量避免构件与有侵蚀作用的物质接触，已接触的应及时清理。

3 、涂层的修复与更新

3.1、构件表面的除锈

对于使用一段时间以膈的钢结构工程来说，其表面不可避免地存在

着一些附着物，如铁锈、污垢、灰尘；旧漆膜等。在对钢结构表面进行

涂刷前，如果不将这些附着物清除彻底，涂刷后虽然可暂时将它们遮盖

起来，但由于它们起着隔离的作用，使得涂层与构件基体间的粘合力严

重下降，漆膜会过早脱落，最终导致表面涂层抗锈蚀能力降低，发挥不

出涂层应有的防护作用。因此，在对构件表面涂刷前，应对钢结构表面

的附着物进行彻底的清理。

在钢结构维护工程的施工中，表面清理工作主要包括除旧漆膜。在

除锈的程中，由于受施工条件的限制一般采用的方法主要有：

1、人工除锈

此种方法是利用刮刀、铲刀、手锤、钢丝刷等钢制工兴，靠手工敲

铲，以及用砂布、砂纸和砂轮进行手工打磨来去除污物，使构件表面基

本达到无油污、无铁锈、无毛刺。此种方法由于方便易行，所需设备简

单，劳动成本低，且不受施工现场条件尺寸的限制，是钢结构维护工程

中经常采用的除锈方法。它的主要缺点是劳动条件差，工作效率低，除

锈 不彻底，质量不易保证。因此，汉采用此法除锈时，管理人员应重点

强调质量要求。

2、机械除锈
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为了提高除锈质量和工作效率。改善施工人员的劳动条件，现在的

钢结构除锈工作中已经大量采用风动或电动小型设备。利用设备的主要

除锈方法有：

（1） ）角向磨光机： 这种小型风动设备主要用于清理平面地方， 它

根据需要可以使用砂纸、砂轮和钢丝刷。

（2） ）针束除锈机：这种小型风动设备上一般装有 30~40 个针束，

针束可随不同的工作曲面加以调节，主要适用于弯曲、狭窄、凹凸不平

及夹缝处。

（3） ）单头冷风枪： 这种小型风动设备也叫敲锌， 它是利用敲铲头的

冲击力来清除铁锈， 铲头直径一般在 25~40mm，每分钟可冲击 1000~6000

次，适用于比较狭窄的地方。

3、喷砂除锈

在可以停产进行施工维护的工程中，可以采用喷砂除锈。通过喷砂

机将钢结构构件天面的铁锈清除干净，露出金属的本色。较好的喷砂机

能够将喷出的石黄砂、铁砂或铁丸的细粉自动筛去，并防止粉尘飞扬， 

减小对操作者健康的影响。这种方法除锈彻底。效率也较高，在发达国

家已普遍采用，是一种较先进的除锈方法。

4、用酸洗膏除锈

市场上可购买到专用除锈的酸洗膏，使用方法是将酸洗膏涂在被处

下的构件表面上， 其厚度约为 1~2mm，浸滚润适当时间后，剥开一小片

酸洗膏检查除锈情况，若构件表面露出金属本色，则将酸洗膏剥去，用

水冲洗干 净，彻底清除残留的酸液。 除一些特殊情况外， 此种除锈方法

目前已经很少采用。
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