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报告说明

声明： 本文内容信息来源于公开渠道， 

对文中内容的准确性、 完整性、 

及时性或可靠性不作任何保证。 

本文内容仅供参考与学习交流使用， 

不构成相关领域的建议和依据.

《一份好的投标文件，至少让你成功了一半。》
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第 一 章包装及运输方案

1.1.产品包装

1.1.1.包装的要求

包装将按货品特点，按需要分别加上防潮、防霉、防锈、 

防腐蚀的保护措施，以保证货物在没有任何损坏或腐蚀的情 

况下安全运抵合同货品安装地点。

包装所用的材料及包装物结构具有较强的可复原性，以 

保证货物在现场开箱后能方便地按原包装复原。

将尽量考虑安装现场潮湿的环境，采用防潮湿包装。在 

包装货物时，按货物类别进行装箱。

零配件将在包装箱外加以注明，分批或一次性发货。 

专用工具也会分别包装。

各种设备的松散零部件将采用好的包装方式，装入尺寸 

适当的箱内。

1.1.2.包装的标记

按规定对货物进行包装。对包装箱内和捆内的各散装部 

件都将标记在系统装配图中的部件号或零件号。

每一包装箱或货物的适当位置将用不可擦除的油漆和 

明显的中文及英文字样做出以下标记：

>   收货人

发货标记
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>  目的地

>货物名称、箱号

>  毛重/净重(公斤或用Kg表示)  

>  体积(长 · 宽 ·高，以毫米表示) 

>安装站点

按照货物的特点，装卸和运输上的不同要求，包装箱上 

将明显地印刷有“轻放”、“勿倒置”和“防雨”等字样。

①  包装运输

合同货物包装前，我方负责按部就套进行检查清理，不  

留异物，并保证零部件齐全。接到供货通知后，将及时安排 

公司车辆进行货物装运，在装运货物时做到轻拿轻放，严禁 

碰撞或划伤货物，严格清点数量，尽量避免发生差错给用户 

带来损失，如用敞篷车装载完毕必须绑扎牢固并加盖防雨篷 

布遮盖，货物在运输时均办理货物保险，并督促驾驶人员必 

须按照运输合同规定按时将产品安全、迅速、准确无误和保 

质保量地运交到用户指定的卸货地点。

我方在合同货物包装物外表明确标注货物的仓储保管  

要求，包装物外表的标注应清晰、牢固、防水、耐磨。如果 

我方未提出明确要求或采购人按我方要求进行仓储保管，合 

同货物在保管期间发生损坏的，我方承担由于修理或更换损 

坏的合同货物而发生的一切费用。若因我方车辆限制或调配 

原因无法运输而由买方车辆承运部分，则我方按市场价格向
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买方支付运输费用。

② 仓库的安全、卫生管理

仓库每天都对仓库区域进行清洁整理工作，清理掉不 

要、不用的东西和坏的东西，并将仓库内的物料整理到提定 

的区域内，达到整洁、整齐、干净、卫生、合理的摆放要求。

对仓库内货物摆放做出合理的摆放和规划。 

仓库卫生可以在仓库空闲的时间进行。

仓库内保持安全通道畅通，不可有堆积物，保证人员安 

全。

仓库内严禁烟火，严禁非仓库人员非工作需要进入仓 

库。

仓库内的规划区域要有明确标识(如：货品摆放区、安 

全通道、货品报废区、货品发放区、配货区、不合格货品存 

放区、待检货品存放区、消防设施摆放区、办公区等),其 

中物料摆放区内要分类分小区存放，且有清楚的标识。

上下班关闭窗户及锁上仓库门。

做好及时检查物货，如有异常或者安全隐患及时处理和 

上 报 。

仓库内需要高空作业时做好安全防范。

③ 项目保障措施

人员管理：项目管理人员需要具有全单位的知识和丰 

富的服务组织与管理经验；善于组织和团结各种脾气秉性
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的人；能协调各种矛盾和调动人员积极性。

技术管理：首先要能对产品符合招标参数要求可行性 

进行把关，并尽可能的提出产品优化方案。

计划与进度管理：在每项任务实施时，首先要编制计 

划。包括任务阶段的划分，明确各阶段的任务内容与责 

任，进度安排和应采取的措施以及何时验证和评审等。根 

据总体进度要求，制定工作目标；在保证质量前提下，实 

施必要的强制手段。

1)  制定和明确服务人员共组制度和职责任务

根据《产品购置服务操作规程与质量控制》、《产品购 

置服务管理条例》和公司相关规定，结合以往项目服务的特 

点和实际情况，认真制定各组织职能部门主要工作内容的 

《服务管理细则》,规定各各组织职能部门和各级服务人员 

工作职责规范日常工作、生活、学习管理和勤务秩序。做 

到人员到位、制度到位、职责分明。

强化服务人员教育管理，树立良好形象。把服务人员教 

育管理放在重要的工作位置，定期开展服务职业道德意识 

教育和法制教育。教育服务人员树立服务的意识，文明接 

待、热情服务，不断提高服务水平和质量。

经常性的开展技能考核工作。根据本项目的实际情 

况，要经常性的组织开展服务实施考核工作。及时发现和 

排除工作隐患，对发现重大服务隐患要上报领导小组及负
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责人立即解决。

及时处理有效投诉，处理率达到100%。做好各项工 

作，提高服务人员素质，加强与甲方之间的沟通，定期征 

求甲方意见，不断改进服务将投诉及时处理及记录并建立 

回访制度，处理时限：分类考虑可能的处理时间， 一般立 

即处理不超过半天，不能立即处理的约定限时处理。

组织精干高效的项目管理班子，科学组织项目实施。为 

确保本项目按期完工，我公司选派年富力强的管理人员组 

成项目经理部。

2)  组织强有力的专业安装运输队伍，保证劳动力的需 

求

我公司将选派强有力高技术的专业队伍，该队伍是我 

公司专业队伍为我公司在多个项目中已创立名优工程做出 

突出贡献。

在劳动力的需求量上，我公司将根据各项目的特点以 

及项目实施时间控制的要求配备足够的劳动力，同时建立 

奖罚制度，开展劳动竞赛，作好工作、生活等的后勤保 

障，保持旺盛的工作热情和责任感，确保任务的顺利完 

成。

3)  以严格的质量控制，确保一次成优，保证计划的执 

行

把好质量关，抓好质量控制，把质量管理落实到事前
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控制，杜绝不合格产品的出现，把影响项目实施时间进度 

的不利因素减少到最低程度，保证计划按期执行。

4)  加强与业主、原厂商等部门的协调及沟通

我公司一贯重视与业主、原厂商等部门之间的协调及沟 

通，融洽相互之间的关系，为本项目实施创造良好条件。

5)  调度工作

调度工作主要对进度控制起协调作用。协调配合关 

系，排除项目实施中出现的各种矛盾，克服薄弱环节，实 

现动态平衡。调度工作的内容包括：检查作业计划执行中 

的问题，找出原因，并采取措施解决；督促供应单位按进 

度要求供应资源；按计划进行项目实施条件准备；传达决 

策人员的决策意图；发布调度令等。要求调度工作做得及 

时、灵活、准确、果断。
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,代表关定质量控制点：技术参数：温度：120c³~150a³,压力：1.5kg~2.8kg.速度：13°~23.
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2.1.1.量体

我们会对每位着装人员进行单独量体，同时提供不同规 

格的样衣套穿，届时我公司会派技术专员对人员尺寸进行数 

据统计工作。我公司在量体计划前会先报XXX市 XXX第一小 

学，由XXX市 XXX 第一小学负责通知和协助落实量体计划。 

我公司在量体后会按XXX 市XXX 第一小学的要求，将着装人 

员的量体数据报XXX市 XXX 第一小学。

2.1.2.生产、供货方案

生产工艺流程

验布 | → | 裁剪 | → | 印绣花 | → | 缝制 | → | 整烫 

| → | 检验 | → | 包装 |

(1)面辅料进厂检验

面料进厂后要进行数量清点以及外观和内在质量的检 

验，符合生产要求的才能投产使用。在批量生产前首先要进 

行技术准备，包括工艺单、样板的制定和样衣制作，样衣经 

客户确认后方能进入下一道生产流程。面料经过裁剪、缝制 

制成半成品，有些梭织物制成半成品后，根据特殊工艺要求， 

须进行后整理加工，例如成衣水洗、成衣砂洗、扭皱效果加 

工等等，最后通过锁眼钉扣辅助工序以及整烫工序，再经检 

验合格后包装入库。

(2)面料检验的目的和要求
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把好面料质量关是控制成品质量重要的一环。通过对进 

厂面料的检验和测定可有效地提高服装的正品率。

面料检验包括外观质量和内在质量两大方面。外观上主 

要检验面料是否存在破损、污迹、织造疵点、色差等等问题。 

经砂洗的面料还应注意是否存在砂道、死褶印、披裂等砂洗 

疵点。影响外观的疵点在检验中均需用标记注出，在剪裁时 

避开使用。

面料的内在质量主要包括缩水率、色牢度和克重(姆米、 

盎司)三项内容。在进行检验取样时，应剪取不同生产厂家  

生产的、不同品种、不同颜色具有代表性的样品进行测试，  

以确保数据的准确度。

同时对进厂的辅料也要进行检验，例如松紧带缩水率， 

粘合衬粘合牢度，拉链顺滑程度等等，对不能符合要求的辅 

料不予投产使用。

(3)技术准备的主要内容

在批量生产前，首先要由技术人员做好大生产前的技术 

准备工作。技术准备包括工艺单、样板的制定和样衣的制作 

三个内容。技术准备是确保批量生产顺利进行以及最终成品 

符合客户要求的重要手段。

工艺单是服装加工中的指导性文件，它对服装的规格、  

缝制、整烫、包装等都提出了详细的要求，对服装辅料搭配、
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缝迹密度等细节问题也加以明确。服装加工中的各道工序都 

应严格参照工艺单的要求进行。

样板制作要求尺寸准确，规格齐全。相关部位轮廓线准 

确吻合。样板上应标明服装款号、部位、规格、丝绺方向及 

质量要求，并在有关拼接处加盖样板复合章。

在完成工艺单和样板制定工作后，可进行小批量样衣的 

生产，针对客户和工艺的要求及时修正不符点，并对工艺难 

点进行攻关，以便大批量流水作业顺利进行。样衣经过客户 

确认签字后成为重要的检验依据之一。

(4)裁剪工艺要求

裁剪前要先根据样板绘制出排料图， “完整、合理、节 

约”是排料的基本原则。在裁剪工序中主要工艺要求如下：

拖料时点清数量，注意避开疵点。

对于不同批染色或砂洗的面料要分批裁剪，防止同件服 

装上出现色差现象。对于一匹面料中存在色差现象的要进行 

色差排料。

排料时注意面料的丝绺顺直以及衣片的丝缕方向是否 

符合工艺要求，对于起绒面料(例如丝绒、天鹅绒、灯芯绒 

等)不可倒顺排料，否则会影响服装颜色的深浅。

对于条格纹的面料，拖料时要注意各层中条格对准并定 

位，以保证服装上条格的连贯和对称。
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