


大庆油田离退休职工管理中心
设备知识应知应会题库
Ⅰ、设备管理应知应会知识
一、 填空
1、设备管理的目的是要以经济的费用取得（最佳的投资效果）。
2、设备管理的3条方针：依靠技术进步、促进生产发展、 (预防为主)。
3、设备管理要坚持设计、制造与（使用)相结合，维护与（计划检修）相结合，修理、改造与（更新）相结合，专业管理与（群众管理）相结合，技术管理与（经济管理）相结合的原则。
4、维护与计划检修相结合是贯彻（预防为主）、保持设备良好技术状态的主要手段。 
5、修理、改造与更新相结合是提高企业(装备素质)的有效途径。
6、故障按其发展情况可分为突发性故障和（渐发性故障）两大类。
7、设备操作“三好”的内容是管好、用好和（修好）设备。 



8、设备技术水平可分为：国际水平、国内先进水平、国内一般水平和（国内落后水平）。
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9、设备的性质具有两重性，即使用价值和（经济价值）。
10、设备效能指设备的生产效率和（功能）。
11、设备的功能包括基本功能、辅助功能和（美学功能）。
12、产品的三化：标准化、通用化和（系列化）。
13、三级保养的具体内容包括（日常维护保养），一级保养和二级保养。
14、设备修理包括计划修理、计划外的故障修理及（事故修理）。
15、设备技术性能是指技术规格、（精度等级）、结构特性、（运行参数）、工艺规范、生产能力等的总称。
16、设备管理中“三率”通常指的是设备的完好率、利用率和（维修费用率）。
17、产品质量特征是指产品的性能、寿命、可靠性、（安全性）和（经济性）。
18、动力设备管理的“八字”方针为安全、可靠、经济、（合理）。
19、防冻液的主要理化指标有冰点、沸点、（腐蚀点）三项指标。
20、强制性国家标准的代号是（GB），推荐性国家标准的代号是（GB/T）。
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21、PDCA循环就是按照计划、执行、（检查）和处理这样的顺序循环不止地进行下去的改进程序。
22、设备技术档案应包括（图纸）、图表、文字说明、计算资料、照片、录像、录音带等科技文件资料。
二、名词解释
1. 设备 :是人们在生活、生产、运营、试验等活动中所需的机器、设施、仪器和机具等可供长期使用，并在使用过程中基本保持原有实物形态的物质资料。设备是固定资产的主要组成部分。
2. 生产设备 :在工人操纵下直接作用于劳动对象，使之改变物质形态或化学成分，转化为一定的工业产品的固定资产。
3. 重点设备：企业根据自身的生产经营需要，确定对生产、质量、成本、安全、环保以及维修方面有重大影响的设备为重点设备。
4. 红旗设备：对设备的性能、维护、出力以及完成任务等情况进行全面考核，对达到一定标准的设备授予的称号。
5. 主要生产设备:企业生产中承担主要工序或工作的设备。
6. 成套设备: 为了完成某种功能，把若干机械、装置以及其它要素有机地组合在一起形成的系统。



7. 辅助生产设备: 企业生产中间接参加生产过程或为生产服务的设备。
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8. 设备附属装置: 为满足机器设备整体功能所配置的控制系统、特定机构、装置及其它器械。
9. 设备型号：用字母、数字表示设备（产品）型式、规格的一种符号。
10. 设备寿命：是指设备发生费用的整个时期，既从规划设备阶段、使用阶段至报废为止的这段时间。
11. 设备的节能性 ： 指设备有效利用能源的性能。
12. 设备的安全性： 指设备本身的结构和安全装置符合操作、维修安全要求的性能。
13. 设备的环保性： 指设备的噪音、排放出的有害物质（废气、废水、废渣）以及各种泄漏等对环境产生较低污染的性能。
14. 设备管理 :是以企业生产经营目标为依据，通过一系列的技术、经济、组织的措施，对设备规划、设计、制造、选型、购置、安装、使用、维护、修理、改造、更新直至报废的全过程进行的科学管理。
15. 设备全过程管理：把设备的一生，即设备的整个寿命周期（从研究、设计、制造、选型、购置、安装调试、使用、维修直到改造、报废）作为管理对象，加强全过程中各环节之间的横向协调，以达到设备的良好投资效益。
16. 设备分级管理：对不同级别设备的管理工作实行分级负责和归口管理。



17. 
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定置管理：是对企业生产、工作现场物品的位置和流向进行设计、组织、实施、调整，并使用生产和工作现场的管理达到科学化和规范化的全过程。
18. 设备使用规程：是操作工人使用设备的有关要求和规定。
19. 设备操作规程：是指操作工人正确操作设备的有关规定和程序。
20. 设备维护规程：对设备日常维护保养方面的要求和规定。
21. 设备检修规程：是对设备检修工艺、修理方法、质量标准、竣工验收等作出规定的技术性文件。
22. 日常点检：是由操作工人按规定标准，以五官感觉为主，对设备各部位进行技术状况检查的设备状况管理维修方法。
23. 定期检查：是指由维修工人按规定检查的周期，以五官感觉或仪器对设备性能和精度全面检查和测量的设备状态管理维修方法。
24. 设备维护： 为防止设备性能劣化（退化）或降低设备失效的概率，按事先规定的计划或相应技术条件的规定进行的技术措施。
25. 例行保养（例保）：设备的操作、使用、监管、巡视人员根据不同类型的设备及运行、使用条件进行自己责任所规定的保养工作。
26. 日常保养（日保）：操作者对所操作设备每日（班）必须进行的保养。



27. 一级保养：以操作工人为主，由维修工人辅助，按计划对设备进行的定期维护。
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28. 二级保养：以维修工人为主、操作工人参加的定期维修。其内容为：擦洗设备，调整精度，拆检、更换和修复少量易损件，并进行调整、紧固，刮研轻微磨损的部件，保持设备完好及正常运行。
29. 设备修理：设备技术状态劣化或发生故障后，为恢复其功能而进行的技术活动。
30. 计划预修制:按修理计划对设备进行预防性的日常维护保养、检查和大、中、小修理的制度。
31. 修理周期：在用设备相邻两次大修之间的时间。
32. 事后修理：设备发生故障或损坏之后，性能已不合格才进行修理。
33. 润滑：向摩擦表面供给润滑剂以减少磨损、表面损伤和（或）摩擦力的措施。
34. 润滑剂：加入到两个相对运动表面间能减小其摩擦、或降低磨损的物质。
35. 润滑脂：主要由矿物油或合成油与皂或其他稠化剂混合而成的稳定半固体或固体润滑剂。
36. 添加剂：加入后能赋予油品某种特殊性能或加强其本来具有的某种性能的物质。
37. 粘度：液体物质抵抗流动的特性。



38. 闪点：油品在规定实验条件下加热，当升到一定温度与火焰接触时能发生瞬间闪火的最低加热温度叫闪点。
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39. 水分：油品在规定条件下测出的含水量。
40. 机械杂质：油品在规定条件下过滤出的固体物质。
41. 按质换油：依据化验结果对达到报废标准的润滑油进行更换的过程。
42. 润滑图表：按照“润滑五定”内容，根据每种机型润滑特征和要求所编制的技术图表。
43. 软化水：是普通自来水经过离子交换、树脂处理或经过电加热的蒸馏水称作软化水。
44. 设备故障: 指设备（系统）或零部件丧失其规定功能的状态。
45. 设备事故: 指设备因非正常损坏造成停产或效能降低，停机时间和经济损失超过规定限额者。
46. 标准：对重复性的事物和概念所做的统一规定。
47. 质量：产品或服务满足规定或潜在需要的特征和特性的总和。
48. 检验：对产品、过程或服务的一种或多种特性进行测量、检查、计量，并将这些特性与规定的要求进行比较的活动。



49. 备件：为了缩短修理停歇时间而按照储备原则事先进行准备的零（部）件。
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50. 配件：由专业化工厂按一定规模（数量）生产的、使用单位可按工作条件、联接尺寸随时选用、更换的零部件。
51.设备安装：按照要求，将设备固定在规定的基础上，并进行找平、稳固、运转、调整和验收，使之满足生产工艺要求的过程。
52.设备改造：运用新技术对原有设备进行改进，以改善或提高设备的性能、精度及生产率，减少消耗和污染的方法。
53.设备更换：以同一型号和规格的同种设备去替换在用设备的方法。
54设备老化：是指设备的使用时间趋向经济寿命年限，技术上逐渐被先进的新型设备所代替或社会上已不再生产该型号设备的趋势。设备老化是对设备陈旧程度形象化的表述。
55.设备岗位责任制：是指把设备的操作、使用、维护和修理等工作具体落实每岗位和每个人身上，做到事事有人管、人人有专责、管理有标准、工作有检验的一种管理制度。
56.强制保养制：每台设备运转到规定时限，不管设备的技术状况好坏、任务轻重，都必须按照规定的范围和要求进行检查和维护保养，不得无故拖延的制度。
57.设备维修定额：进行设备维修活动时，在人力、物力、费用方面所规定的限额。
58.设备修理工时定额：指在一定的维修技术和配合条件下，为修理工人完成一定工作所规定的工作时间标准。



59.设备修理费用定额：是指为完成某项修理任务所规定的费用消耗的数量标准。
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60.责任事故: 由于人为原因造成的设备事故。例如违反操作规程、擅离工作岗位、超负荷、超越规程运行、润滑不良、未按期或按规程检修、修理质量不良、忽视安全措施等。
61.质量事故：凡因设备设计、制造和修理质量不良、安装不当而造成设备损坏、停产或功能降低者。
62.自然事故：凡因遭受自然灾害，如洪水、风灾、雷击、地震等致使设备损坏或功能降低者
三、简答题
1、设备的“四懂三会”是什么？
答：四懂：懂原理、懂构造、懂性能、懂用途。
三会：会使用、会保养、会排除故障。
2、设备的使用，实行“三定”的内容是什么？
答：定人、定机、定岗位。
3、设备润滑“五定”的内容是什么？
答：定专人负责、定加油部位、定加油时间、定油料品种、定加油量。



4、设备日常维护保养，实行“十字作业”的内容是什么？
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答：清洁、润滑、扭紧、调整、防腐。
5、设备修保工作中，“两不见天，三不落地”的内容是什么？
答：两不见天是：油料、清洗过的机件不见天。
三不落地是：油料、机件、工具不落地。
6、“十二字”修旧方针是什么？
答：焊、补、喷、镀、铆、镶、配、涨、缩、校、改、粘。
7、设备修保过程中，执行“三检制、三满意”的内容是什么？
答：三检制是：自检、互检、专检。
三满意是：用户满意、自己满意、领导满意。
8、设备修保坚持“四个一次成功”的内容是什么？
答：一次解体、一次备料、一次组装、一次验收成功。
9、什么是设备新度系数？



答：设备新度系数是反映企业装备的新旧程度的参数。设备新度系数=帐面值/设备原值。
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10、影响产品质量的主要因素是什么？
答：人、机器、材料、方法、环境。
11、大庆岗位责任制度八项具体内容是什么？
答：1）岗位专责制；
2）交接班制；
3）巡回检查制；
4）设备维修保养制
5）质量负责制；
6）岗位练兵制；
7）安全生产制；
8）班组经济核算制。
12、红旗设备的的条件是什么？
答：1）完成任务好、安全、出勤率高；


以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。如要下载或阅读全文，请访问：https://d.book118.com/807040131002006043
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