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1 总则 

1.1项目背景 

中山市东凤镇宝丽喷涂厂（以下简称“宝丽”）位于东凤镇永益工业区，具

体位置及四周情况详见图2-1及图 2-2。项目总投资 25万元，占地 900平方米，

主要从事五金配件的喷涂加工，年加工量约 2万套，计划于 2010 年 4月份投产。 

根据《中华人民共和国环境影响评价法》、《中华人民共和国环境保护法》、

《建设项目环境保护管理条例》、《广东省建设项目环境保护管理条例》和《建

设项目环境影响评价分类管理名录》等建设项目环境保护管理的有关法律法规，

一切可能对环境产生影响的新建、扩建或改建项目均必须实行环境影响评价审批

制度。受建设单位的委托，中山市环境保护科学研究所承担该建设项目的环境影

响评价工作。接受委托后，中山市环境保护科学研究所工作人员进行了初步调研

和现场勘查，按照有关法规，在现场调查和类比调查的基础上，针对项目的具体

情况编制出本报告书。 



 

 

2 项目概况 

2.1 项目建设背景 

中山市东凤镇宝丽喷涂厂建于 1996 年，法人代表：胡瑞萍，位于东凤镇小

榄水道旁（属堤外用地），因小榄水道属中山市饮用水源保护区，东凤镇人民政

府要求该企业搬迁另址生产，并同意项目 COD0.348 吨/年带量镇内搬迁（详见附

件 1）。建设单位已于 2009 年 12 月完成老厂原规模整体搬迁，搬迁后原项目不

运营生产。 

项目建设于 90 年代，由于当时相关的环保法律法规不完善，没有办理任何

的环保手续，故本项目环评报告按新建性质进行相关的评价分析。 

2.2 项目基本情况 

2.2.1 项目概况 

（1）项目名称：中山市东凤镇宝丽喷涂厂新建项目。 

（2）项目地点：中山市东凤镇永益工业区（北纬 22o39′58.48"、东经

113o16′38.45"），地理位置图见图2-1，四至图见图 2-2，平面布置图见

图 2-3。 

（3）占地面积：900平方米。 

（4）建筑面积：500平方米。 

（5）法人代表：胡瑞萍。 

（6）预计投产日期：2010年 4月。 

（7）生产规模：年加工五金配件 2万套。 

（8）项目定员：建设项目有员工 30人，不在厂内食宿。 

（9）工作制度：每年工作 300天，每天工作 8小时。 



 

 

2.3 项目主要生产设备 

中山市东凤镇宝丽喷涂厂主要生产设备详见表2-1。 

表 2-1  项目主要生产设备一览表 

设  备 数  量 备注 

烘干炉 2套 功率 300kw 

固化炉 1套 功率 350kw 

喷粉房 6套 含喷粉枪 6支 

喷漆水帘柜 5套 
含喷漆枪 5支，附带水槽尺寸

均为 2×1.5×0.35m3 

除油池 2个 尺寸均为 2.5×2×2 m3 

酸洗池 2个 尺寸均为 2.5×2×2 m3 

表调池 1个 尺寸 2.5×2×2 m3 

磷化池 2个 尺寸均为 2.5×2×2 m3 

清洗池 6个 尺寸均为 2.5×2×2 m3 

生产废水处理设

施 
1套 日处理量 16吨 

生活污水处理设

施 
1套 / 



 

 

2.4 项目主要原材料和产品 

中山市东凤镇宝丽喷涂厂主要原材料和产品详见表2-2。 

表 2-2  项目主要原材料和产品一览表 

原材料 年用量 备注 

五金配件 2万套 / 

烧碱 5吨 主要成份为氢氧化钠，袋装 

盐酸 3吨 浓度 25% ，液态，桶装 

表调剂 1.5吨 主要成分为磷酸钛，液态，桶装 

磷化剂 2吨 主要成分为磷酸，液态，桶装 

油漆 2吨 含甲苯、二甲苯 

环氧树脂

粉 
15吨 桶装 

产品 年产量 备注 

五金配件 2万套 / 

2.5 项目主要生产工艺流程 

项目生产车间1个，其具体工艺流程如图2-4。 

 

图 2-4  工艺流程图 

五金配 除油（2个除油 清洗（2次） 酸洗（2个酸洗

清洗（2次） 表调（1个表调磷化（2个磷化

清洗（2次） 烘干 喷粉（喷漆） 固化 下挂 

包装 成品 

其中表面处理流程组成的数量为： 

除油 2次→清洗 2次→酸洗 2次→清洗 2次→表调 1次→磷化 2次→清洗 2次 



 

 

主要工序说明： 

①除油。除油液中的主要成分是氢氧化钠，五金配件在加热条件下浸渍 25

分钟以除去表面油污。 

②酸洗。是通过化学的方法除去在金属表面形成的氧化皮或氧化物（使用

盐酸）。 

③表调。在磷化前形成次中膜的工艺称之为表调。使用含有胶态

的磷酸钛的水溶液。当零件经前处理后，在此种溶液中浸过后，磷

酸钛的胶体膜吸附在零件表面，表调是不可缺少的工艺过程。表调

后的零件不经水洗，直接进入磷化液磷化。 

④磷化。五金件在磷化液中以一定条件进行化学处理，在其表面形成不溶

于水的磷酸盐膜（使用磷化剂）。 

⑤清洗方式。手工浸洗。 

⑥喷粉。采用静电喷涂的方式。 

⑦喷漆。采用手工喷枪的方式。 

2.6 项目公用工程概况 

2.6.1供电 

中山市东凤镇宝丽喷涂厂的电力均由地方电网供应，年耗电量约为65万度。 

2.6.2供热 

中山市东凤镇宝丽喷涂厂的烘干和固化工序分别在烘干炉和固化炉内进行，

烘干炉和固化炉烧木柴，功率分别为300kw 和 350kw，年用木柴量约 300吨。除

油工序所需热量由烘干炉余热提供，并不增加木柴用量。 

2.6.3给排水 

中山市东凤镇宝丽喷涂厂的生活用水和工业用水均来自城市自来水管网。日

新鲜用水量约为 17.869吨，其中员工生活用水约为 3.8吨/日，前处理工序清洗

新鲜补充用水约 14.069吨/日。日排废污水量约为 16.062吨（间歇排放的除外），

其中：生活污水约 3.4吨/日、清洗废水约 12.662吨/日；另，酸洗池、除油池、



 

 

磷化池、表调池设置各自母液周转槽，将母液逐步少量地稀释到清洗废水中进行

处理，约一年完全更换排放一次，年废液总量约 70 吨；喷漆用水循环使用，约

半年排放 1次，每次约 5.25吨，即 10.5吨/年。详见图 2-5建设项目水平衡图。



 

 

3 工程分析 

3.1项目生产流程及产污环节标示 

根据中山市东凤镇宝丽喷涂厂的规模和性质，对项目的大气环境、声环境和固体

废物等要素的作用进行分析，产污环节图见图3-1，具体产生的污染物见表3-1。 

 

 

图 3-1  生产流程的产污环节图 

表 3-1  项目产污环节的详细说明 

产污环 废水 废气 固废 噪声 

1 工序废

液 
－ 废渣 - 

2 清洗废

水 
- - － 

3 工序废

液 
盐酸雾 废渣 － 

4 清洗废

水 
－ - － 

5 工序废

液 
－ 废渣 － 

6 工序废

液 
－ 废渣 － 

五金配 除油（2个除油 清洗（2次） 酸洗（2个酸洗

清洗（2次） 表调（1个表调磷化（2个磷化

清洗（2次） 烘干 喷粉（喷漆） 固化 下挂 

包装 成品 

5 6 

7 8 9 10 

12 

1 

2 3 

4 

11 



 

 

7 清洗废

水 
－ - － 

8 - 木柴燃烧废气 木柴灰烬 － 

9 － 喷漆废气 喷漆废水 喷枪噪声 

9 － 喷粉粉尘 - － 

10 － 
木柴燃烧废气、

有机废气 TVOC 
－ － 

11 － － 边角料 － 

12 － － － 产品装御交通噪声 



 

 

4 项目污染源治理措施及达标分析 

4.1项目废气治理措施及达标排放 

中山市东凤镇宝丽喷涂厂的主要大气污染物有喷漆废气、酸洗过程中产生的盐酸

雾、喷粉粉尘、固化炉烘干炉在燃木柴过程中产生的废气。废气若不经妥善处理直接

外排，将对环境和附近居民造成一定影响。本项目对产生的各种废气的治理措施如下： 

（1）喷漆废气：对于喷漆过程中产生的含有甲苯和二甲苯的有机废气，项目拟通

过水帘式净雾漆化系统和活性炭吸附处理，水帘除漆和活性炭吸附综合处理效率达

80% 左右。废气处理后经15m 高排气筒排放，对周围环境影响较少。 

（2）盐酸雾：由于不可能完全密闭生产，项目在酸洗过程中产生少量的盐酸雾。

项目使用盐酸量不大，其溶液浓度较低，因此盐酸雾产生量不大，除极少量无组织排

放，其余绝大部分经抽风机送入废气处理系统，建议建设单位使用盐酸雾抑制剂并安

装碱液喷淋装置处理后排放，排放高度不低于15米，对外环境影响较少。 

（3）喷粉粉尘：项目在喷粉过程中产生少量粉尘，喷粉过程采用密封系统，并安

装收集装置，回收率达 85％以上，回用于生产，其余少量粉尘由加强厂内抽风抽出厂

外排放，对周围环境影响较少。 

（4）TVOC ：固化工序产生少量有机废气 TVOC ，带有臭气味。建议建设单位加

强抽风，确保恶有机气体在厂界外的臭气浓度低于20，则对周围环境影响不大。 

（5）木柴燃烧废气：固化炉和烘干炉在燃木柴过程中排出的含烟尘、林格曼黑度

的废气等。建议建设单位采用水喷淋处理，烟气通过高 15米排气筒外排，将对周围环

境的影响减至最少。由于烟气中主要污染物为烟尘，喷淋废水的主要污染物质为悬浮

物，喷淋废水（约 2m 3）经过三级沉淀循环使用是完全可行的。 

若能做好其治理措施，将会减少对周围大气环境和附近居民所产生的影响。因此，

厂方应落实各项防治措施，将大气污染物的影响减少到最低程度。若全部达标排放，

对周围的影响不大。 



 

 

4.2项目废水治理措施及达标排放 

中山市东凤镇宝丽喷涂厂在生产过程中产生的废水主要包括生活污水、清洗废水、

工序废液和喷漆废水，外排废水处理后经下水道排入中心排河，外排废水如处理不好

或不经处理直接排放，将会对纳污河段水质产生局部的影响。生活污水建议经二级生

化（厌氧+好氧）处理达标后排放；对于工序废液，建议建设单位要设置各自母液周转

槽，将母液逐步少量地稀释到清洗废水中进行处理，约一年排放一次；对于清洗废水，

建议清洗废水采用隔油+混凝沉淀+沙滤池处理，确认处理达标后经下水道排入中心排

河。项目产生的清洗废水主要污染物为清洗下的石油类、少量的金属离子以及酸碱，

通过隔油可将水中的石油类污染物大部分的去除，通过调节 PH 进行混凝沉淀可对废水

的酸碱性进行中和同时去除金属离子，最后的砂滤可将沉淀后残余的悬浮物去除。该

套工艺为表面处理废水较为常用的工艺，工艺路线成熟，在实践运行中效果良好，可

确保达标排放，是完全可行的。对于喷漆废水，建议建设单位交由有资质单位处理。

建设单位必须落实各项废水达标排放措施，确保其达到《水污染物排放标准》（DB44/26

－2001）第二时段一级排放标准，对纳污河道中心排河的水环境质量影响不大。 

4.3 项目固体废物治理措施及达标排放 

中山市东凤镇宝丽喷涂厂产生的固体废物主要包括生活垃圾、固态化工原料包装

袋、边角料、木柴灰烬、不合格产品、油漆罐、废活性炭、酸洗和除油池清渣过程中

产生的废渣以及污水处理产生的污泥等。这些固体废弃物如不进行清扫收集或随地丢

弃将会污染环境和影响厂区卫生，因此该项目的固体废弃物要妥善处理。根据《国家

危险废物名录》（2008年版），其中的废渣（HW17 表面处理废物）、油漆罐、废活性炭

（HW12 染料、涂料废物）、固态化工原料包装物（HW49 其他废物）、污泥（HW17 表

面处理废物）为危险废物，建议建设单位交由有资质单位妥善处理。本项目的固体废

弃物如能按此方法处理，并加强监督管理，则所产生的固体废弃物不会对周围环境产

生的明显的影响。



 

 

5 项目周围区域和环境概况 

5.1自然环境概况 

5.1.1地理位置 

中山市东临珠江口，与珠海、澳门相邻，与深圳、香港隔海相望，北距省会广州

市约 100公里。 

东凤镇，伟大的革命先行者孙中山先生故乡的一个文明城镇，位于中山市北部，

俗美风淳，地沃物丰，是珠江三角洲经济开放区重点工业卫星镇，水陆交通便利， 105 

国道、 364 线省道贯穿境内，珠江支流小榄水道、鸡鸦水道绵延而下。全镇总面积 54.8 

平方公里，户藉人口 7.15 万人，外来人员约 7万人,下辖 1 个社区居委会和 12 个

村委会。 

项目拟建于中山市东凤镇永益工业区内，东面为小沥村十六经济社工业区，西面

为空地，南面、北面均为在建厂房。 

5.1.2 
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