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废旧轮胎数量大，污染持续

◼ 近年来，废旧轮胎污染问题变得日渐突出，已成为当今世界的一大环境污染物。废旧轮胎数量的急剧增长和

利用方式的不当，对地球环境造成严重的破坏，但废旧轮胎作为一种可再生利用的资源，其有效循环利用对

于降低碳排放有积极作用，也能在一定程度上缓解能源危机。
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2015年-2020年全球废旧轮胎生成量及回收量分析

4074.2 
4277.9 

4491.8 
4716.4 

4952.2 
5199.8 

2933.4 3080.1 3234.1 3395.8 3565.6 3743.8 

2015 2016 2017 2018 2019 2020

全球废轮胎产量：万吨 全球废轮胎回收量：万吨

根据分析：全球废旧轮胎年增长率在5%以上，2020年全球废轮胎生成量近5000万吨；
因此废旧轮胎数量巨大，合理处理废旧轮胎的环保刚需巨大。

全球废旧轮胎产生量持续增长



◼ 2021年9月23日，工业和信息化部发布公告，

再次重申将“废旧橡胶土法炼油工艺”作为

国家产业政策已明令淘汰产生严重污染的落

后生产工艺设备，列入《限期淘汰产生严重

污染环境的工业固体废物的落后生产工艺设

备名录》。

◼ 《中国轮胎循环利用行业“十四五”发展规划》已明确指出废轮胎/橡

胶热裂解行业未来发展的主要任务，“坚持创新驱动发展，强化企业创

新主体地位，不断提升企业自主技术创新的能力。加快推动废轮胎/橡

胶热裂解连续自动化生产工艺技术与装备的应用；积极探索废轮胎/橡

胶热裂解炭黑的应用方向和高质化、高值化利用的路径；严格控制废轮

胎/橡胶热裂解再生油无序进入二级市场”。高值化利用能够提高生产

企业的经济效益和产品附加值，高质化生产的目的是提升产品质量和显

现社会效益。

◼ 2020年5月7日，工业和信息化部发布的

《废旧轮胎综合利用行业规范条件》

（2020年本）公告中明确要求，废轮胎/

橡胶热裂解应采用连续自动化生产装备”。

这为废轮胎/橡胶热裂解行业发展指明了

方向。

◼ 2021年底，财政部、税务总局发布的《资源

综合利用产品和劳务增值税优惠目录(2022

年版)》正式施行，对资源综合利用增值税优

惠政策做出调整，其中，新增了废旧轮胎、

废橡胶制品生产再生油、裂解炭黑退税优惠

，退税比例达70%。

◼ 2024年2月21日，工信部发布《关于印发工业领域碳达峰碳中和标准体系建

设指南的通知》。

◼ 其中指出，到2025年，初步建立工业领域碳达峰碳中和标准体系，制定200

项以上碳达峰急需标准，重点制定基础通用、温室气体核算、低碳技术与装

备等领域标准，为工业领域开展碳评估、降低碳排放等提供技术支撑。

◼ 到2030年，形成较为完善的工业领域碳达峰碳中和标准体系，加快制定协

同降碳、碳排放管理、低碳评价类标准，实现重点行业重点领域标准全覆盖，

支撑工业领域碳排放全面达峰，标准化工作重点逐步向碳中和目标转变。

相关政策



国际趋势

米其林、普利司通、大陆等多家国际轮胎企业纷纷提出在2050年前，实现100%使用可持续材料生产轮胎。
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目前国内外采用的处理废旧轮胎的主要方式

轮胎翻新 橡胶粉再生橡胶 热裂解

循环利用主要工艺介绍

延长轮胎使用寿命的环
保方式,主要以载重轮
胎为主；

部分替代生胶，
节约资源

根据粒径大小不同应用
在不同领域，如橡胶制
品、公路、建筑材料等。

废旧轮胎的终极处理手
段, 完全分解成初级的
工业原料。

用户对轮胎翻新的质量
有所担忧，限制其使用
场景。

在工业化生产中，能耗，
二次污染控制等工艺环
节面临挑战。

应用领域有限，市场需
求量不能满足废旧轮胎
减量化要求

核心产品裂解炭黑的产
品性能及市场认可度有
待提高



轮胎裂解工艺路线

循环  利用
用  于

轮胎    制造
循环   利用

45%裂解油

废轮胎

轮胎橡胶材
料

钢
材
料

8%裂解气

裂解气重新用于供给
裂解所需能源

5G+工业互联网裂解工厂生产

35%成品炭黑

炭黑深加工

12%钢丝

新轮胎

完全闭环式的废旧轮胎循环利用综合方案

使“黑色污染”转化为“黑色黄金”



每循环利用1吨rCB，可以节约≈3吨CO2。
使用rCB可以有效帮助实现碳减排乃至碳中和。

可观的碳减排量是该新领域发展的机遇。

原生炭黑（ vCB ）的碳足迹

vCB的主要原料是煤焦油，

其生产过程的碳足迹为

2.7+1.3≈4吨CO2/吨。

裂解炭黑（ rCB ）的碳足迹

rCB的原材料为废旧轮胎，
其生产过程的碳足迹约为
0.98吨CO2/吨。

裂解炭黑碳足迹分析

原生态黑炭与裂解炭黑碳足迹对比：rCB助力碳减排



挑战与机遇

➢怎样提升rCB的性能？

➢怎样用好rCB？

➢怎样多用rCB？

挑战

机遇 rCB对轮胎生产过程带来的可观的的

经济效益和环保效益
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