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前  言 

本文件按 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起

草。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。 

本文件所要求达到的性能指标，应由采用本文件的制造企业在设计制造过程中自行进行验证测试，

并对销售的产品作产品符合性声明。 

本文件由中国电梯协会提出并归口。 

本文件由中国电梯协会负责解释。 

本文件起草单位：暂空。 

本文件主要起草人：暂空。 

本文件为首次发布。 
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引  言 

0.1 本文件是为响应电梯行业对钢丝绳通用技术要求的需求而制定。 

0.2 使用本文件时，在订购钢丝绳之前，最好咨询设备设计者、钢丝绳生产商或其他专业的人员。 

0.3 本文件不局限于表格中所涵盖的种类和结构。 

0.4 其他股捻钢丝绳结构也可能符合最低技术要求；在这种情况下，钢丝绳生产商需规定最小破断拉

力和钢丝绳强度级别。 
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电梯用钢丝绳——通用技术要求 

1 范围 

本文件规定了直径为 6 mm~38 mm 不同结构的光面或镀锌电梯用钢丝绳的制造和试验的通用技术要

求。 

本文件适用于曳引驱动和液压驱动电梯用悬挂钢丝绳，以及乘客和载货电梯、杂物电梯、人员升降

机和在导轨间移动的人力电梯用补偿钢丝绳和限速器钢丝绳。 

本文件不适用于 

——建筑工地升降机用钢丝绳； 

——不在永久性导轨间运行的临时升降机用钢丝绳； 

——架空索道用钢丝绳； 

——矿井提升机用钢丝绳。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB/T 228.1 金属材料 拉伸试验 第 1部分：室温试验方法 

GB/T 2104 钢丝绳包装、标志及质量证明书的一般规定 

GB/T 8358 钢丝绳实际破断拉力测定方法 

GB/T 8706 钢丝绳 术语、标记和分类 

GB/T 15030 剑麻钢丝绳芯 

GB/T 21965 钢丝绳 验收及缺陷术语 

YB/T 5198 电梯钢丝绳用钢丝 

T/CISA 278 电梯钢丝绳用油脂 

3 术语和定义 

GB/T 8706 界定的以及下列术语和定义适用于本文件。 

3.1  

复合钢芯 Composite Steel Core（CSC） 

含有纤维芯或聚合物芯的独立钢丝绳芯。 

3.2  

预张拉 Prestretching 

钢丝绳制造阶段在合绳后通过施加一定载荷拉伸钢丝绳的工序。 
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4 技术要求 

4.1 材料 

4.1.1 钢丝 

4.1.1.1 钢丝特性和等级 

制绳前，制绳用钢丝应符合 YB/T 5198 的规定。 

YB/T 5198 中未给定的钢丝等级应根据供需双方协商确定。 

4.1.1.2 钢丝表面状态 

钢丝绳应由光面钢丝制成，除非供需双方另有约定。 

对于镀锌钢丝绳，镀层应满足 YB/T 5198，除非供需双方另有约定。 

4.1.2 绳芯 

4.1.2.1 分类 

钢丝绳芯应分为以下类别： 

a) 纤维芯（FC）； 

b) 钢芯（WC）； 

c) 钢基复合绳芯（SCC），即绳芯材质为钢和纤维或钢和聚合物； 

d) 除纤维芯（FC）外的非金属绳芯，例如固态聚合物芯等。 

因为现有的钢丝绳芯类别很多，诸如上述 d）所规定的绳芯类型和要求应经供需双方协商确定。 

4.1.2.2 纤维芯 

纤维芯（FC）包括天然纤维芯（NFC）和合成纤维芯（SFC）。天然纤维芯和合成纤维芯应双重捻密

实（即从纱线捻成股、从股捻成绳）。所有纤维芯应符合以下要求，除非供需双方另有约定。 

a) 天然纤维芯应由全新的剑麻或马尼拉麻纤维制成，符合 GB/T 15030 的要求；当合绳后根据本

文件附录 A测量，其含油率为干燥纤维重量的 8%~16%； 

b) 合成纤维芯应由一种或一种以上材料制成，包括聚丙烯、高密聚乙烯、聚酯或聚酰胺； 

当合绳后根据本文件附录A测量，悬挂钢丝绳用合成纤维芯含油率为干燥纤维重量的6%~15%；

限速器钢丝绳和补偿钢丝绳用合成纤维芯含油率为干燥纤维重量的 3%~10%； 

c) 纤维芯内的润滑脂不应影响到钢丝绳制造用润滑脂； 

d) 在使用天然纤维芯用于限速器和补偿钢丝绳时，应考虑到环境湿度和温度可能会造成异常拉

伸和收缩； 

e) 纤维芯包括绳芯彩色标识线（带），用以识别钢丝绳生产商，生产商也可以在上面添加其信息，

包括名称、品牌、电话等。 

4.1.2.3 钢芯 

钢芯（WC）包括独立钢丝绳芯（IWRC）、平行捻钢丝绳芯（PWRC）和钢丝股芯（WSC）。 

直径大于 7 mm 的钢丝绳的钢芯不应采用钢丝股芯（WSC）。 

4.1.2.4 钢基复合绳芯 

典型的钢基复合绳芯（SCC）包括复合钢芯（CSC）和聚合物包覆钢芯（EPIWRC）。 

钢基复合绳芯中的纤维或聚合物应由以下一种或多种材料制成：聚丙烯、聚乙烯、聚酯或聚酰胺。 
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4.1.3 润滑脂 

钢丝绳制绳用润滑脂宜符合 T/CISA 278 的规定。 

4.2 钢丝绳制造 

4.2.1 钢丝绳结构 

钢丝绳结构或类别应经供需双方协商确定并符合下列要求： 

a) 附录 B中表 B.1~表 B.11 中的常见结构或类别之一； 

b) 未列入表中的单层或平行捻密实结构，但外层股不少于 6股且不多于 9股； 

c) a)和 b)中未列入的其他钢丝绳捻股结构。 

只有需方确定钢丝绳类别时，钢丝绳生产商才能决定钢丝绳结构。 

注 1：每一种钢丝绳类别包括若干种股结构，例如 8×19 类别包含 8×19W（1-6-6+6）、8×19S（1-9-9）、8×21F（1-

5-5F-10）、8×25F（1-6-6F-12）。 

注 2：表 B.1~表 B.8 适用于悬挂钢丝绳。 

注 3：表 B.1~表 B.9 适用于限速器钢丝绳。 

注 4：表 B.1~表 B.11 适用于补偿钢丝绳。 

4.2.2 钢丝绳强度级别 

4.2.2.1 概述 

钢丝绳强度级别应分别用外层钢丝及内层钢丝的抗拉强度等级表示。 

4.2.2.2 悬挂钢丝绳 

悬挂钢丝绳应是下列强度级别： 

a) 曳引驱动电梯（见表 B.1~表 B.8）： 

纤维芯钢丝绳：1320/1620、1370/1770、1570/1770、1620/1770、1570、1620、1770、1960 

钢芯钢丝绳和平行捻密实结构钢丝绳：1370/1770、1570/1770、1570、1770、1960。 

b) 液压驱动电梯（见表 B.1~表 B.4）： 

——纤维芯钢丝绳：1320/1770、1370/1770、1620/1770、1570、1620、1770。 

——钢芯钢丝绳和平行捻密实结构钢丝绳：1370/1770、1570/1770、1570、1770、1960。 

4.2.2.3 限速器钢丝绳 

限速器用钢丝绳应是下列强度级别：1320/1620、1320/1770、1370/1770、1620/1770、1570、1620、

1770、 1960，见表 B.1~表 B.9。 

4.2.2.4 补偿钢丝绳 

补偿钢丝绳强度级别应符合 4.2.9.2.的规定，见表 B.1~表 B.11。 

4.2.3 捻向和捻制类型 

钢丝绳的捻向和捻制类型应为以下之一，见图 1： 

a) 右交互捻（sZ）； 

b) 左交互捻（zS）； 

c) 右同向捻（zZ）： 

d) 左同向捻（sS） 
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钢丝绳的捻向和捻法应为右交互捻（sZ），除非供需双方另有约定。 

                                   

右交互捻（sZ）      左交互捻（zS）    右同向捻（zZ）    左同向捻（sS） 

图 1 钢丝绳捻向和捻制类型 

4.2.4 捻距 

钢丝绳的捻距（见图 2，距离 H）应不超过钢丝绳公称直径的 6.75 倍，除非供需双方另有约定。 

 

图 2 钢丝绳捻距 

4.2.5 捻制质量 

钢丝绳的捻制应满足以下要求： 

a) 股中的所有钢丝应具有相同的捻制方向,且捻制均匀,不应有损伤； 

b) 钢丝绳中同一层的所有钢丝应具有相同的抗拉强度等级； 

c) 在合绳机上有张力状态下的新绳,外层股之间应有均匀的缝隙； 

d) 钢丝绳应捻制均匀、紧密和不松散。绳中不应有松散的钢丝、变形的股和 GB/T 21965 规定的

其他制造缺陷,但允许有因变形工具压紧造成的钢丝压痕； 

e) 在展开和无载荷情况下,钢丝绳不应呈波浪形； 

f) 除非另有规定,钢丝绳应由光面钢丝捻制成； 

g) 对于镀锌钢丝绳,所有钢丝都应是镀锌的。 

4.2.6 钢丝接头 

直径大于 0.40mm 的钢丝接头应用对头焊接,直径小于或等于 0.40mm 应采用对头电接或将钢丝端部

插入股中正确的位置。股中任意两个接头之间的距离不应小于 10m。 

4.2.7 纤维芯接头 

纤维芯接头宜采用编接方法接头。接头部位直径应符合其允许偏差的要求。 
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4.2.8 涂油 

悬挂、限速器和补偿钢丝绳所有的股在捻制过程中应进行涂油；但在最终合绳时不应涂油，除非供

需双方另有约定。 

当合绳后根据本文件附录 A测量，钢丝绳应符合以下要求，除非供需双方另有约定： 

a) 悬挂和补偿钢丝绳的外层股含油率为钢丝重量的 0.8%~1.8%。 

b) 限速器钢丝绳的外层股含油率为钢丝重量的 0.5%~1.25%。 

4.2.9 预成型和后成型 

钢丝绳应采用预成型和后成型加工，除非供需双方另有约定。 

4.2.10 预张拉载荷极限 

若需方要求钢丝绳经过预张拉处理后供货，为避免钢丝绳受损，钢丝绳生产商在预张拉过程中对钢

丝绳施加的最大载荷不应超过钢丝绳最小破断拉力的 55%。加载可通过静态或动态方式实现。 

4.2.11 钢丝绳端部 

钢丝绳端部应采用合适的固定方式，防止钢丝绳端部散开。 

4.3 标记和分类 

钢丝绳的分类和标记应符合 GB/T 8706 的要求。 

4.4 钢丝绳尺寸 

4.4.1 直径 

4.4.1.1 概述 

公称直径应为钢丝绳的约定尺寸。 

4.4.1.2 允许偏差 

除非需方另有要求，根据 5.3 规定在无载荷、5%或 10%钢丝绳最小破断拉力载荷下测量的钢丝绳实

际直径与公称直径偏差不超过表 1~表 3中给定的范围。 

表 1 曳引驱动电梯悬挂和限速器纤维芯或其他非金属材料绳芯钢丝绳直径允许偏差 

钢丝绳公称直径 

d/mm 

允许偏差（占公称直径的百分比，%） 

无载荷时最大值 5%最小破断拉力时最小值 10%最小破断拉力时最小值 

d≤10 +6 +1 0 

d＞10 +5 +1 0 

表 2 曳引驱动电梯悬挂和限速器钢芯或钢基复合绳芯钢丝绳(包括平行捻密实钢丝绳)直径允许偏差 

允许偏差 

等级 

钢丝绳公称直径 

d/mm 

允许偏差（占公称直径的百分比，%） 

无载荷时最大值 5%最小破断拉力时最小值 10%最小破断拉力时最小值 

A 级 
d≤10 +3 0 -1 

d＞10 +2 0 -1 

B 级 
d≤10 +4 +1 0 

d＞10 +3 +1 0 
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表 3 液压驱动电梯悬挂钢丝绳和补偿钢丝绳直径允许偏差 

钢丝绳公称直径 

d/mm 
允许偏差（占公称直径的百分比，%） 

6≤d＜8 
+6 

0 

d≥8 
+5 

0 

 

4.4.1.3 不圆度和均匀性允许偏差 

根据 5.2.3 规定，在 5%或 10%钢丝绳最小破断拉力载荷下测量钢丝绳直径时，不圆度应不超过表 4

中给出的数值。 

根据 5.2.4 规定，在 5%或 10%钢丝绳最小破断拉力载荷下测量钢丝绳直径时，均匀性偏差应不超过

表 4 中给出的数值。 

表 4 直径允许偏差 

钢丝绳公称直径 

d/mm 
不圆度（差值与公称直径之比，%） 均匀性偏差（平均值差值与公称直径之比，%） 

d＜8 4 3 

d≥8 3 2 

 

4.4.2 长度 

无载荷的情况下，钢丝绳长度允许偏差应符合表 5的规定。 

表 5 钢丝绳长度允许偏差 

长度/m 允许偏差 

≤400 0~+5% 

>400~1000 0~20m 

>1000 0~+2% 

 

4.5 最小破断拉力 

给定直径、结构或类别和抗拉强度等级的钢丝绳最小破断拉力应不小于以下规定中的较大值： 

a) 附录 B中表 B.1~表 B.11 的规定； 

b) 钢丝绳生产商的规定。 

针对列入附录 B中表 B.1~表 B.11 的钢丝绳类别，未列入表中直径的钢丝绳最小破断拉力应用附录

C 中给出的公式以及附录 B中表 B.1~表 B.11 给出的最小破断拉力系数计算得出。 

当根据 5.3 的规定试验时，实测的破断拉力应大于或等于最小破断拉力。 

4.6 钢丝抗拉强度 
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如果需方要求钢丝绳制成后提供钢丝试验报告，应按以下方式进行额外的钢丝试验。 

当对钢丝绳外层股中的钢丝（不包括中心钢丝和填充钢丝）进行试验时，钢丝的抗拉强度应满足以

下要求： 

同一层相同直径和抗拉强度级别的钢丝平均抗拉强度应不低于该组钢丝的公称抗拉强度下限，同

时也不得大于该组钢丝的公称抗拉强度上限，参见 YB/T 5198；同时，同组钢丝的实测抗拉强度不应超

出其平均抗拉强度的±8%范围。 

4.7 伸长率 

纤维芯钢丝绳和钢芯钢丝绳的伸长率应符合下列规定，除非供需双方另有约定。 

a) 纤维芯钢丝绳结构伸长率不大于 0.60%,弹性伸长率不大于 0.20%； 

b) 钢芯钢丝绳结构伸长率不大于 0.45%,弹性伸长率不大于 0.15%。 

5 钢丝绳检查 

5.1 材料 

通过钢丝绳生产商提供的钢丝、绳芯和润滑脂检查文件，确认钢丝、绳芯和润滑脂是否符合要求。 

5.2 钢丝绳直径测量 

5.2.1 测量工具 

钢丝绳直径的测量应使用精度至少为 0.02mm 的带有宽钳口的游标卡尺来测量，其钳口的宽度最小

应足以跨越两个相邻的股，见图 3。  

在无载荷情况下测量直径应在位于距钢丝绳端头 15m 外的平直部位上进行。 

 

图 3 钢丝绳直径测量方法 

5.2.2 实测直径 

在无载荷、5 %或 10 %钢丝绳最小破断拉力载荷下，位于钢丝绳平直部位进行直径测量。在相距至

少 1 m 的两个截面上，同一截面在互相垂直的方向上测取两个数值。 

四个数值的平均值即为钢丝绳的实测直径。 

5.2.3 不圆度 

按照 5.2.2 的规定测量直径，四个测量值中最大与最小数值的差值与钢丝绳公称直径之比即为不

圆度。 

5.2.4 均匀性偏差 
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按照 5.2.2 的规定测量直径，两个截面测量数值的算术平均值的差值与钢丝绳公称直径之比即为

均匀性偏差。 

5.3 钢丝绳破断拉力试验 

试验方法应符合 GB/T 8358 的规定。 

5.4 钢丝绳含油率试验 

含油率的测定参见本文件附录 A。 

5.5 钢丝抗拉强度试验 

试验方法应符合 GB/T 228.1 的规定。 

5.6 伸长率试验 

钢丝绳的伸长率的测定参见本文件附录 D。 

6 验收规则 

6.1 取样 

每批钢丝绳应由同一直径、同一结构、同一强度级别、同一表面状态和同一捻法的钢丝绳组成；每

批钢丝绳的取样数量按表 6规定，除非供需双方另有约定。 

表 1 每批钢丝绳取样数量 

每批钢丝绳数量 取样数量 

1 1 

2 2 

3~15 3 

16~25 4 

26~40 5 

41~65 7 

69~110 10 

111~180 15 

181~300 20 

6.2 验收项目的取样部位 

钢丝绳验收项目的取样部位应符合表 7规定。 

表 7 钢丝绳验收项目的取样部位 

序号 检验项目 取样部位 

1 捻制质量 通条 

2 绳股不松散 钢丝绳的任意端部 

3 直径、不圆度、均匀性 距钢丝绳端部 15m 外的平直部位 

4 钢丝绳破断拉力试验 钢丝绳的任意一端部截取 
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5 纤维绳芯、股绳含油率 

6 拆股试验 

7 伸长率 

6.3 入厂验收  

6.3.1 钢丝绳入厂检验  

钢丝绳入厂检验由需方按表 6和表 7规定进行，除非供需双方另有约定。 

6.3.2 复验和判定规则  

在钢丝绳破断拉力、纤维绳芯和股绳含油率试验中，有一个或一个以上的试验项目不合格，则应在

同一条钢丝绳上取样对不合格项目进行复验。如果复验结果合格，则该批钢丝绳仍为合格。  

拆股试验中，如钢丝抗拉强度不满足 4.6规定时，则应在同一条钢丝绳上重新取样复验。如果复验

结果合格，则该批钢丝绳仍为合格。  

如果复验结果仍不合格，则该盘为不合格，其他盘应逐盘试验，合格盘交货。 

7 使用信息 

7.1 质量证明书 

7.1.1 概述 

钢丝绳生产商应提供符合 GB/T 2104 的质量证明书，除非供需双方另有约定。 

7.2 贮存和运输 

7.2.1 贮存 

钢丝绳应贮存在干燥通风的室内，不得日晒雨淋或与酸、碱接触，包装物下应垫上枕木。 

7.2.2 运输 

运输过程中应防止工字轮、包装箱撞击损坏，钢丝绳应置于包装箱内或使用防水材料覆盖以防雨防

潮。 

运输过程中不得以钢丝绳表面作为机械杠杆的支点移动钢丝绳，也不能在有尖硬杂物之处滚动钢 

丝绳。钢丝绳装卸时一定要小心，确保钢丝绳不因叉车或坠落而损坏。 

7.3 安装、维护和报废标准 

钢丝绳的安装、维护和报废标准参见本文件附录 E。 

7.4 标志 

符合 GB/T 2104 的钢丝绳标志应被清晰、永久地标记于系在钢丝绳上的标签或贴在卷筒的标签上，

除非供需双方另有约定。 

7.5 征询书或订单所需信息 

在钢丝绳征询或订购时，建议按照本文件附录 F中内容提供信息。 
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附 录 A 

（规范性） 

含油率的确定：重量分析方法 

A.1 设备、试剂和试样长度 

A.1.1 设备 

a) 分析天平，精度 0.001 克 

b) 量杯 

c) 量瓶 

d) 漏斗 

e) 烘箱 

f) 滤纸 

g) 镊子 

A.1.2 试剂 

a) 正庚烷 

b) 120 号汽油 

c) 其他试剂 

A.1.3 钢丝绳试样长度 

约 100 mm。 

A.2 取样 

A.2.1 取一段约 100 mm 长的钢丝绳试样。为确保试验结果的准确性，试样应无异物或刮擦。 

A.2.2 将钢丝绳试样拆解成股绳和绳芯。 

A.2.3 股绳称重（m1），绳芯称重（m2）。 

A.3 试验程序 

A.3.1 股绳试验 

A.3.1.1 解开所有股绳，露出钢丝；然后将钢丝浸入装有正庚烷或汽油的量杯中。所有钢丝应浸泡 30

分钟以上。 

A.3.1.2 同时使用镊子摇动钢丝，使其得到充分清洗。 

A.3.1.3 清洗后，置于 100℃~105℃的烘箱内烘烤 1小时。 

A.3.1.4 取出所有钢丝，然后将其放入干燥的容器内，冷却至室温。 

A.3.1.5 称量不含润滑脂的钢丝重量（m3）。 

A.3.2 天然纤维芯试验 

A.3.2.1 量瓶称重，然后将天然纤维芯置于瓶内。 

A.3.2.2 置于 100℃~105℃的烘箱内烘烤 2小时。 

A.3.2.3 取出天然纤维芯，然后将纤维芯放入干燥的容器内，冷却至室温。 
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A.3.2.4 称重并除去量瓶重量，作为干燥天然纤维芯的重量（m4）。 

A.3.2.5 解开干燥的天然纤维芯，露出纱线；然后将其浸入装有正庚烷或汽油的量杯中。所有纱线应

浸泡 24 小时以上。 

A.3.2.6 将纱线和试剂倒入有滤纸的漏斗中。提前称滤纸的重量。用清洗过的试剂喷洒纱线和滤纸，

直到滤出的试剂变得透明为止。 

A.3.2.7 将纱线和滤纸放入量瓶内。量瓶重量已知。 

A.3.2.8 置于 100℃~105℃的烘箱内烘烤 2小时。 

A.3.2.9 取出纱线和滤纸；然后将其放入干燥的容器内，冷却至室温。 

A.3.2.10 称重并除去滤纸重量，作为不含润滑脂的干燥纤维绳芯重量（m5）。 

A.3.3 合成纤维芯试验 

A.3.3.1 解开合成纤维芯，露出纤维；然后将其浸入装有正庚烷或汽油的量杯中。所有纤维应浸泡 24

小时以上。 

A.3.3.2 同时使用镊子摇动纤维，使其得到充分清洗。 

A.3.3.3 清洗后，置于 100℃~105℃的烘箱内烘烤 1小时。 

A.3.3.4 取出所有纤维，然后将其放入干燥的容器内，冷却至室温。 

A.3.3.5 称量不含润滑脂的纤维重量（m6）。 

A.4 计算 

A.4.1 股绳含油率 

钢丝绳的股绳含油率 MS根据以下式(A.1)计算。 

𝑀S =
௠భି௠య

௠య
× 100%  ………………………………………(A.1) 

式中： 

m1 A.2.3 中股绳重量，单位为克（g）； 

m3 A.3.1.5 中不含润滑脂的钢丝重量，单位为克（g）。 

A.4.2 天然纤维芯含油率 

钢丝绳中天然纤维芯的含油率 MNF根据以下式(A.2)计算。 

𝑀NF =
௠రି௠ఱ

௠ఱ
× 100%  ………………………………………(A.2) 

式中： 

m4 A.3.2.4 中干燥天然纤维芯的重量，单位为克（g）； 

m5 A.3.2.10 中不含润滑脂的干燥天然纤维芯重量，单位为克（g）。 

A.4.3 合成纤维芯含油率 

钢丝绳中合成纤维芯的含油率 MSF根据以下式(A.3)计算。 

𝑀SF =
௠మି௠ల

௠ల
× 100%  ………………………………………(A.3) 

式中： 

m2 A.2.3 中绳芯的重量，单位为克（g）； 

m6 A.3.3.5 中不含润滑脂的合成纤维重量，单位为克（g）。 
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附 录 B 

（规范性） 

常用类别、直径和抗拉强度级别钢丝绳的最小破断拉力值表 

本附录给出了常用类型、直径和抗拉强度级别钢丝绳的最小破断拉力表。 

中间公称直径钢丝绳的最小破断拉力参考附录 C的计算公式。 

注 1：表中列出的钢丝绳公称长度近似重量是以钢丝绳公称直径计算的，仅作参考。 

注 2：钢丝绳公称长度近似重量、公称金属截面积及外层钢丝近似直径，按表中给出的相关系数计算，参考附录 G。 

注 3：附录 B 中给出的最小破断拉力只是常用类别钢丝绳的最低要求。对于电梯系统设计，如果需方需要所有类别

钢丝绳结构的更详细信息，包括近似质量、破断拉力和公称金属截面积，请与生产商联系。 

注 4：聚合物绳芯钢丝绳结构和各技术参数可参考相同外层股结构的纤维芯（FC）钢丝绳；聚合物包覆钢芯（EPIWRC）

钢丝绳结构和各技术参数可参考相同外层股结构的独立钢芯（IWRC）钢丝绳。 
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表 B.1 6×19 类纤维芯（FC）或聚合物绳芯、钢丝股芯（WSC）钢丝绳 

截面结构实例 

 

6×19S-FC 

 

6×19W-FC 

 
6×19W-WSC 

 

6×25F-FC 

钢丝绳结构 股结构 

项目 数量 项目 数量 

股数 

外股数 

股的层数 

钢丝绳中钢丝数 

6 

6 

1 

114~150 

钢丝数 

外层钢丝数 

钢丝层数 

19~25 

9~12 

2 

典型例子 外层钢丝的数量 
外层钢丝系数

a
 

钢丝绳 外股 钢丝绳 外股 

6×19 S 

 

6×19 W 

 

6×25 F 

1-9-9 

 

1-6-6+6 

 

1-6-6F-12 

54 

 

72 

 

72 

9 

 

12    6 

      6 

12 

0.0797 

 

0.0756 

0.0569 

0.0637 

钢丝绳绳芯类型 纤维芯（FC） 钢 丝 股 芯 （WSC） 

最小破断拉力系数 K1＝0.330 K2＝0.356 

单位长度重量系数 a W1＝0.359 W2＝0.418 

公称金属截面积系数 
a
 C1＝0.384 C2＝0.438 

钢丝绳

公称 

直径 

（mm） 

近似重量 a 

（kg/100m） 

最小破断拉力（kN） 

双强度 单强度 

1320/1620 

1320/1770 

FC 

1370/1770 

FC 

1570/1770 

1620/1770 

FC 

1570 

FC 

1620 

FC 

1770 1960 

FC  WSC FC  WSC FC  WSC 

6 

6.3 

6.5
b
 

12.9 

14.2 

15.2 

15.0 

16.6 

17.7 

16.8 

— 

19.7 

17.8 

— 

20.9 

19.5 

21.5 

22.9 

18.7 

— 

21.9 

19.2 

21.2 

22.6 

21.0 

23.2 

24.7 

22.7 

25.0 

26.6 

23.3 

25.7 

27.3 

25.1 

27.7 

29.5 

8b 

9 

9.5 

23.0 

29.1 

32.4 

— 

29.8 

37.7 

42.0 

31.7 

40.1 

44.7 

34.6 

43.8 

48.8 

33.2 

42.0 

46.8 

34.2 

43.3 

48.2 

37.4 

47.3 

52.7 

 

— 

41.4 

52.4 

58.4 

 

— 

10
b
 

11b 

12 

35.9 

43.4 

51.7 

— 

46.5 

56.3 

67.0 

49.5 

59.9 

71.3 

54.1 

65.5 

77.9 

51.8 

62.7 

74.6 

53.5 

64.7 

77.0 

58.4 

70.7 

84.1 

 

— 

64.7 

78.3 

93.1 

 

— 

12.7 

13
b
 

14 

57.9 

60.7 

70.4 

— 

75.0 

78.6 

91.2 

79.8 

83.7 

97.0 

87.3 

91.5 

106 

83.6 

87.6 

102 

86.2 

90.3 

105 

94.2 

98.7 

114 

 

— 

104 

109 

127 

 

— 

14.3 

15 

16b 

73.4 

80.8 

91.9 

— 

— 

— 

119 

— 

111 

127 

111 

122 

139 

— 

117 

133 

—— 

137 

119 

131 

150 

 

— 

132 

146 

166 

 

— 

17.5 

18 

19
b
 

110 

116 

130 

— 
— 151 

168 

— 160 

179 

166 

175 

195 

— 168 

187 

— 173 

193 

179 

189 

211 

— — — 

20 

20.6 

22
b
 

144 

152 

174 

— 

186 

— 

225 

198 

— 

240 

216 

230 

262 

207 

— 

251 

214 

— 

259 

234 

248 

283 

— — — 

22.4 

25 

180 

224 
— 

233 

291 

248 

309 

272 

338 

260 

324 

268 

334 

293 

365 
— — — 

a 仅供参考，参见附录 G。 
b 新电梯的首选尺寸。 
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表 B.2 8x19 类纤维芯（FC）或聚合物绳芯钢丝绳 

截面结构实例 

 

8×19 S-FC 

 

8×19 W-FC 

 

8×25F-FC 

钢丝绳结构 股结构 

项目 数量 项目 数量 

股数 

外股数 

股的层数 

钢丝绳中钢丝数 

8 

8 

1 

152~200 

钢丝数 

外层钢丝 

钢丝层数 

19~25 

9~12 

2 

典型例子 外层钢丝的数量 
外层钢丝系数

a
 

钢丝绳 股 总计 每股 

8×19 S 

8×19 W 

 

8×25 F 

1-9-9 

1-6-6+6 

 

1-6-6F-12 

72 

96 

 

96 

9 

12    6 

6 

12 

0.0654 

0.0621 

0.0468 

0.0524 

最小破断拉力系数 K1 = 0.293 

单位长度重量系数 a W1 = 0.345 

公称金属截面积系数 a C1 = 0.359 

钢丝绳 

公称直径 

（mm） 

近似重量
a
 

（kg/100m） 

最小破断拉力（kN） 

双强度 单强度 

1320/1620、

1320/1370 
1370/1770 

1570/1770、

1620/1770 
1570 1620 1770 1960 

8
b
  

9 

9.5 

22.1 

27.9 

31.1 

26.5 

— 

37.3 

28.1 

35.6 

39.7 

30.8 

38.9 

43.6 

29.4 

37.3 

41.5 

30.4 

—  

42.8 

33.2 

42.0 

46.8 

36.8 

46.5 

51.8 

10
b
  

11b 

12 

34.5 

41.7 

49.7 

41.3 

50.0 

59.5 

44.0 

53.2 

63.3 

48.1 

58.1 

69.2 

46.0 

55.7 

66.2 

47.5 

57.4 

68.4 

51.9 

62.8 

74.7 

57.4 

69.5 

82.7 

12.7 

13
b
 

14 

55.6 

58.3 

69.2 

66.6 

69.8 

81.0 

70.9 

74.3 

86.1 

77.5 

81.2 

94.2 

74.2 

77.7 

90.2 

76.6 

80.2 

93.0 

83.6 

87.6 

102 

92.6 

97.0 

113 

14.3 

15 

16
b
 

72.2 

79.4 

90.4 

— 

—  

106 

—  

98.9 

113 

98.3 

108 

123 

—  

104 

118 

— 

—  

122 

—  

117 

133 

—  

129 

147 

17.5 

18 

19b 

108 

114 

127 

—  

134 

149 

—142 

159 

147 

156 

173 

— 149 

166 

— 154 

171 

— 168 

187 

176 

186 

207 

20 

20.6 

22
b
 

141 

150 

171 

165 

—  

200 

176 

—  

213 

192 

204 

233 

184 

—  

223 

190 

—  

230 

207 

—  

251 

230 

—  

278 

22.4 

25 

177 

220 

207 

258 

221 

275 

241 

300 

231 

288 

238 

297 

260 

324 

288 

359 

a 仅供参考，参见附录 G。 
b 新电梯的首选尺寸。 
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表 B.3 8 x 19 类独立钢芯（IWRC）或聚合物包覆钢芯（EPIWRC）钢丝绳 

截面结构实例 

 

8×19 S-IWRC 

 

8×19 W-IWRC 

 

8×25 F-IWRC 

钢丝绳结构 股结构 

项目 数量 项目 数量 

股数 

外股数 

股的层数 

外股钢丝数 

8 

8 

1 

152~200 

钢丝数 

外层钢丝 

钢丝层数 

19~25 

9~12 

2 

典型例子 外层钢丝的数量 
外层钢丝系数

a
 

钢丝绳 外股 总计 每股 

8×19 S 

8×19 W 

 

8×25 F 

1-9-9 

1-6-6+6 

 

1-6-6F-12 

72 

96 

 

96 

9 

12   6 

6 

12 

0.0641 

0.0597 

0.0450 

0.0514 

最小破断拉力系数 K2 = 0.382 

单位长度重量系数 
a
 W2 = 0.412 

公称金属截面积系数
a
 C2 = 0.466 

钢丝绳公

称直径 

（mm） 

近似重量
a
 

（kg/100m） 

最小破断拉力（kN） 

双强度 单强度 

1370/1770 1570/1770 1570 1770 1960 

6 

6.5 

14.8 

17.4 

21.6 

25.3 

23.0 

27.0 

21.6 

25.3 

24.3 

28.6 

27.0 

31.6 

8
b
  

9 

9.5 

26.4 

33.4 

37.2 

38.4 

48.6 

54.1 

40.8 

51.7 

57.6 

38.4 

48.6 

54.1 

43.3 

54.8 

61.0 

47.9 

60.6 

67.6 

10
b
 

11b  

12 

41.2 

49.9 

59.3 

60.0 

72.6 

86.4 

63.8 

77.2 

91.9 

60.0 

72.6 

86.4 

67.6 

81.8 

97.4 

74.9 

90.6 

108 

12.7 

13
b
 

14 

66,5 

69.6 

80.8 

96.7 

101 

118 

103 

108 

125 

96.7 

101 

118 

109 

114 

133 

121 

127 

147 

15 

16
b
  

18 

92.7 

105 

133 

135 

154 

194 

144 

163 

207 

135 

154 

194 

152 

173 

219 

168 

192 

243 

19
b
 

20 

22
b
 

149 

165 

199 

217 

240 

290 

230 

255 

309 

217 

240 

290 

244 

270 

327 

270 

299 

362 

22.4 

25 

207 

258 

301 

375 

320 

399 

301 

375 

339 

423 

376 

468 

a 仅供参考，参见附录 G。 
b 新电梯的首选尺寸。 
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