
模拟试题一 

一、判断题（每题 2 分，共 22 分） 

1．对于吸水性强的塑料，在成型前不需要进行干燥处理。（   ） 

2．用燃烧鉴别法鉴别聚氯乙烯（PVC）时，火焰特点：顶部 底部绿色；离

火后：继续燃烧。（   ） 

3．表观粘度是在标准的熔融指数仪测定的，用 10 分钟流出来的高聚物的重量克

数。（   ） 

4．一般塑件沿脱模方向斜度为：30ˊ— 1°30ˊ。（   ） 

5．塑件上固定孔和其他受力孔周围设计凸边来加强。（   ） 

6．尺寸较大的模具一般采用 4 个导柱；小型模具通常用 2 个导柱。（   ） 

7．精密模具常采用锥面定位与导柱导向机构联合使用。（   ） 

8．型芯常用材料为 20 号钢和 T8A。硬度达到 HRC 56～60。（   ） 

9．流道末端的排气间隙一般比型腔末端排气间隙小。（   ） 

10．为防止压注模的分型面被进入型腔的熔体 挤开，要求加料室容料的水平

投影面积必须小于型腔熔体的投影面积。（   ） 

11．一般立式注塑机所占的高度较大，卧式注塑机所占的长度较大。（   ） 

二、单项选择题（每题 3 分，共 30 分） 

1．卧式注射机 SX-Z-60 中的 60 表示（   ）。 

A．注射行程/mm           B．注射 /MPa  

C．螺杆直径/mm           D．额定注射量/cm3 

2．如果注塑机喷嘴头部半径为 18mm，那么主流道衬套凹坑半径不可以采用的

是（   ）。 

A．18mm                  B．20mm 

C．22mm                  D．24mm 

3．通用塑料中，（   ）具有阻燃性。 

A．聚乙烯                 B．聚丙烯 

C．聚氯乙烯               D．聚苯乙烯 

4．为了确保塑件的强度和刚度而又不致于使制品的壁厚过大，并改善了塑料熔

体的充模流动性，通常在塑件上设置（   ）。 



A．加强筋                  B．螺纹孔 

C．盲孔                    D．嵌件 

5．塑件螺纹与金属螺纹的配合长度就不能太长，一般不大于螺纹直径的（   ）。 

A．0．5～1 倍               B．2～3 倍  

C．1．5～2 倍               D．0.5～3 倍 

6．球头铣刀主要用于加工注射模成型零件中的（   ）内容。 

A．大平面                  B．孔   

C．键槽                    D．轮廓 

7．对大型塑件尺寸精度影响最大的因素是（   ）。 

A．成型零件制造误差        B．成型零件装配误差 

C．成型收缩率误差          D．成型零件磨损量 

8．注射模合模导向机构中的导柱与导套采用配合形式为（   ）。 

A．过盈配合                B．间隙配合 

C．过渡配合                D．自由公差 

9．注塑成型容易产生腐蚀性气体的塑料，如聚氯乙烯等，应特别注意选择（   ）

的钢材。 

A．高硬度                  B．高强度 

C．耐腐蚀                  D．耐磨 

10．斜导柱侧抽芯注射模发生 现象是指（   ）发生碰撞现象。 

A．活动侧型芯与推杆        B．导柱与导套 

C．回程杆与型芯            D．型芯与型腔 

三、分析选择题（每题 8 分，共 24 分） 

1．塑料助剂稳定剂的作用是制止或抑制聚合物因受外界因素         、         

和         ，所影响引起的破坏作用。（   ） 

A．光                B．热               C．潮湿 

D．霉菌              E．低温              F． 破坏 

2．分型面的形式有         、         、         、垂直分型面以及         。

（   ） 

A．相交分型面        B．交错分型面       C．水平分型面 



D． 阶梯分型面       E．斜分型面          F．曲面分型面 

3．成型前的准备工作包括         、         、         、         以及

脱模剂的选用和机筒 等等。（   ） 

A．原材料分析        B．高温融化         C．  

D．原材料干燥        E．低温处理          F． 嵌件预热 

四、综合选择题（每题 12 分，共 24 分。每空各 3 分，需要按前后顺序选择填

空） 

1．请 XS-ZY-500 注射机注射装置图中：件 1—喷嘴、件 3—螺杆（推杆）、

件 4 是        。2—螺杆在机筒中转动作用是           ；4—机筒外面的加

热圈作用是        ；3—螺杆向前 作用是            。 

 

图  XS-ZY-500 注射机注射装置 

A．机筒              B．输送塑料        C．冷冻塑料 

D．使塑料融化        E．将塑料注射到模具型腔中 

F．将塑料注射到 缸中 

2．请 模具结构示意图中，件 4—推杆，将塑件脱出型芯；件 11—定位圈，

模具安装到注射机是定位作用；件 19—回位挡钉，保证推出机构复位的位置，

另外，防止杂物掉入推板和模板之间。 



 

图  注射模结构示意图 

（1） 推杆与模板配合形式为           。 

（2）设计模具时，取推杆的配合长度范围为           。 

（3）说明图中模具设有           根导柱，           分布。 

A．过盈配合           B． 过渡配合       C．推杆直径的 1.5—2 倍 

D．设置 4 根导柱       E．对称均匀分布    F．非对称分布 
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