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本标准代替JB/T6527—1992《 组合冷库用隔热夹芯板》。本标准与JB/T6527—1992 相比，主要变.
化如下：
——增加并完善了隔热夹芯板的定义及适用范围；
——增加隔热夹芯板的产品规格与标记；
——增加隔热夹芯板燃烧性能的要求；
——增加了隔热夹芯板及芯材的技术要求；
——增加了隔热夹芯板外观检查要求；
——增加了硬质聚氨酯夹芯泡沫表面气泡检查要求；
——修改并完善了隔热夹芯板试验方法；
本标准的附录A 为资料性附录。
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国冷冻空调设备标准化技术委员会 (SAC/TC   238) 归口。
本标准参加起草单位：大连冷冻机股份有限公司。
本标准主要起草人：李文江、周小强、夏福春。
本标准所代替标准的历次版本发布情况：
——JB/T 6527—1992。
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1 范围

本标准规定了组合冷库用隔热夹芯板的产品规格与标记、技术要求、试验方法、检验规则和标志、
包装、运输与贮存。
本标准适用于以阻燃型硬质聚氨酯或阻燃型聚苯乙烯泡沫塑料为芯层、金属材料或其他材料为面板 的组合冷库用隔热夹芯板，以下简称(“夹芯板”)。
本标准规定的隔热夹芯板仅适用于储藏食品的高低温组合冷库、进行冷加工的食品加工车间以及相
应建筑配套的附属办公服务区。
本标准所适用的组合冷库是指组成冷库的隔热夹芯板、蒸发器等材料及设备在工厂预先制造好，现
场经组装即可使用的冷库。

2  规范性引用文件

下列标准中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注入日期的引用文件，其随后所有 的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研
究是否可使用者这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。
GB/T2406   塑料燃烧性能试验方法 氧指数法 (GB/T2406—1993,neq   ISO   4589:1984)
GB/T 2518  连续热镀锌钢板及钢带
GB/T 3880 铝及铝合金轧制板材
GB/T6343   泡沫塑料和橡胶 表观(体积)密度的测定 (GB/T6343—1995,neq   ISO  845:1988) GB/T8332    泡沫塑料燃烧性能试验方法  水平燃烧法 (GB/T8332—1987,eqv   ISO  3582:1978)
GB8624   建筑材料燃烧性能分级方法 (GB/T8624—1997,neq   DIN   4102:1981第 1 部 分 )
GB/T 8625 建筑材料难燃性试验方法 (GB/T    8625—2005,DIN    4102:1998,NEQ)
GB/T8810   硬质泡沫塑料吸水率的测定 (GB/T    8810—2005,ISO    2896:1986,MOD)
GB/T8811   硬质泡沫塑料尺寸稳定性试验方法 (GB/T8811—1988,eqv   ISO   2796:1980)
GB/T 8813 硬质泡沫塑料压缩试验方法 (GB/T8813—1988,idt  ISO  844:1978)
GB/T10297   非金属固体材料导热系数的测定 热线法
GB/T10801.1  绝热用模塑聚苯乙烯泡沫塑料 (GB/T10801.1—2002,neq   ISO/CD  4898:1999)
GB/T 12754  彩色涂层钢板及钢带
QB/T 3806 建筑物隔热用硬质聚氨酯泡沫塑料

3  技术要求

3.1  夹芯板应按本标准规定，并按经规定程序批准的图样和技术文件制造，特殊要求按合同或协议的 要求，并在相应的技术文件中做出补充规定。
1
3.2 夹芯板面板材料可采用(聚酯涂层、氟碳涂层、PVC 涂层)彩色涂层钢板、铝合金板、镀锌钢板、 不锈钢板、镀铝锌钢板，其基板厚度应不小于0.5mm,   并应符合下列要求：
3.2.1  彩色涂层钢板：彩色涂层钢板应符合GB/T12754  的规定，基板必须热镀锌，锌层双层质量不得 小于180g/m²,    面层涂料品种及涂层厚度依据环境腐蚀强度、建筑物设计使用年限确定。其他规格彩色 涂层钢板应符合相应规范的要求。
3.2.2  铝合金板：牌号5A02、3A21, 技术指标应符合 GB/T3880  的规定。
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3.2.3 镀锌钢板：钢带275-SC-X-L-GB/T  2518。
3.3 夹芯板面板的外露表面涂层应无毒、无异味、不污染食品。
3.4 夹芯板芯层泡沫塑料的物理力学性能应符合表1、表2的规定。
表1  聚氨酯泡沫塑料物理力学性能
	指标名称
	指标数值
	执行标准

	密度kg/m³
	32±2
	36±2
	40±2
	GB/T 6343

	导热系数W/m·K
	≤0.024
	≤0.022
	≤0.024
	GB/T 10297

	尺寸稳定性(+70℃~-30℃,48h)%
	≤4
	≤3
	GB/T 8811

	抗压强度kPa
	≥150
	≥150
	≥160
	GB/T 8813

	吸水率 (V/V)%
	≤4
	GB/T8810

	燃烧性能(水平
燃烧法)
	平均燃烧时间  s
	≤90
	
GB/T 8332

	
	平均燃烧范围  mm
	≤50
	

	注1:用户有特殊要求的应满足用户要求，可选择适当的技术指标，检查方法仍以QB/T3806中所规定的方法为准
则。
注2:聚氨酯泡沫塑料的燃烧性能应满足QB/T3806中水平燃烧法2级。
注3:正常生产每季度送检一次。
注4:表中的抗压强度：是指芯层泡沫塑料在10%变形下的抗压应力。
注5:导热系数测定，样块自发泡日起，放置时间不少于28d。


表2聚苯乙烯泡沫塑料物理力学性能

	指标名称
	指标数值
	执行标准

	密度kg/m³
	20±2
	GB/T 6343

	导热系数W/m·K
	≤0.041
	GB/T 10297

	尺寸稳定性(+70℃~-30℃,48h)%
	≤4
	GB/T 8811

	抗压强度  kPa
	≥65
	GB/T 8813

	吸水率  (V/V)%
	≤4
	GB/T 8810

	氧指数
	≥30
	GB/T 2406

	注1:表中的抗压强度：是指芯层泡沫塑料在10%变形下的抗压应力。
注2:导热系数测定，样块自发泡日起，放置时间不少于28d。


3.4.1  聚氨酯夹芯板芯层泡沫塑料物理力学性能以国家认定的检测机构检测报告为准，阻燃型(ZR)
各项指标应符合QB/T3806  中对夹芯板用硬质聚氨酯泡沫塑料物理力学性能的规定。
3.4.2  聚苯乙烯夹芯板芯层泡沫塑料物理力学性能以国家认定的检测机构检测报告为准，阻燃型(ZR) 各项指标应符合 GB/T10801.1 中对夹芯板用聚苯乙烯泡沫塑料物理力学性能的规定。
3.5  夹芯板外形尺寸、形状公差应符合以下规定。
3.5.1 聚氨酯插接式夹芯板尺寸公差见表3。
表 3  插接式夹芯板尺寸公差
mm
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	夹芯板长度
	长度公差
	宽度公差
	厚度公差
	对角线公差
	平直度

	2000～3600
	±3
	



±2
	



±1
	±4
	



2/1000

	3600～6000
	±4
	
	
	±5
	

	6000～9000
	±6
	
	
	±6
	

	9000～12000
	±8
	
	
	±8
	

	注：聚氨酯夹芯板尺寸公差是指一次成型后的尺寸。
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