
卧式螺旋离心机常见机械故
障分析和解决方法

汇报时间：2024-01-18汇报人：



目录
• 引言

• 常见机械故障类型

• 故障原因分析

• 解决方法与技术措施

• 预防与维护策略

• 总结与展望



引言
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01

提高设备运行效率

通过对卧式螺旋离心机常见机

械故障的分析，提出相应的解

决方法，从而提高设备的运行

效率。

02

保障生产安全

及时识别和解决机械故障，可

以避免设备在运行过程中出现

异常，保障生产安全。

03

延长设备使用寿命

通过对机械故障的预防和维护

，可以延长卧式螺旋离心机的

使用寿命，降低企业的维修和

更换成本。

目的和背景



设备结构01

卧式螺旋离心机主要由转鼓、螺旋输送器、差速器、主轴承、机座等部

分组成。

工作原理02

物料由进料管进入转鼓，在高速旋转的转鼓内产生离心力，使物料中的

固相颗粒沉降在转鼓壁上，液相则通过转鼓壁上的滤网排出。固相颗粒

在螺旋输送器的推动下，从转鼓的一端排出。

应用领域03

卧式螺旋离心机广泛应用于化工、制药、食品、环保等行业的固液分离

过程。

离心机简介



常见机械故障类型
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01 02 03

由于长期使用或润滑不良导致轴承磨损，

表现为噪音增大、振动加剧。

轴承磨损

由于润滑不良、轴承间隙调整不当或轴承

损坏导致轴承过热。

轴承过热

定期检查和更换轴承，保证良好的润滑，

调整轴承间隙。

解决方法

轴承故障



长期使用导致齿轮磨损，
表现为噪音增大、传动效
率降低。

齿轮磨损 齿轮断裂 解决方法

由于过载或疲劳应力导致
齿轮断裂。

定期检查和更换齿轮，避
免过载运行，保证良好的
润滑。

030201

齿轮故障



密封件老化
长期使用导致密封件老化，表现为泄漏量增

大。

解决方法
定期检查和更换密封件，保证正确的安装和
使用。

密封件损坏
由于安装不当或外力作用导致密封件损坏。

密封件泄漏



由于负载过大、散热不良或电源电压不稳定导致
电机过热。

电机过热

由于电机本身制造问题、安装不当或负载不平衡
导致电机振动。

电机振动

检查负载和散热情况，调整电源电压；检查电机
制造和安装质量，平衡负载。

解决方法

电机故障



故障原因分析
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材料选用不当
使用了不合适的材料，导致部件在运行过程中过早磨损或损坏。

制造工艺问题
如铸造、锻造、热处理等工艺控制不当，导致部件存在内部缺陷或
表面损伤。

结构设计不合理
如转鼓、螺旋等关键部件设计不符合力学原理，导致应力集中、
变形或破裂。

设计制造缺陷



安装基础不牢固

导致离心机在运行过程中产生振动和噪音，加速部件磨损。

调试参数不准确

如转速、差速等参数设置不合理，影响离心机的分离效果和运行
稳定性。

润滑系统不完善

导致轴承、齿轮等关键部件润滑不良，加速磨损和损坏。

安装调试不当



操作不规范

如启动、停车等操作不按照操作

规程进行，导致离心机受到冲击

或过载。

维护不及时

如不及时更换磨损严重的部件、

不清洗堵塞的管道等，导致离心

机性能下降或故障。

保养不到位

如不定期对离心机进行全面检查

和保养，导致潜在故障得不到及

时处理。

操作维护不当
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