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棒材HMI功能说明  

3.1  菜单  

3 .1 .1  概述  

菜单  

可以通过“子菜单”按钮打开子菜单 (画面树 )。  

子菜单 (画面树 )  

3.1 .2  主菜单与子菜单  

画面树管理器  子菜单  可访问的对话框  

主轧区  主轧区状态  轧机模式  

活套模式  

微张力模式  

水冷箱模式  



传动合闸  

仿真  

飞剪控制  

轧机控制  

手动起套  

柱状图  
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精整区  精整区状态  介质系统  冷床液压  

热送液压  

轧区液压  

精整液压  

粗轧稀油  

中轧稀油  

精轧稀油  诊断  飞剪与介质网络  

轧机网络  

精整网络  轧制表  轧制表  单表维护  

数据维护  

产量查询  换辊  换辊 I  换辊  

换辊 I I  换辊  

换辊记录  坯数查询  坯数查询  
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3.2  详细说明  

3 .2 .1  概述  

状态图通常包含下列信息 :  

,  钢坯位置  

,  设备状态 (如，传动的启动、停止、故障的等 )  

,  重要的设定值和实际值  

,  区域模式、操作地点  

3.2 .2  主轧区  

3.2.2 .1  单元说明  

,  粗轧中轧机架  



微调按钮  

轧辊  齿轮润滑  

冷却水  张力模式  

Copyr ight  ,  MaSteel  2004.  Al l  R ights  Reserved.  第  5  页  共  34页  

C :\convert\temp\540570915.doc/-34/MeMeX 

棒材HMI功能说明  

功能  状态  颜色/文字  说明  轧辊  未就绪  粉红  点击轧机可以打开控制对话框。

(3 .4 .2 .2 .7 )  就绪  深蓝  

合闸  翠绿  

运行  深绿  

故障  大红  

空过  浅灰  

齿轮润滑  正常  桔红  故障时闪烁  

故障  大红  

冷却水  正常  浅蓝  故障时闪烁  

故障  大红  

张力  未投入  灰色  投入时显示  

投入  翠绿  



微调按钮  手动  黑色  手动时显示  

自动  灰色  

,  飞剪  

剪切方式  

飞剪  

标定  

剪刃位置  

功能  状态  颜色/文字  说明  飞剪  未就绪  粉红  点击飞剪可以打开控制对话框。

(3 .4 .2 .2 .8 )  就绪  深蓝  

合闸  翠绿  

运行  深绿  

故障  大红  

标定  未标定  大红  

标定  深绿  

剪切方式  切头  “H” 

切尾  “T” 

,  活套  
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活套投入指示  

活套辊  设定套量  

实际套量  

功能  状态  颜色/文字  说明  

活套辊  无钢  深灰  手动时点击可调用起套

控制 (3 .4 .2 .2 .10)。  有钢  翠绿  

起套  垂直上移  

活套投入指示  未投入  深灰  

投入  翠绿  

,  卡断剪  

卡断剪  

功能  状态  颜色/文字  说明  

卡断剪  无剪切  深灰  (旋转45度 )  

剪切  大红  (旋转90度 )  



,  碎断剪  

碎断剪  

功能  状态  颜色/文字  说明  

碎断剪  未就绪  粉红  点击可调用操作对话框

(3 .4 .2 .2 .9 )。  

就绪  深蓝  

合闸  翠绿  

运行  深绿  

,  水冷箱  

水压报警  

冷却水喷嘴  
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功能  状态  颜色/文字  说明  水压报警  正常  灰色  

低压水故障  黄色  

高压水故障  大红  

冷却水喷嘴  未投入  灰色  

投入  翠绿  



打开  青色  

,  精轧机  

精轧机组  热检  

油、水  

保护罩  

渔线  

功能  状态  颜色/文字  说明  精轧机组  未就绪  粉红  

就绪  深蓝  

合闸  翠绿  

运行  深绿  

故障  大红  热检  有钢  深绿  有钢显示  保护罩  打开  黄/“O” 

关闭  深绿/“C” 渔线  断  大红/“B” 渔线断显示  
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3.2.2 .2  操作说明  

3 .2 .2 .2 .1  轧机模式  



点击“轧机”按钮，打开轧机模式设置对话框。  

操作/控制模式  

手动 :在手动方式下，可以通过HMI上各轧机速度增减按钮，控制轧机的速度变化。  

自动 :在自动方式下，各轧机主传动按HMI里轧制程序表中的速度基准设定值运行。  

本地 :可在现场机旁控制轧机以不同方式旋转。  

废品监控  

投入/撤销 :投入后，出废品时，对废品进行记录并飞剪进行切废处理。  

3.2.2 .2 .2  活套模式  

点击“活套”按钮，打开活套模式设定对话框。设定活套高度。  
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操作/控制模式  

手动 :单独进行针对每个活套辊升/降操作。  

自动 :活套的升降是根据轧件在轧机中的位置，由程序控制升降  

本地 :可以通过各CD上的按钮来操作每个活套辊的上升和下降。  

投入/撤销 :自动方式下，决定活套是否自动起套。  

3.2.2 .2 .3  微张力模式  

点击“微张力”按钮，打开微张力模式设定对话框。显示设定和实际等效张力。  



投入/撤销 :决定微张力控制是否工作。其后的输入框内可以输入设定的等效张力。  
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棒材HMI功能说明  3.2 .2 .2 .4  水冷箱  

点击“水冷箱”按钮，默认打开水冷箱高低压总管阀门控制画面。  

该画面可以控制公用高低压总管阀门和低压1-1#水箱总管、1-

2#水箱总管阀门，并指示管道压力状态。  

点击“区域设定”按钮，进入冷却区域的模式设定和控制画面。  
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操作/控制模式  

手动 :手动时，可以成组的打开和关闭冷却水、吹扫水、吹扫气。  

自动 :阀的通断控制是由轧件跟踪系统实现的  

本地 :可以通过各CD上的按钮来成组操作每个水箱内的冷却水阀、吹扫水阀和吹扫

气阀。  

打开/关闭 :成组的打开和关闭冷却水、吹扫水、吹扫气，仅手动时有效。  

头部偏移、尾部偏移 :轧件头部通水定时补偿设定值和轧件尾部断水定时补偿设定值

可供操作人员

根据实际轧制情况进行修改，以满足轧件头尾不冷却的要求。  

头部不冷 :冷却水阀门全部打开。  

点击“阀门控制”按钮，进入各个冷却水阀门的设定画面。  
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投入/撤销 :自动方式时，投入的冷却水阀根据检测自动打开。  

3.2.2 .2 .5  传动合闸  

点击“传动合闸”按钮，打开传动合闸对话框。  
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合闸/分闸 :传动控制器合闸 (使能 )。  

3.2.2 .2 .6  仿真  

点击“仿真”按钮，打开仿真对话框。  
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离线仿真 :仿真轧制过程，设备不参与运行和动作，所有过程数据均由PLC模拟运算

。只有当辊道、粗轧、中轧、精轧全部选到自动方式时才可投入。  

虚拟轧制 :仿真轧制过程，全线设备运行和动作，过程数据全部为实际检测数据。只

有当辊道、粗轧、中轧、精轧全部选到自动方式时才可投入。  

钢坯长度 :通过设定钢坯长度可以调整仿真轧制的时间。  

仿真启动 :启动选择的仿真方式。当1# 

出炉辊道或辊道热金属监测器有钢时不允许启动。  3.2 .2 .2 .7  轧机  



点击任何一架轧机可以弹出轧机对话框，默认打开“控制”画面。  

以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。

如要下载或阅读全文，请访问：https://d.book118.com/8170500

22153006115
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