
制造商物料管理流程 

业务场景： 

由于存在同一部件由不同供应商提供的业务，因此要求系统能够支持如下典型的业务场景。 

1. 客户指定供应商：客户指定某件产品中包含由某供应商提供的部件，如生产空调时，指定使用

宝钢的钢板、三洋的压缩机； 

2. 生产过程中的互换：生产某种空调时，正常情况使用国产件，但当生产发料时，发现国产件不

够时，可以使用进口件； 

3. 采购过程中的替换：想某供应商（贸易商）采购压缩机时，指定制造商为 A，但当供应商反馈

该制造商的压缩机无库存时，则采购另外一家制造商 B 的压缩机； 

非库存管理的 MPN VS 库存管理的 MPN 

区别 非库存管理的 MPN 功能 库存管理的 MPN 功能 

适用版本 ERP 基本功能 需激活针对离散行业的 DIMP

功能增强包 

物料差异 制造商物料仅有基本视图和采

购视图，该物料是不做库存管

理的 

制造商物料就是一个正常的物

料号码，做库存管理 

业务差别 制造商物料号仅用于采购模块 和正常物料一样，应用于库存

管理，采购管理，生产管理，

销售管理等 

 

非库存管理的 MPN： 

典型业务场景： 

1. 向同一供应商采购同一种物料，但是存在多家制造商，不同制造商的价格可能差异； 

2. 向同一供应商采购同一种物料，但是存在三家或多家制造商，不同制造商的质量可能差异，我

们只允许向其中的两家进行采购，并且不仅如此，我们还希望生产订单发料时，这两家制造商提

供的同一种物料不能在同一张生产订单中进行混用。 

3.向同一供应商采购同一种物料，但是存在两家制造商，不同制造商的质量、价格可能有差异，

也可能无差异，我们按照配额进行采购，向两家制造商各采购 50%的量。 

假设某原产料向一个供应商采购，但是制造商有两个，不同的制造商价格不同，并针对制造商设

置相应的配额，同时在原材料的批次中记录制造商信息以便于跟踪。 

 

 

 

 



系统实现： 

1. Create Normal Material Master Data 

Transaction Code: MM01 

P/N: PH_MPN_01 

 

2. Create MPN Master Data 

Transaction Code: MM01 

Manufacturing P/N:  M001_PH_MPN_01 

Manufacturing P/N: M001_PH_MPN_02 



 

 



3. Create Purchase info record 

Transaction Code: ME11 

 

 

 



4. Create Quota 

Transaction Code: MEQ1 

 

Manufacturing P/N:  M001_PH_MPN_01 30% 

Manufacturing P/N: M001_PH_MPN_02 70% 

 

5. Create Purchase Order 4500019607 

Transaction Code: ME21N 

 

 

 

 



6. Post Goods Receipt  

Transaction Code: MIGO 

 

 

制造商物料仅用于采购中，当采购订单收货时，仍然针对自有物料做批次管理，收货后，产生批

次 369 和 370。 

 

 

 



系统配置： 

1. Maintain MPN Profile 

Transaction Code: OMPN 

 

AMPL Management (Approved Manufacturer Parts List Management) 

如果该字段被标记上，则所有制造商都需要被批准，采购部门才能够向制造商下达采购订单，如

果未被批准，系统会报错。 



 

2. Maintain Approved Manufacturer Parts List  

Transaction Code: MP01 

 

 

 

 



库存管理的 MPN： 

不同制造商物料，如果有着相同的属性（外观相同、装配无差异、性能相同），则可以在采购过

程、库存管理、MRP 和可用性检查中进行替换、替代使用。 

业务场景 1：完全可互换的业务场景： 

某公司存在四家生产工厂，分布在上海、北京、广州、成都，每家工厂在 SAP 中对应的工厂代码

和生产的主要产品，具体如下。 

某重要零部件共有五家供应商（对应七个制造商），分布在七个城市（上海、苏州、北京、广

州、深圳、天津和成都），这七个物料符合 FFF class 的定义，也就是说它们在外观、装配、性能

上相同，可以发生互相替换。 

不同工厂的业务情况如下： 

1. 上海、苏州两家供应商供应上海工厂，根据不同产品确定优先使用的供应商； 

方案：上海工厂采用库存管理的制造商物料，在产品的 BOM 中指定制造商料号，在采购、生产

过程中根据需要进行替代，在 MRP 运行时，不进行自动替代，不启用 MPN-MRP SET 功能。 

2. 广州、深圳两家供应商供应广州工厂，优先是广州供应商，也就是 MRP 运行时优先考虑广州供

应商，上海、苏州的两家供应商在部分情况下也会供应给广州工厂； 

方案：广州工厂启用库存管理的制造商物料，且启用 MPN-MRP SET 集合，在广州工厂下设置物料

号 ZROH3 为优先物料。 

3. 成都、苏州两家供应商供应成都工厂，优先是成都的供应商，但上海、苏州供应商部分情况下

也会供应成都工厂； 

方案：广州工厂启用库存管理的制造商物料，且启用 MPN-MRP SET 集合，在广州工厂下设置物料

号 ZROH3 为优先物料。 

4. 北京、天津两家供应商供应北京工厂，两个供应商按照 50%的比例分享采购配额； 

业务 1： 

1. Create Manufacturer Master Data 

Transaction Code: XK01 

PH_M001 

PH_M002 



 

 

 

 



2. Assign Manufacturer to Vendor 

Transaction Code: XK02 

Vendor: PH_VN001 

 

3. Create MPN Materials 

Transaction Code: MM01 

ZROH1 
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