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前  言

  GB/T17421《机床检验通则》分为以下11个部分:
———第1部分:在无负荷或精加工条件下机床的几何精度;
———第2部分:数控轴线的定位精度和重复定位精度的确定;
———第3部分:热效应的确定;
———第4部分:数控机床的圆检验;
———第5部分:发射噪声的确定;
———第6部分:体和面对角线定位精度的测定(对角线位移检验);
———第7部分:回转轴线几何精度;
———第8部分:振动(技术报告);
———第9部分:ISO230机床检验系列标准的不确定度估算的基本方程(技术报告);
———第10部分:数控机床测量性能的确定;
———第11部分:机床几何精度检验用测量仪器(准备阶段)(技术报告)。
本部分为GB/T17421的第5部分。
本部分按GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分使用翻译法等同采用ISO230-5:2000《机床检验通则 第5部分:噪声发射的确定》(英文

版)。
与本部分中规范性性引用的国际文件有一致性对应关系的我国文件如下:
———GB/T3767—1996 声学 声压法测定噪声源声功率级 反射面上方近似自由场的工程法

(eqvISO3744:1994)
———GB/T3768—1996 声学 声压法测定噪声源声功率级 反射面上方采用包络测量表面的简

易法(eqvISO3746:1995)
———GB/T4129—2003 声学 噪声源声功率级测定 标准声源的性能要求和校准(ISO6926:

2000,IDT)
———GB/T14574—2000 声学 机器和设备噪声发射值的指示和验证(eqvISO4871:1996)
———GB/T17248.1—2000 声学 机器和设备发射的噪声 测定工作位置和其他指定位置发射

声压级的基础标准使用导则(eqvISO11200:1995)
———GB/T17248.3—1999 声学 机器和设备发射的噪声 工作位置(eqvISO11202:1995)
———GB/T17248.5—1999 声学 机器和设备发射的噪声 工作位置和其他指定位置发射声压

级的测量 环境修正法(eqvISO11204:1995)
为了方便使用,本部分作了如下列编辑性修改:
———增加了第6章条编号(即6.1~6.4);
———增加了第7章条编号(即7.1~7.2);
———增加了第9章条编号(即9.1~9.6)。
本部分由中国机械工业联合会提出。
本部分由全国金属切削机床标准化技术委员会(SAC/TC22)归口。
本部分起草单位:沈机集团昆明机床股份有限公司、北京机床研究所。
本部分主要起草人:唐其寿、孙波、李祥文、张维、张晓毅、何春树、陈妍言、李书林、王继坤。
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机床检验通则
第5部分:噪声发射的确定

1 范围

1.1 概述

GB/T17421的本部分规定了工作场所固定在地基上机床及其相关辅助装置的噪声测试方法。测

试的目的是为了测得机床的噪声发射数据。
所测得的数据可用于ISO4871规定的机床发射噪声的声明和验证。在按规定的环境条件、安装和

工作条件下,还可用于不同单元中同一类型的机床或设备的性能比较。
与若干台机床连接,并集中在一起操作的辅助装置发射的噪声应视为背景噪声。本部分中“辅助装

置”是指液压动力箱、排屑装置、冷却液油雾分离装置、热交换装置、冷却装置等。
本部分给出了被测机床的安装、运行、工作位置以及其他指定位置传声器测量位置的一般说明。具

体的噪声检验可在各类型机床的相关检验标准中规定。
本部分第11章中规定了测量机床附近的工作位置和其他指定位置的噪声声压级方法,该方法采用

了ISO11202和ISO11204规定的方法。
本部分第12章规定了在一假想包络机床测量表面上测出声压级,并经过计算得出机床声功率级方

法,该方法采用ISO3744和ISO3746规定的方法。
本部分不涉及使用声强法(参见GB/T16404和GB/T16404.2)测定声功率级。

1.2 噪声类型和噪声源

本部分规定的方法适合机床发射各种噪声的测量。
本部分适用于各种型式和规格的机床,包括设备、部件和组件。
注:按本部分可能无法测量超高或超长的机床,如自动线。

1.3 测试环境

本部分的测试环境一般为:有一个或多个反射平面的室内,并满足本部分中11.4.2和12.3.2规定

的要求。

1.4 精度等级

按照本部分规定方法测试某一指定位置的噪声声压级和某一机床的声功率级值很可能与真实值不

同,其差值应在规定的测量不确定度范围内。噪声声压级测量和声功率级测定的不确定度是由于几个

影响测试结果的因素造成的,其中一些是与测试场所的环境条件有关,另一些与测量技术有关。
按本部分规定的方法测试噪声声压级和噪声声功率级,其结果应满足2级精度(工程法)和3级精

度(简易法)。因为2级精度更高,所以应尽量达到2级。第7章给出了测量不确定度的专门信息。
尽管2级精度(工程法)更高,但3级精度(简易法)可满足噪声声明和其他目的的要求。本部分仅

完整叙述了3级精度的测定。对于2级精度的测定,还可使用ISO3744和ISO11204规定的方法。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文
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