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萧山花边产品技术规范

1　范围

本文件规定了萧山花边材料与工具、技艺流程、生产流程、挑花技艺流程等内容。

本文件适用于萧山花边产品。

2　规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

FZ/T 63010-2007 涤纶长丝绣花线

3　术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1　

萧山花边 Xiaoshan lace

使用编结挑绣花边形成的抽纱刺绣产品，因产于杭州市萧山区而得名，又称萧山万缕丝、万里斯。

4　材料与工具

4.1　材料

全棉绣花线选用环保纱线，其质量应符合 FZ/T 63010-2007 规定优等品的原液着色涤纶长丝绣花

线，分为20支3股、32支3股、80支3股。

4.2　工具

萧山花边的工具为针、顶针、剪刀、全棉绣花线、尺子若干、牛皮纸若干张、炭笔等。

5　生产流程

5.1　总则

萧山花边的生产流程，要经过设计、拆样、戳样、测线、刷配、发放、挑花、散花回收、整理、

拼接、洗漂、整烫、出厂检验、包装出厂等十四个步骤。

5.2　设计

5.2.1　生产前应进行产品设计，设计应考虑如下要素：

——“万缕丝花边”传统风格特点；

——客户定单的具体要求；
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——不同国家、民族的风俗习惯。

5.2.2　设计遵循先构思小稿，再放大稿件原则。萧山花边产品具有对称性，大稿宜画 1/4 画幅，在不

同位置标上不同针法的符号。

5.3　拆样

为便于完成大规格产品的分工协作，应将设计完的画稿拆成若干小块。

5.4　戳样

在拆开后的画稿上，放上一层透明的玻璃纸，使用机器按样戳洞，再付刷样，进行成批生产。

5.5　测线

挑花前应进行测算线支，测线过程要协同考虑价格成本和挑花分工。

5.6　刷配

根据挑花样本和测算线支，配备各种用线并按订单数量进行揩花，发往花边收发站。

5.7　发放

把配线和花稿的纸样发给挑花女工，进行登记，提出制作要求及完成时间。

5.8　挑花

女工应根据纸花样，按照第6章中的8道技艺流程，完成挑花。

5.9　散花回收

女工挑完的花片，由各花边收发站统一验收，应检验挑花针法正确性、针法密度、色泽统一度、规

格尺寸等。

5.10　整理

应按色泽、大小、工针稀紧对收集的散花进行归类，按整张设计画稿，清点各种花片所需数量，发

往专职拼花女工进行拼接。

5.11　拼接

5.11.1　应将各种花边依据设计画稿进行拼接，不应错位或重叠。

5.11.2　宜在花边的反面进行拼接，适当选择绕、串、绕双针、串单线等方式，应差力均匀。

5.11.3　拼接完成的整张花边，应保持针法、色泽一致。

5.12　洗漂

拼接完成的花边，经半成品验收，送后道洗漂，处理污渍、匀色泽。

5.13　整烫

经下水的花边，不但棉线皱缩，而且各种花形卷曲也很厉害，必须经过高温整烫，才能使花边平整、

挺括、规格尺寸也达到标准。

5.14　出厂检验

应选择足够尺寸桌子，铺平花边，采北面自然光线，二人对面站立，逐一查看各部位产品质量。
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5.15　包装出厂

5.15.1　宜进行三层包装，最里侧为透明胶带，中间层是用防水中皮纸，最外层用瓦轮纸箱。

5.15.2　应根据各地的不同要求进行包装。

6　挑花技艺流程

6.1　总则

萧山花边的挑花技艺流程，应经过缀、钉、挑、绷、绕、空缀、补、扣等八个步骤。

6.2　缀

用钉线将金线在面料上盘钉成块面状纹样，金线盘绕的纹路和块面纹样形成协调统一的花样。把刷

有花样的白纸放在牛皮纸上面，用42/3股线在四周缀一卷，使二者固定在一起，具有一定的厚度、硬度，

便于挑花。

6.3　钉

用12/3股粗线，在图案的花、叶、茎上复盖前进，并用42/3股线以每厘米横跨12/3股粗线钉一针，

固定粗线，不应走形。

6.4　挑

所有花、叶、茎全部钉上粗线之后，开始挑针法，针法参见附录A。各种针法有各种符号，可通过

各种符号对应不同针法如：

——“化”挑化三针；

——“×”挑网眼；

——“ψ”挑蛇皮针；

——“∥”挑实针。

6.5　绷

在挑针法的同时，遇到中间有一种底纹叫“旁扶”，挑法不同。应先绷三根底线，在外面针套一针，

将三根底线全部裹在里面。旁扶分二类：

——“龟背”旁扶和“六脚”旁扶；

——花式旁扶：品种多、形状各异，包括菊花旁扶、茴香旁扶、圆圈旁扶、金钱旁扶等，其中花

式加打子宜用于特重工产品。

6.6　绕

在万缕丝花边中与重工中，有一中累丝的针法，作为叶子的茎络，挑花者先在叶子中间绷五根衬线，

然后在外面一卷缠绕，要紧要密，挑成后的累丝应细腻、光洁、柔软、舒展。

6.7　空缀

一种特殊的针法，先按图样在四周用线空缀若干针，然后在上面一皮、一皮挑实针，有元形、方形、

三角形等，多用于旁扶中间，为代式旁扶一种。

6.8　补

对于比较复杂的花形，应先挑一部分，再补出挑完另一部分，补完不应露破绽。

6.9　扣



T/ZASME XXXX—XXXX

5



T/ZASME XXXX—XXXX

4

用两根12/3股棉线，并列放在第一次钉的12/3股线上面，连用底面线一针一针扣，直处挺拔，圆处

弧度流畅，针距一致，每针拉紧程度统一。



T/ZASME XXXX—XXXX

6



T/ZASME XXXX—XXXX

7

附 录 A

（资料性）

萧山花边针法

针法名称 说明 图示

实 针

左边起头，第一皮在已订的粗线上针套针。第二皮从右至左

绷一根线，然后套住第一皮，并抛中间绷的一根线也夹在

面，这样针套针重复挑针于针距离，按挑线的粗细以间隔所

挑线的一根距离，疏密程度80/6线每厘米约9-10皮，32/3线

每厘米8-9皮，21/4线每厘米约7-7.5皮。

网  眼

左边起头，也可以右边起头，留一空，挑二针。第二皮对第

一皮弧线中间挑二针，这样重复来回挑2针拉紧，大针要宽，

眼要均匀边无漏针。疏密程度80/6线每厘米5.5-6眼,32/3线

每厘米4.5-5眼，21/4线粗工每厘米3-3.5眼。

化三针

从右起网眼头，第二皮从左向右在第一皮的大空上挑三针，

再在第一皮二针小空中间挑一针。第三皮从右向左连续在第

二皮三针空间中光二针，这样重复挑即可。疏密80/6线每厘

米4个直空，32/3线每厘米3个直空，21/4粗工每厘米2.5直

空。

串  线

左边起网眼头，然后从右至左绷一根线，第二皮再结网眼

针，但必须把绷的一根线夹在二针中间，这样重复挑。串线

直眼要清楚，结头斜形要整齐，边无漏针。疏密80/6线每厘

米约9-10皮，32/3线每厘米7-8皮，粗线21/4线每厘米5-6

皮。

单针网

左边起头，挑单针，间隔一段距离。第二皮从右向左挑，在

第一皮对空挑一针，这样一皮顺着一皮倒挑，要注意空的大

小要均匀，似龟背形。疏密程度80/6线每厘米约9-10眼，

32/3线每厘米6.5-7眼，21/4线粗工每厘米4.5-5眼。



T/ZASME XXXX—XXXX

8

三针眼

左边起三针头，第二皮从右向左对第一皮空挑三针，这样来

回重复挑。疏密程度80/6线每厘米约5-5.5皮眼。32/3线每厘

米4.5-5眼，21/4线每厘米约3-3.5眼。

绕实针

左边起头，挑实针但略稀些。第二皮从右向左在第一皮大空

中绕着前进，但要拉直，第三皮从左在第一皮大空中挑一

针，但要把第二皮绕的一根线也夹在里面，这样重复挑。疏

密80/6线每厘米9皮。

网四针

右边起头，挑一大针，挑一小针，第二皮从左向右在第一皮

大针上挑四针，在小针上挑一针，每针都要纹一纹，第三皮

从右起在第二皮小针两边挑二针也要纹一纹，这样一皮隔一

皮挑。疏密80/6线每厘米5-5.5皮。

紧  针

左边串线起头，第二皮从右至左绷一根线，大针顺套一针，

小针倒套一针，这样来回重复挑。疏密80/6线每厘米5-5.5

皮。

蛇  皮

从右边网眼起头，第二皮从左向右在第一皮大针上挑三针，

小针上挑一针，然后倒回到前三针最后一针旁边，自左到右

连挑五针。第三皮从右向左在第二皮三针中间挑二针。疏密

80/6线每厘米直4空横3空。

单串线

从左边起单网眼头，第二皮从右至左绷一根线，第三皮对第

一皮空挑一针，并把第二皮绷一根线夹在里面，疏密21/4线

每厘米5.5-6皮。
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扣  针
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扣针内需先放两根12/3股粗纹线，加上第一次钉一根共三

根，后放的两根要并排放平，挑法与实针相同，但比实针要

紧，要拉结。疏密80/6线16-17针，32/3线14-15针，21/4线

粗工12-13针。

做光实针

挑法与实针相同，挑前先按样用二根线钉好，为挑圆起见，

四周需钉八针，再一皮一皮挑好，但要挑得光洁又要圆，并

且边挑边绕光。

打  子

全子也称圆子，从右起先来回绷三根底线，然后从左开始做

起按旁扶挑法，到挑圆子处，将针从上往下戳，并在中间停

住，在针头上绕线，80/6线绕13转，32/3线绕9转,21/4粗工

绕7转，然后将针拉出、拉紧，针再回转到三根粗线挑旁扶。

督  子

开始与挑圆子一样到挑督子处，针往上戳，在针头一半处

80/6线绕7转，将针拉出、拉紧，针从后面回原处开始挑旁

扶。

松  针

自右至左先绷一根底线，左起头挑一针，瑞在这针上套一

针，留一空，第二皮仍从右至左绷一底线，再按第一皮挑法

挑。疏密21/4线每厘米3空。

田  针

自右至左绷一根底线，四针起头隔一空，第二皮仍绷一底

线，然后在第一皮大空处挑四针，这样连续一皮一皮挑。疏

密21/4线每厘米按大针挑2.5-3皮。
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丁  针

实针起头，第二皮从右起隔五针套一针，后从左至右绷二根

线，其中一根线绕在第二皮隔五针套一针上，再从左起在大

空上挑六针，第三皮从右向左在第二皮六针中间挑一针，再

绕一根线，绷一根线这样重复挑。疏密21/4线每厘米挑3皮。
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工  针
从左单针网起头，然后从右绕过第一皮大空至左绷一线，第

二皮在第一皮大空中间挑一针。疏密每厘米4-5皮。

乙  针

从右单针网起头，第二皮对网挑四针，第三皮再单针网起

头，这样间隔重复挑。疏密21/4线每厘米挑3-4皮。

对针对网

先挑实针，后挑网眼，起头按实针挑，实针挑多少皮，按花

样，接着挑网眼，在最后一皮实针处隔二针挑一针。疏密与

实针、网眼相同。

中  针

首先离开缀线处绷一根底线，然后左起头，留一空挑一针，

这挑一针要绕两绕，把先绷的一根线夹在中间，第二皮从右

至左绷中间旁扶，再做另一边。

克娄底

先挑好绕旁扶或单线旁扶，然后按花形大小盘绕，绕的方法

是按六只脚一根上一根下绕，要绕紧，但不能一根压在另一

根上面。

缠包花

一般为五梅花，先按花形钉好，在需做包花花片里面来回一

根根缀好，作一线，在大空中挑五针。然后拉开距离绷一线

与第一次一样重复挑。疏密21/4线每厘米挑2大空。
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