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《汽车维修考工》课程实训教学大纲 
课程代码（编号）：                          本大纲执笔人： 

一、实训配套教材：《汽车修理工》   主编：张凯良  出版社：中国劳动社会保障

出版社 

二、本实训课的性质、任务与目的 

        是汽车运用与维护专业的主干课程，使学生在实训中掌握汽车维修、汽车

故障判断与排除等基本操作方法，并顺利通过考核获得中级技能等级证书。 

三、本实训课的基本理论 

        是汽车运用与维护专业技能操作项目的培训课程，它包含了汽车维修、汽

车故障判断与排除和相关知识等基本内容。 

四、实训方式与基本要求 

1、示范和辅导相结合的方式。 

2、具有汽车维修专业的相关知识和基本动手能力。 

五、实训项目的设置与内容提要（附表） 

六、考核方式与评分办法 

1、采用理论考试与实践考核相结合的方法。 

2、理论考试采用闭卷的方式，实验考核是在实训项目中每一类各抽一个项目，

按考工标准进行评分。 
 
附表： 

系（部）  实训室名称  

课程名称  课程类别  课程代码  

总学时  总学分  上机学时  

面向专业  学历层次  

序

号 

 

实训课题（项

目）名称 

学

时

数 

每

组

人

数 

 

 

内 容 提 要 

性质  

 

备注 
必

做 

选

做 

1 理论培训 30  参照《汽车维修工》（理论知识）    

2 汽车二级维护   1、说出汽车二级维护作业项目及规

范 2、对照实物指出作业部位 

   

3 气缸压缩压力

的测量与计算 

  1、计算压力平均值和压力差 2、判

断是否符合技术要求 

   

4 柴油机供油正

时的检查与调

整 

  1、调整喷油泵供油正时符合技术值    

5 前轮前束的检

查与调整 

  调整前轮前束符合标准值    

6 点火正时的检

查与调整 

  1、 利用点火正时灯检查点火正时 

2、 调整点火正时符合标准值 

   

7 气缸盖的检修   1、检查缸盖平面各平面度，燃烧室    
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容积。2、口述各平面和燃烧室修理

的方法和标准 

8 曲轴的检测   1、掌握曲轴磨损及弯曲变形的检测

方法。2、掌握曲轴的圆度、圆柱度

的计算方法 

   

9 柴油机喷油器

的检修 

  1、 检查喷油器的性能 

2、 拆装调整喷油器符合标准值 

   

10 变速器一、二轴

组件的拆装与

修理 

  1、拆检、装配变速器一、二轴组件 2、

装配后符合技术标准 

   

11 鼓式车轮制动

器的检修 

  1、 拆检、装配鼓式车轮制动器 

2、 拆装调整后符合技术标准 

   

12 电控发动机主

要传感器 

  1、 掌握各种传感器的检测方法 

2、 能根据检测结果判断好坏 

   

13 柴油机启动不

着火的故障诊

断与排除 

  1、 分析、查找故障原因 

2、 排除发动机启动不着火故障 

   

14 发电机不发电

的故障诊断与

排除 

  1、 根据故障现象找出故障部位 

2、 清除发电机不充电的故障 

   

15 电喷发动机工

作不正常的故

障诊断与排除 

  1、 会读取故障码 

2、 查找故障原因，排除故障 

3、 消除故障码 

   

16 汽油机无法启

动的故障诊断

与排除，并拆画

分析点火系电

路图 

  1、 判断故障部位，排除故障 

2、 画出电路图并简单分析 

   

17 汽车零件的测

绘 

  1、 线条均匀正确、图面清晰 

2、 正确测量零件 

   

18 角铁锯割操作   1、 正确选择、使用工量具 

2、 加工工件符合技术要求 
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柳州职业技术学院教学进度表 
（      至     学年第    学期） 

 

课  程  名  称：汽车修理工实训  课程所属系(部)：  机电

工程系    

教  材  名  称：《汽车修理工》   班级名称：                      

编者、出版日期：张凯良  2002.6 

任课教师(签字)：                             年   月   

日 

教研室主任（签字）：                          年   月   

日  

系 主 任(签字)：                             年   月   

日 

总学时   270    理论教学    30     实践教学   240      

其它  0    

考核方式：考试 □   考查 □ 

 

周

次 

日

期 

节

次 
教  学  内  容 

学时数 作业

次数 
备

理论 实践 

12 5.16 1-6 汽车维修理论知识 6   

12 5.17 1-6 汽车维修理论知识 6  1 

12 5.18 1-6 汽车维修理论知识 6   

12 5.19 1-6 汽车维修理论知识 6   

12 5.20 1-6 汽车维修理论知识 6  1 

13 5.23 1-6 汽车二级维护（口述）  6 1  

13 5.24 1-6 汽车前轮前束的检查与调整  6   

13 5.25 1-6 汽车前轮前束的检查与调整  6 1  

13 5.26 1-6 气缸压缩压力的检测与计算  6   

13 5.27 1-6 气缸压缩压力的检测与计算  6 1  
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14 5.30 1-6 点火正时的检查与调整  6   

14 5.31 1-6 点火正时的检查与调整  6 1  

14 6.1 1-6 柴油机供油正时的检查与调整  6   

14 6.2 1-6 柴油机供油正时的检查与调整  6 1  

14 6.3 1-6 电控发动机主要传感器的检测  6 1  

15 6.6 1-6 气缸盖的检修  6 1  

15 6.7 1-6 曲轴的检修  6 1  

15 6.8 1-6 柴油机喷油器的检修  6 1  

周

次 

日

期 

节

次 
教  学  内  容 

学时数 作业

次数 
备

理论 实践 

15 6.9 1-6 鼓式车轮制动器的检修  6   

15 6.10 1-6 变速器一二轴组件的拆检  6 1  

16 6.13 1-6 汽油机无法启动的故障诊断与排除  6   

16 6.14 1-6 汽油机无法启动的故障诊断与排除  6 1  

16 6.15 1-6 汽油机无法启动的故障诊断与排除  6   

16 6.16 1-6 柴油机启动不着火的故障诊断与排除  6   

16 6.17 1-6 柴油机启动不着火的故障诊断与排除  6 1  

17 6.20 1-6 汽车发电机不充电的故障诊断与排除  6   

17 6.21 1-6 汽车发电机不充电的故障诊断与排除  6 1  

17 6.22 1-6 电控发动机工作不正常的故障诊断与排除  6   

17 6.23 1-6 电控发动机工作不正常的故障诊断与排除  6   

17 6.24 1-6 电控发动机工作不正常的故障诊断与排除  6 1  

18 6.27 1-6 汽车零件测绘  6   

18 6.28 1-6 汽车零件测绘  6 1  

18 6.29 1-6 汽车零件测绘  6   

18 6.30 1-6 汽车零件测绘  6   

18 7.1 1-6 汽车零件测绘  6 1  

19 7.4 1-6 钳工操作（角铁锯割：30X30角钢，折成 90°）  6   

19 7.5 1-6 钳工操作（角铁锯割：30X30角钢，折成 90°）  6 1  

19 7.6 1-6 钳工操作（角铁锯割：30X30角钢，折成 90°）  6   

19 7.7 1-6 钳工操作（角铁锯割：30X30角钢，折成 90°）  6   
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19 7.8 1-6 钳工操作（角铁锯割：30X30角钢，折成 90°）  6 1  

20 7.11 1-6 测验  6   

20 7.12 1-6 测验  6   

20 7.13 1-6 测验  6   

20 7.14 1-6 复习  6   

20 7.15 1-6 复习  6   

        

        

        

        

注：本表一式四份，一份交教务处，一份交课程所属系（部），一份交班

级所属系（部），一份任课教师本人保存。 

 

考工项目：现场口述汽车二级维护作业项目内容及技术要求 
实训时间：6学时 

一、实训目的：掌握汽车二级维护作业项目及规范、相关标准； 

二、实训内容：1.说明汽车二级维护作业项目及规范、相关标准； 

2.对照实物指出作业部位。 

三、设备准备：东风ＥＱ１０９２型载货汽车一台 

四、工量具准备：教杆一根 

五、实训步骤：（口述以下内容并对照实物指出作业部位） 

（一）维护项目内容： 

1．一级维护的全部项目。 

2．清洗机油细滤器转子外罩及内壁，清除污垢。 

3．更换机油粗滤器滤蕊。 

4．放出汽油箱内沉污物，清洗汽油滤清器和化油器进油滤网，清洗空气滤

清器滤芯。 

5．检查调整气门间隙。（技术标准：0.20~0.30mm） 

6．清洗并润滑分电器。 

7．清除火花塞积炭校正电极间隙.（技术标准：0.60~0.70mm） 

8．清洗空气压缩机的空气滤清器滤蕊。 

9．清洗并润滑起动机轴承。 

10．检查更换和添加发动机，变速器，后桥的润滑油。 

11．检查蓄电池电液量，电液比重，必要时进行充电。 

12．检查离合器自由行程，润滑踏板轴。（技术标准：30~40mm） 

13．检查转向盘自由转向量。（技术标准：共 30,右 15,左 15） 

14．检查转向器油面，不足时添加。 

15．检查并调整前束。（技术标准：1~5mm） 

16．检查前后钢板弹簧 U 形螺栓及吊耳的坚固情况。 

17．检查传动轴万向节十字轴轴承及中间支承有无松旷，检查各叉形缘螺
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母的坚固情况。 

18．清洗气压调整节阀接头处的滤芯罩和滤芯。 

19．拆检车轮制动器，润滑制动啼支承销，清洗润滑并调整轮毂轴承，调

整制动啼片与制动毂间隙。（技术标准：制动啼片毂间隙为主支承端：

0.25~0.40mm,凸轮端：0.40~0.55mm） 

20．拆检轮胎，必要时进行翻边换位。 

（二）安全、文明生产： 

1．二级维护工作前必须先把安全橙安放好。 

2．检查调整前轮前束时，必须用三角木垫好后轮。 

3．必须做好场地，工具，工件的清洁工作。 

 

考工项目：东风 EQI 092 型载货汽车前轮前束的检查与调整 
实训时间：12 学时 

一、实训目的：1.掌握前轮前束检查方法； 

           2.掌握前轮前束调整方法。 

二、实训内容：1.按正确的操作规程检查前轮前束； 

2.调整前轮前束，使之符合技术标准。 

三、设备准备：东风ＥＱ１０９２型载货汽车一台 

四、工量具准备：管子钳、卷尺、活动板手  

五、实训步骤： 

1．检查 

1）在每一前轮轴线的胎面中心做记号。 

2）测量前轮前束值。 

2．调整 

调整前轮前束值。 

3．安全文明生产 

  1）遵守安全操作规程，正确使用工量具，操作现场整洁。 

 2）安全用电，防火，无人身，设备事故。 

六、实训记录 

 

考工项目：曲轴的检测 

实训课时：6节 

一、实训目的： 

1.掌握各种量具的使用方法； 

调整项目 调整结果 技术标准 考评员复检结果 

前轮前束值 

 

调整前： 

B-A= 
 

调整后： 

B-A= 

1~5mm 
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2.掌握曲轴磨损的检验方法； 

3.掌握曲轴变形的检验方法。 

二、实训重点、难点：量具的使用与曲轴磨损、曲轴变形检验方法。 

三、实训过程： 

1.量具的认识 

1）千分尺的使用与读数； 

2）百分表的使用与读数； 

3） 磁性表座的安装与使用。 

2.曲轴磨损的检验方法 

1） 用 V形块将曲轴架起，保证曲轴能柔顺转动，此时，再将曲轴转到一缸开始

作功行程时的位置，并观察第一道主轴颈和连杆轴颈上的油孔，保证其处于

水平位置； 

2） 选择第一道连杆轴颈作为检验对象，先在连杆轴颈左端用千分尺测出水平位

置的直径 D
1
和垂直位置的直径 D

2
；然后在右端同样测出水平位置的直径 D

3

和垂直位置的直径 D
4
；如图所示： 

 
3）至此，得到四个直径测量值 D

1
、D

2
、D

3
、D

4
； 

①计算主轴颈（或连杆轴颈）的圆度：首先计算出
2

21
1

DD 
＝δ

、
2

43
2

DD 
＝δ

，

然后比较δ
1
、δ

2
的大小，取大的作为主轴颈（或连杆轴颈）的圆度，即 max（δ

1
、

δ
2
）。 

②计算主轴颈（或连杆轴颈）的圆柱度：首先从四个直径测量值 D
1
、D

2
、D

3
、D

4
中

找出最大值 max（D
1
、D

2
、D

3
、D

4
）和最小值 min（D

1
、D

2
、D

3
、D

4
），然后通过计算
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式： 2

minmax 
ζ＝

；ζ即为主轴颈（或连杆轴颈）的圆柱度。 

③将以上测量和计算结果填到如下相关表格。 

3.轴变形的检验方法 

1） 用 V形块将曲轴架起，保证曲轴能柔顺转动，把百分表安装在磁性表座上，

然后将百分表移至第四道主轴颈上，应保证百分表处于竖直位置，并在主轴

颈圆弧最高处且给指针摆动留有余量； 

2）调零，将指针对准零刻度，然后轻轻转动曲轴两周，注意观察指针摆动幅度，

并记下指针左右摆动的最大量μ
z
、μ

y
；至此，得到两个测量值μ

z
、μ

y
； 

3） 计算曲轴的弯曲度 

计算式： 2
yz

μμ
μ＝



，即曲轴的弯曲度＝μ；将以上测量和计算结果填到如下

相关表格。 

 

 

 

 

职业技能鉴定国家题库统一试卷 

中级汽车维修工操作技能考核试题 

考生姓名：          准考证号：               工作单位： 

曲轴的检验 

考核要求： 

1.掌握曲轴磨损及弯曲变形的检测方法； 

2.掌握曲轴的圆度、圆柱度、弯曲度的计算方法； 

3.根据检测结果做出修理意见。 

考核时间：30 分钟 

 

检查项目 检查结果 计算结果 技术标准 修理意见 考评员复查结果 
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考工项目：汽油发动机无法启动的故障诊断与排除 

训练学时：14 学时 

一、训练要求： 

1.掌握东风 EQ1092型载货汽车发动机无法启动的故障诊断与排除方法； 

2.能绘制点火系电路图，并能简要分析。 

二、使用物品： 

名称 数量 备注（用途） 

EQ6100汽油发动机 1 台 发动机实验台架 

蓄电池 1 只 给发动机工作供电 

一字螺丝刀 1 把 旋转化油器的螺钉 

拆装断电器电容 十字螺丝刀 1 把 

13＃—15#开口扳手 1 把 拆卸油泵 

12＃—14＃开口扳手 1 把 

指针式万用电表 1 台 MF47D型，检测点火系 

三、分析思路： 

1.一个前提：发动机燃烧工作的四个基本条件。 

2.四个方面入手：燃油的供给问题、空气跟燃油的配比问题、电火花的有无、强

弱、准时问题、气缸密闭性的问题。 

3.具体检查的部位有： 

  供油系统：输油管路，机械油泵、化油器 

  点火系统：供电线路、点火开关、点火线圈、断电器触点、电容器、分电器高压

线。点火线圈 

四、重点：分析故障原因思路和验证方法 

五、难点：诊断故障的方法和故障部位判断 

六、考核要求： 

1.正确地分析和判断发动机无法启动的原因； 

2.正确地判断出发动机无法启动的故障部位； 

3.正确地排除发动机无法启动的故障； 

4.根据点火系电路画出电路图，并会简单分析； 

5.故障排除后，发动机能顺利启动，运转良好。 

6.考核时间：30 分钟 

七、考核需填写的表格： 

故障部位 故障原因 排除方法 处理意见 

填写产生故障的部

位，诸如油泵、分

电器、化油器及其

具体位置等 

部位中造成故障的

具体原因 

排除故障的方法 对于消除该故障发

生的意见和建议。 

注：点火电路图画在备用纸 

 

考工项目：汽车发动机点火正时的检查与调整 

实训学时：10 学时 
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1.掌握调整断电器触点间隙的规范操作，熟练操作方法； 

2.掌握调整汽油机点火提前角的规范操作，熟练操作方法； 

3.掌握 EQ6100汽油发动机断电器触点间隙和点火提前角的技术标准； 

4.掌握点火正时灯的使用方法。 

二、使用物品： 

名称 数量 备注（用途） 

EQ6100汽油发动机 1 台 发动机实验台架 

发动机启动摇把 1 根 旋转发动机飞轮 

厚薄量规 1 把 测量断电器触点间隙 

一字十字螺丝刀 各 1把 调整触点间隙 

点火正时灯 1 把 检查点火是否正时 

12＃梅花扳手 1 把 调整点火时刻 

蓄电池 1 只 给发动机工作供电 

粉笔 若干 在飞轮上做点火记号 

三.操作步骤： 

1.打开分电器盖，用发动机启动摇把旋转发动机曲轴，使断电器凸轮某一凸角将

触点顶开至最大位置。 

2.用厚薄量规测量触点间的间隙，应符合 0.35－0.4mm的技术要求，若不符合，

用螺丝刀拧松触点旁的十字螺钉，旋动一字螺钉，将间隙调整至规定的技术要求，

然后拧紧十字螺钉，盖上分电器盖，接好各高压线。 

3.在飞轮上找到点火记号，用粉笔在上面做好标记。 

4.将点火正时灯接上蓄电池（注意极性），感应头夹在 1 缸高压线上。 

5.启动发动机，并保持发动机处于怠速工况 

6.用点火正时灯照射飞轮壳上的观察孔，观察飞轮上的点火记号是否与壳体上的

记号重合。若不重合，用 12＃梅花扳手拧松分电器固定螺钉。 

7.判断实际点火提前角的大小。点火提前角偏大，需减小点火提前角，则顺时针

旋转分电器总成；点火提前角偏小，需增大点火提前角，则逆时针旋转分电器总成。 

8.每次旋转分电器后，都要拧紧固定螺钉，再用点火正时灯检查调整的结果。 

9.通过反复调整、检查，直至点火提前角符合技术要求为止。 

重点：调整点火提前角的操作步骤 

难点：如何判别点火提前角是否过大或过小，并理解判断的根据。 

四.考核要求： 

1．按正确的操作规程，利用点火正时灯检查点火正时； 

2．调整点火正时，使之符合技术标准。 

3．考核时间：30 分钟 

五.考核须填写的表格： 

调整项目 调整结果 技术标准 考评员复检结
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断电器触点间

隙 

填写调整后测量的间

隙 

间隙为 0.35－0.4mm  

点火提前角 
填写调整后测量的点

火提前角 

怠速时点火提前角为

90 
 

 

 

考工项目：电喷发动机主要传感器的检测
实训学时： 学时 

一、实训要求： 

1.会使用数字式万用表进行传感器的检测； 

2.掌握各种传感器的检测方法； 

3.能根据检测结果判断传感器的好坏。 

二、实训内容： 

1.空气流量传感器的检测； 

2.节气门位置传感器的检测； 

3.冷却水温度传感器的检测； 

4.安全文明操作。 

三、教学重点与难点：空气流量传感器的检测，节气门位置传感器的检测，冷却水

温度传感器的检测。 

四、每组需要的教具与工具：（每组 5 人） 

序号 教具或工具 数量 

1 空气流量传感器 1 个 

2 节气门位置传感器 1 个 

3 冷却水温度传感器 1 个 

4 量杯 2 个 

5 温度计 1 支 

6 数字万用表 3 块 

五、实训步骤： 

1.空气流量计传感器的检测（以丰田为例）； 

1）检测 FC-E1端子在叶片关（标准为∞）和叶片开时的电阻值（标准为 0）； 

2）检测 VS-E2在叶片全关闭（标准为 20-600欧）和叶片从全关至全开的电阻

值（标准为 20-1200欧）； 

3）检测 VC-E2之间的电阻值（标准为 200-400欧）； 

4）检测 THA-E2之间的电阻值（标准：20℃为 2000-3000欧，40℃为 0.9-1.3

千欧）； 

5）将此数字与标准值对照得出检测结论。 

2.节气门位置传感器的检测(以丰田为例)； 

1）检测 IDL-E2 端子在节气门关(标准为 0)和在节气门开时的电阻值(标准为

∞)； 

2）检测 VTA-E2端子在节气门全开时的电阻值（标准为 2.4-11.2千欧）； 

3）检测 VC-E2端子的电阻值(标准为 3.1-7.2千欧)； 

4）将此数字与标准值对照得出检测结论。 
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4.安全文明操作，安全用电，防火，无人身和设备事故。 

七、电喷发动机主要传感器的检测实训报告 
 

检测项目 检测结果 技术标准 检测结论 考评员检查结果

 
    

 
    

 
    

 
    

 
    

六、完成实训报告。 

 

考工项目：气缸压缩压力的测量与计算 
实训学时：3学时 

一、实训要求： 

1．熟悉操作规程用气缸压力表测量气缸压缩压力； 

2．懂得并能正确计算压力平均值和压力差； 

3．了解相关技术要求和修理处理方法。 

二、实训内容： 

1．用气缸压力表测量气缸压缩压力； 

2．计算压力平均值和压力差。 

三、教学重点与难点：气缸压力表测量气缸压缩压力 

四、每组需要的教具与工具：（每组 5人） 

序号 教具或工具 数量 

1 东风 EQ1092 型载货汽车发动机 1 台 

2 汽油机气缸压力表 1 个 

3 火花塞拆装套筒 1 个 

4 起动电源 1套 

5 常用工具 1套 

6 洗衣粉 0.1公斤 

7 棉纱 0.5公斤 

五、实训步骤： 

1． 测量，启动发动机待温度升至 50－90℃，熄火，然后拆除全部火花塞或

喷油器及空气滤清器.； 
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2 检验气缸压力表； 

3． 化油器节气门完全开启后，方可逐缸测量气缸压力，每个气缸测量 2次，

取平均值并记录； 

4． 计算，计算出气缸压力平均值及各缸压力差，判断是否符合技术要求； 

5． 口述，当压力低于标准值时如何判断是气门漏气还是活塞环漏气； 

6． 返程安装，收拾工具； 

7． 安全文明操作，遵守安全操作规程，正确使用工量具，操作现场整洁，安

全用电，防火，无人身、设备事故。

六、技术标准： 

1． 东风 EQ1090 气缸压力为 830kpa ，使用限度为 670kpa； 

2． 各缸压力差不超过平均值的 5% 。 

七、东风 EQ1092 型载货汽车发动机气缸压缩压力的测量与计算实训记录 

缸数 1 2 3 4 5 6 平均值 

气缸压力 
       

与平均值

的气缸压

力差 

气缸压力

不均匀比

例 

实训要求： 

1． 按正确的操作规程用气缸压力表测量气缸压缩压力； 

2． 计算压力平均值和压力差； 

3． 判断是否符合技术要求。 

八、完成实训报告。 

 

 

考工项目：发电机不发电的故障诊断与排除
实训学时：12学时 

二、实训要求： 

1.掌握系统电路原理图和实际接线原理； 

2.掌握常见故障的诊断及排除方法。 

三、实训内容： 

1.电路原理图的读图； 

2.线路连接； 

3.不发电故障的诊断和排除； 

4.安全文明操作。 

四、教学重点与难点：故障诊断和排除 

五、每组需要的教具与工具： 

序号 教具或工具 数量 

1 发动机台架 1 台 
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