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第一章   总论

一、概述

乌海市地域广阔,地理位置优越、资源丰富,素有“乌金之海”的

美誉。经过四十多年的开发和建设，乌海市的产业由单一的煤炭工业，

发展成为煤炭、电力、化工、建材、冶金、高载能工业为主体，兼有

机械轻工、农业相配套的经济格局，是内蒙西部重要的能源、化工、

建材、冶金基地。乌海市化学工业的主导产品为电石、烧碱、纯碱、

石灰氮、金属钠等，经过几十年发展，已经成为乌海市工业经济的支

柱产业之一。化学工业要快速发展，必须向高科技、高效益的精加工、

深加工方向发展。



电子级双氰胺主要用于电子信息行业覆铜板的生产，同时还可作

为食品、饮料行业中金属包装物的内涂层、高档阻燃剂及碳纤维材料

的生产等。目前，国际上仅有德国 Degussa公司、日本电石工业株式

会社生产，宁夏大荣实业公司借助现有年产 3000 吨精制双氰胺生产

线，采用电凝聚、蒸发浓缩、连续结晶等技术，于 1999 年研制成功

电子级双氰胺，产品各项指标均达到或超过了国际同类产品水平，已

出口到日本、美国、印度、韩国、香港、台湾等国家和地区。从 2000

年起在国内开始替代进口产品，并通过了 ISO9002国际标准质量体系

认证。

乌海市电石产量已达 40 万吨，还在不断扩大。我们认为在乌海

市发展电石深加工产品有得天独厚的条件。乌海市的电力生产成本低

于南方江浙一带生产厂家的 20％左右。且江浙一带由于资源等因素，

现已大部分停产（如江苏吴县双氰胺厂、浙江嘉兴、湖州双氰胺厂都

已停产）部分厂家压缩产量（如国内最大、最早生产双氰胺的浙江巨

化集团公司等），这对乌海市提高电子级双氰胺产品在市场上的竞争

力有着很大的潜力。且随着几年国际市场的变化，该产品出口量大，

不仅增加创汇，同时也改变我国长期出口初级产品的局面。目前，欧

美、日本、东南亚对电子级双氰胺产品的需求量很大，且对该产品的

需求量有上升的势头。电子级双氰胺属于电石深加工产品，其用途逐

渐扩大，且符合国家西部大开发的战略思想。同时也符合国家增加高

附加值产品出口的要求。所以乌海市建设该项目对地区发展和国家利

税及发展都有着及其重要的现实和经济意义。



二、编制依据

1、根据乌海市海南区人民政府发展计划局的委托。

2、《乌海市化工发展规划报告》《乌海市化工发展规划项目分

册》

（化学工业部规划院、中国天辰化学工程公司编制，2002 年 12

月）

3、



化学工业部化计发（1992）995 号《化工建设项目可行性研究

报告内容和深度规定》

主要技术经济指标（终端产品：电子级双氰胺）

序号 项目 单位 建设指标 备注

一、建设规模

1 电子级双氰胺 T/年 2000
2 生产天数 天/年 334

二、产品产值 万元/年 1800
三、原材料及动力消耗

3 石灰氮 T/年 10000
4 石灰石 T/年 11990
5 无烟煤 T/年 1200
6 烟煤 T/年 9000
7 最大用水量 T/H 120
8 电量 度/T 700
9 蒸汽 T/H 10

四、运输总量

运进 T/年 4300
运出 T/年 17080
五、投资总额 万元 708.56

10 工厂成本 元/T 5700
11 基建贷款偿还期 年 3
12 投资回收期 年 3
13 投资利润率 % 46.6
14 建筑面积 M2 7000



第二章 市场需求情况预测

一、国内外需求情况预测

（一）产品现状及用途：

电子级双氰胺，別 名：氰基胍；二氰二胺 ，分子式：C2H4N4 ，

分子量：84.08 规格：Q/NDR 005-2000 ，产品形状：白色晶体或粉

末，密度 1.40g/cm3； 熔点：209-212。C，溶于水和乙醇，微溶于 

乙醚和笨；干燥时性能穩定，不可燃。

1、石灰氮在农业中的广泛用作氮肥，其肥效不亚于硝酸铵，而

且有提高地温，杀虫处草作用，还可以用来改良土壤，工业上，可广

泛地用于制造氰熔体，双氰胺、硫脲、单氰胺等（使用石灰氮制作双

氰胺）机械上用作金属热处理等。

2、双氰胺可作为制造胍盐，三聚胺类原料。可作染料固色剂及

制造双氰胺高效复合肥等产品、用途广泛。（自一九九二年以来我国

双氰胺出口量逐年增长，国外主要用于制造肥料）。

3、电子级双氰胺现在



主要被广泛应用于环氧树脂覆铜板的生产，在生产过程中电子级

双氰胺由于其优良的绝缘性能，作为固化剂用于覆铜箔板玻璃布浸胶

工艺中。国内外同类产品近几年的生产能力、产量情况及变化趋势。

我国石灰氮、双氰胺发展起步较晚，在五十年末，才得到不断发

展，工厂布局多在江浙沿海。九九年底统计全国生产双氰胺的企业约

9 家，设计能力为 3.5 万吨，但于地区资源配置环保成本等诸多因素

限制，实际开工率不足 60%产量只有 20000 吨。

国外石灰氮、双氰胺及其深加工产品发展较早，工艺成熟，设备

先进，尤其挪威、西德、美国几个发达国家装置设计能力是世界总能

力的 30%，据九七年统计资料表明，世界双氰胺产量约在 5―6 万吨，

除去企业自用外，实际投放市场的商品量 2.6－3.2 万吨。但发达国家

环保、能源、保护政策，促使企业大幅度增加环保投资及治理费用。

人工工资上升，使成品价格上升，近等同性几年，几大双氰胺大国产

量不断下降。一九九六年美国的氰胺公司生产量减少 25%，预测今后

几年这种状况不会改变，产量逐年减少，但随着双氰胺应用领域不断

扩大及国外产业政策的调整，使市场供求发生了根本性的变化。我国

自一九八九年开始双氰胺的出口产量逐年增加。

（二）国内外远期需求量预测

1、国内外情况

我国双氰胺消费结构比较稳定上，大部分用来生产胍盐等，用于

染料固色等方面约 1.5 万吨，用于橡胶促进剂，硝酸纤维稳定剂和合

成权脂等方面约 2.5 万吨左右。总工业年需求量在 4.5 万吨左右，随



着我国化工行业及农业的不断发展，近几年将有一定幅度的增长。



目前，覆铜箔板的生产主要集中在日本、台湾、中国和南韩等国

家和地区，据中国覆铜板行业协会统计资料表明，国际上用于覆铜板

行业的电子级双氰胺量约为 13000 吨/年，其中：中国大陆地区覆铜

板行业对电子级双氰胺的需求量目前约为 3000吨/年左右，台湾地区

覆铜板行业对电子级双氰胺的需求量约为 2000吨/年，日本及其它亚

洲国家对电子级双氰胺的需求量约为 3000吨/年，美国、德国和挪威

等欧洲国家的电子级双氰胺的需求量约为 5000吨/年左右；而国内、

国际市场，食品、饮料行业、氮系高档助燃剂生产及其它行业对电子

级双氰胺的需求约为 13000吨/年。

特别是发达国家，双氰胺的应用研究较早上，需求量大，二 000

年世界总需求量为 8 万吨左右（不包括中国）其中主要美国年需求

1.5 万－2 万吨左右，加拿大 2.5－3.5 万吨，日本 2.5－3 万吨，东欧

1.5－2.5 万吨。由于西方主要生产国产量下降主，使其本来趋于供需

平衡的市场格局被打破，加之自身用量增加，预计今后几年仅美国、　

加拿大年需求量将在现在的用量基础上年增加 20%左右，今后几年国

际市场双氰胺行情将有供需平衡变为逐步趋紧。世界贸易需求量将达

到 12 万吨左右。

二、产品价格分析：

（一）国内外产品价格的现状及变化趋势

近年来，国内双氰胺及其深加工产品市场价格波动较大，96 年市场

最高价为 9700 元/吨，98 年 9300 元/吨，今年 12000 元/吨，而电子级

双氰胺的价格可达到 17500 元/



吨，且在相同条件下，生产成本较普通双氰胺低，因此，该产品有良

好的市场前景。

（二）双氰胺原料路线是电石、石灰氮、双氰胺。而电石属高耗

能较大的产品。能耗合计占总成本的 60%，电石生产双氰胺，原料成

本电石约 4300 元/吨，用电量约 700 度/吨，按每度电 0.34 元计算约

238 元/吨，燃料焦炭约 150 元/吨，合计双氰胺车间成本约 5700 元/吨，

仅原料、动力成本低于福建三明化工、浙江巨州 50%左右（福建、江

浙电价 0.80 元/度，焦炭 450 元/T 左右）。

国际上，如日本氰胺生产厂购电石生产双氰胺每吨电石到岸价约

230 美元，折合人民币近 2000 元，日本电力紧张，电价较高。这样

高于我公司近 30%，加之日本人工工资，生产环保投资等费用，成本

将更大，而西欧、美国也同日本人大体相同，双氰胺成本比较高。

综合以上生产成本，资源、电力，供需情况等预测因素，结合我

公司具体运销能力及良好的产品信誉。管理水平，我们认为我公司精

制又氰胺产品如上快，可激烈的国内外市场竞争中有能力求得发展。



第三章    产品方案及生产规模

一、产品方案及规模

以电子级双氰胺为最终产品，主要原料电石及其它辅助原料设

施不需要建设。

采用重溶重结晶原理，以普通双氰胺为原料，去离子水溶解，

溶解液经电凝聚将溶液中的铁、锰、铬等金属离子氧化还原后，通过

电化学沉淀效应使之产生沉淀，经活性吸附过滤除去，滤液送至结晶

工序，结晶、干燥后得到电子级双氰胺。

生产工艺采取宁夏大荣化工冶金有限公司电子级双氰胺生产工

艺以改进。

二、产品规格

产品质量指标符合 Q/NDR005-2000 企业标准

           产量

项目名称
建设规模

产品 年工作日 日产量（T） 年产量（T）

电子级双氰胺 334 6 2000

产品含量≥99.8%；水分≤0.2%；灰份≤0.03%

　 熔点 209-212℃；钙含量≤50ppm；铁含量≤2ug/g
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