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油气管道缺陷修复用环氧钢套筒 

范围 

本文件规定了油气管道缺陷修复用环氧钢套筒的设计及制造、试验及检验、标识、包装、运输和使

用等。 

本文件适用于埋地油气输送钢质管道缺陷修复用环氧钢套筒的制造和检验。 

规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB 150  压力容器 

GB/T 228.1  金属材料 拉伸试验 第 1 部分：室温试验方法 

GB/T 229  金属材料 夏比摆锤冲击试验方法 

GB/T 2567  树脂浇注体性能试验方法 

GB/T 3356  定向纤维增强聚合物基复合材料弯曲性能试验方法 

GB/T 4341  金属肖氏硬度试验方法 

GB/T 5777  无缝钢管超声波探伤检验方法 

GB/T 5783  六角头螺栓 全螺纹 

GB/T 7124 胶粘剂 拉伸剪切强度的测定 

GB/T 35981  冶金设备 焊接吊耳 技术规范 

GB/T 8923.1  涂覆涂料前钢材表面处理 表面清洁度的目视评定 第 1 部分：未涂覆过的钢材表面

和全面清除原有涂层后的钢材表面 

GB/T 19466.2  塑料 差示扫描量热法（DSC）第 2 部分:玻璃化转变温度的测定 

GB/T 24148.9  塑料 不饱和聚酯树脂（up-r）第 9 部分：总体积收缩率测定 

NB/T 47013  承压设备无损检测 

SY/T 5918  埋地钢质管道外防腐层修复技术规范 

术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 
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