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第一章  总   论 

 

    1.1  项目名称及承办单位 

    1.1.1  项目名称：   年产 5000 吨共挤流延薄膜生产线技术改造项目。 

1.1.2 项目承办单位： ************有限公司 

企业法人代表：**** 

项目负责人：*****   **********有限公司   

1.1.4  项目拟建地点 

浙江省*** 

1.2  可行研究工作的依据和范围 

1.2.1 可行研究工作的依据 

     1）轻工业部（QBJS5-92）《轻工建设项目可行性研究报告编制内容深度的规定》 

2）国家经济贸易委员会技术改造司《技术发行管理制度》 

1.2.2  可行性研究的范围 

1）研究确定最佳经济规模的可行性； 

2）研究分析生产技术先进性和生产设备的匹配性； 

3）分析市场情况、研究近远期发展的关系； 

4）承办企业的概况及承办项目的能力。 

1.3  可行性研究工作的概况 

1.3.1  重点研究的问题 

1）建成年产 5000 吨共挤流延薄膜生产线所需引进的生产技术设备。及项目所需的国内配

套设施及辅助工程。 

2）项目所需的能源物料。 

3）项目的经济效益。 

1.3.2  设备谈判情况 

****有限公司 2009 年提出本项目，先后与广东**机械有限公司、广东佛山**、南通**塑

胶装备有限公司等国内厂商进行了多次深入的技术交流与询价座谈。 

1.4  推荐方案与研究结论 

1.4.1  需求分析、产品销售方向和方式 

1）需求分析 

根据 2007 年的统计数据，2006 年国内市场上所销售的近 40 万吨产品中，复合基材膜有将

近 20 万吨的销售量、镀铝基材膜的销量达到 13 万吨左右、蒸煮膜的销量达到 4.5 万吨左右、

其他特殊膜产品平分剩余的近 2.5 万吨的市场销量。可以预料，随着我国经济水平和消费水平

的提高，CPP 产品的生产发展必将进一步扩大。目前进口大线的设备优势在于薄型 GCPP 和 MCPP

产品领域，而对于 RCPP 和厚型 GCPP 进口大线由于其侧重薄型镀铝型薄膜（MCPP）的设备配置，

几乎无法生产 RCPP 和超厚型的 GCPP，只有大东南、无锡环亚、杭州新光等少数的几家德国莱芬
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的流延线在做 RCPP 及厚型 GCPP。所以面对此 RCPP 和厚型 GCPP 产品领域，市场存在较大缺口，

具有非常好的经济效益前景， 

2）产品销售方向 

本项目产品的销售方向是国内市场，少量可外销出口。 

3）产品销售方式 

根据市场需求，以销定产。 

1.4.2  产品方案与生产纲领 

1）产品方案 

本项目产品为多层共挤流延薄膜，主要产品的生产方案如下表： 

表 1-1               产品生产方案表 

序与 产 品 名 称 厚度（μm） 宽度（mm） 备  注 

1 多层共挤流延蒸煮膜（RCPP） 50～120   350-1600  

2 多层共挤流延复合膜（GCPP） 20～70 450-1600  

2）生产纲领 

本项目年产多层共挤流延薄膜5000 吨。具体产品品种及产量如下： 

多层共挤流延蒸煮膜（RCPP）：3500 吨； 

多层共挤流延复合膜厚型（GCPP）：1500 吨； 

1.4.3  生产方法 

本项目采用的生产方法为多层共挤流延膜生产工艺技术。共挤流延薄膜的生产方法是采用

3 台挤出机，将多种原材料熔融挤出，熔体经可控的中间分配流道汇入模唇，复合成为新型的共

挤复合薄膜。 

1.4.4  厂址概述 

****有限公司位于***。距杭州**公里，距***公里，交通十分方便。 

厂区呈规则的长方形，厂区总占地面积为 6670m2,厂区地势平坦。 

1.4.5  主要原材料、燃料及动力供应 

1）原材料 

本项目使用的主要原材料有：共聚聚丙烯树脂（PP-Copo）、均聚聚丙烯树脂（PP-Homo）、

塑料添加母料年用量为 5250 吨，可从国内市场购买或进口。 

2）供电 

企业使用的电源来自浙江电网，将建 500KVA、变压器 1 台，10KV 配电间一座。 

3）供水 

工厂将使用的自来水源从***上水管道引入Φ150mm管道，供生产、生活使用。 

4）压缩空气 

本项目需新增 1 台空气压缩机。 

1.4.6  环境保护 

在共挤流延薄膜的生产过程中，对聚丙烯树脂的加热和冷却过程只是一般的物理变化，对
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环境不产生污染。生产用水为闭路循环。只有少量生活用水排放。生产过程中产生的废料，可

回收利用。 

1.4.7  劳动定员及劳动力来源 

本项目定员为 45 人。主要来源于向**地区招聘，其他高级技术人员则从社会上或行业内

进行聘请。 

1.4.8  项目实施进度建议 

本项目的建设期设计为 8个月。 

1.4.9  研究结论 

1）本项目符合市场需求，可以达到投资少，见效快的目的。同是增强了项目适应市场发

展的能力。 

2）公司主要经营管理人员具有丰富的软包装领域生产和销售经验，能够保证产品高质量

生产和顺畅的市场销售。 

3）本项目产品主要用于高温蒸煮膜、厚型通用复合用途、阻隔包装与一般复合软包装，

其销售市场尚有较大缺口，具有一定的销售市场。 

4）经财务测算，项目有好的经济效益，内部收益率达到行业标准水平，项目具有承担风

险的能力。 

综上所述， ****有限公司提出引进共挤流延薄膜生产线技术改造项目是可行的。 

 

第二章  项目前景与发展概况 

2.1企业概况与项目的提出 

1）****有限公司是新成立的一家高科技新型包装材料企业，公司将致力于新型包装材料

的研究开发与生产销售，不断满足和提高各种产品的包装新需求。 

厂区占地面积 6670m2,建筑面积 4000多 m2。 

2) 多层共挤流延薄膜生产线提出后，企业先后与有关国内外厂商进行了技术交流，并初

步询价。同时在国内进行了销售市场的调查，走访了有关企业，调查了解市场对多层共挤流延

薄膜的需求。 

蒸煮型 RCPP和厚型 GCPP薄膜在目前流延膜市场存在较大市场需求缺口，而且经济效益明

显，能够填补目前此细分领域的市场需求缺口，满足市场对此类型包装新材料的使用需求。 

 

第三章  市场需求预测与建设规模 

3.1 市场需求现状 

    3.1.1  国内外产品状况和发展趋势 

近年来，多层共挤流延薄膜发展很快。目前，世界上塑料包装材料的发展趋势是：包装材

料向共挤化、复合化、功能化方向发展；生产向高速化、自动化、无污染方向发展。复合薄膜

正向高气密性方向发展，多层共挤流薄膜是众多复合膜品种中的佼佼者。 

据我国 2007年统计资料，多层共挤流延薄膜的产量约为40 万吨，高档次薄膜及仍不能满



 

 8 

足市场需求。 

3.1.2  需求情况 

    1）多层共挤流延薄膜的用途 

以聚丙烯和各种高阻隔树脂为原料，经过流延铸片而制得的多层共挤流延薄膜，具有良好

的热封性能、适中的强度、良好的透明性和印刷性，良好的耐高温性能和耐油性能、良好的阻

隔性能等优秀品质。 

主要作为食品包装的热封层、阻隔层、镀铝层等，广泛应用于小食品、糕点、面包、熟肉

制品、奶制品、化装品、医药品、化学品及工业用品、军工产品等行业。 

2）市场需求 

（1）高温蒸煮膜、复合包装膜发展空间较大 

高温蒸煮 CPP是生产较为复杂的膜种之一，目前国内可以生产该类薄膜的厂家不多，但受

技术设备及生产工艺的制约，大多数厂家不能满足用户的要求，如国外进口的蒸煮级CPP 包装

的产品保质期可达两年，而国内大多数蒸煮级 CPP 包装的产品保质期仅有六个月（大多数是用

单层 CPP替代，而不是共挤蒸煮膜），其高质量的高温蒸煮薄膜来源基本为进口。如连云港华东

铝塑公司引进的蒸煮袋生产线其基材基本全部依赖于进口。 

复合包装用膜是国内市场用量最大的膜类之一，基本上占据 CPP 市场的 60%以上。同时复

合包装特种薄膜新品种开发潜力巨大： 

3.2  销售预测 

根据国内市场上多层共挤流延膜的供需情况分析，普通型 CPP 的供求市场基本趋于平衡，

蒸煮型和厚型特种 GCPP 则有较大的市场缺口和光明的市场前景。本项目产品可达到厚型化、功

能化的高标准要求，在市场上有很强的竞争力。 

3.3  市场供需状况综合分析 

目前 CPP 薄膜的国内市场情况，主要呈现出以下几个特点： 

1） 作为包装材料的后起之秀，其需求量在迅速扩展 

三层共挤 CPP 薄膜具有优异的低温热封性和良好的透明度，是目前复合制袋内层的最佳材

料，在印刷行业的市场需求很大。根据供需情况分析，高质量、高档次的多层共挤流延薄膜的

市场尚有较大的缺口。 

2） CPP 市场正稳定增长 

CPP 价格比较稳定。而且随着 BOPET、BOPP 在软包装上用量的增加，CPP 也随着增加，其

年增长率约为8%左右。 

3.4  产品方案 

3.4.1  产品方案 

1）产品名称： 

2）产品质量标准 

QB1125-2000《未拉伸聚乙烯、未拉伸聚丙烯薄膜》。 

3）年产量 5000吨 。 
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3.4.2  产品方案的推荐的理由 

1）项目实施企业主要管理人才具有丰富的多年生产薄膜的经验和销售渠道。 

    2）项目产品的需求量每年增长约为8%左右。 

    3）根据企业掌握的市场情况，年产5000 吨三层共挤流延薄膜的规模较为合适。 

    3.5  建设规模 

项目总投资 人民币 1300 万元。 

其中：固定资产投资1000 万元 

      流动资金     300万元 

     本项目建设期为8个月。 

第四章  建设条件与厂址 

    4.1  原材料 

    4.1.1  主要原材料的品种、规格、数量 

本项目主要原材料的品种、规格、数量详见附表 4-1。 

表 4-1         主要原材料需用量估算表 

序号 名  称 规  格 单

位 

数量 来  源 运输方式 

1 聚丙烯树

脂 

均聚复合级 

  

吨 1100 国产、进口 铁路、公路 

2 聚丙烯树

脂 

共聚复合级 

    

吨 550 国产、进口 铁路、公路 

3 聚丙烯树

脂 

共聚蒸煮级 吨 3850 国产、进口 铁路、公路 

4.1.2 原材料供应的可靠性 

近年来，我国聚丙烯树脂的年产量约为 150 万吨，主要生产厂家有燕化公司、兰化公司、

上海金山石化、扬子石化、齐鲁石化等十几家大型石化企业。进口企业如新加坡 TPC、韩国三星

化学、日本 JPC 等进口顺畅。 

4.2  燃料动力 

本项目使用的燃料动力有；电、水、压缩空气，年用量详见表 4-2。 

表 4-2           燃料、动力用量估算表  

序号 名  称 单  位 数  量 来  源 备注 

1 电 万千瓦小时 290 市镇供电局  

2 水 吨 7500 市镇水管网  

3 压缩空气 立方米 2100 本厂  

1）电 

本项目用电由桐乡市电网直接供给。供电电压为 10KV。 

2)水 
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本项目生产、生活用水均使用自来水，由桐乡市大麻镇自来水管网供给。 

3)压缩空气 

本项目所需压缩空气的参数为：压力 0.6Mpa，流量为 10Nm3/min、无油、无水的洁净压缩

空气。 

拟新增 1台螺杆式压缩机。 

4.3  厂址选择 

选择交通方便，能够覆盖软包装特别发达的江苏、浙江、上海、山东等地区。项目建设在

浙江***。 

4.4  厂区平面布置 

    1）本项目车间按照 2 条生产线的并排摆放的平面布局，车间设备区域与仓库共计 4000 多

平方米，布局规整呈长方形。 

本项目新建筑物在工程建设中一次性投入。 

 

第五章  工程技术方案 

    5.1  项目的组成 

本项目为技术改造项目。 

项目的生产设施、辅助生产设施见表 5-1。 

表 5-1         项 目 组 成 表 

工程类别 工程（车间）名称 规模（m2） 备  注 

1．主要生产工程 共挤流延膜生产车间 1200  

原料及成品仓库 2420  

2．公用工程 变配电室 180  

  公用工程辅助房 200  

    5.2  生产技术方案 

    5.2.1  产品名称 

多层共挤流延薄膜（CPP薄膜） 

    5.2.2  产品品种及构成 

1） 多层共挤流延复合膜 

PP—Copo/PP—Homo/PP—Copo 

2） 多层共挤高温蒸煮膜 

PP—Copo（高）/PP—Homo/PP—Copo（高） 

5.2.3 本项目产品达到中华人民共和国行业标准 QB1125-2000《未拉伸聚乙烯、未拉伸聚 

丙烯薄膜》。 

    5.2.4  卫生性能 

共挤流延膜直接用于接触食品包装，卫生性能应符合 GB9637、GB9688标准的规定。 

5.2.5 生产技术方案的选择 
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