


给排水管道除锈与油漆
1.施工工艺流程

2.施工方法
（1）油漆施工时，应采取防火、防水（雨）等措施，并不应在低温或潮湿环境下作业。大部分的油漆在低于5℃时黏度增大，喷涂不易进行，造成厚薄不匀，不易干燥等缺陷，影响防腐效果；在湿度大于85％的环境下进行防腐施工时，由于金属表面聚集了一定量的水汽，易使涂膜附着能力降低和产生气孔等。
（2）喷油漆的漆膜，应均匀、无堆积、皱纹、气泡、掺杂、混色及漏涂等缺陷。
（3）明装管道的最后一遍色漆，宜在安装完毕后进行。
（4）在设备及部件上喷油漆，不得遮盖铭牌标志和影响部件的使用功能。
（5）选择通风环境进行喷漆，如不能保证通风环境则需要有通风措施。
（6）潮湿处的管道外应加刷环氧树脂漆。
3．注意事项
（1）现场应采用手持电动钢丝刷除锈，以确保除锈质量。
（2）支架应涂装两道防锈底漆和两道面漆，面漆一般选择灰色。
（3）油漆一般宜在加工厂全部完成。
（4）油漆涂装尽可能采用喷漆，红丹漆喷涂前应充分搅匀，避免堵塞喷头，喷漆场所应选择通风良好的区域或设置机械通风。
（5）地库及天面防锈漆和面漆可采用环氧树脂漆以保障防锈效果。
（6）有条件时，地下室等潮湿场所在施工中应设置临时机械通风，保持干燥，防止金属构件锈蚀。
（7）潮湿场所可选用镀锌型钢及螺栓。



4.防腐刷油过程图片




(五) 垂直钢管支架
1.垂直单管道支架
1.1 使用范围
支架C、D 适用于DN200〜DN300 的单条管道，支架B 适用于DN100〜DN250 的单条管道，B、C 和D 主要用于管井， A 适用于DN15〜DN150 的单条管道。



1.2 大样图




























1.3 规格表（单位：mm）




1.4 工艺核心要义叙述
（1）同一区域相同类型支架形式须一致，型钢转角处采用煨弯，不得切断；
（2) 公称直径大于300 的管道应经过受力计算后选用槽钢型号；
（3）支架不允许用角钢做连接板搭接，可利用等离子切割钢板或场外加工钢板；
（4）连接板的做法见“（二）管道支架连接板”。
1.5 采购要求及注意事项
（1）支架根部一般采用钢板做连接板；
（2）角钢宜选用等边角钢。
2.垂直多管道支架
2.1 适用范围
适用于两条及以上的并排垂直管道，根据支架所需承受的重量来选择支架形式。



2.2 大样图











2.3 规格表
（1）a=50mm；



（2）在管道无外包保温层时，相邻两条管道直径D≥DN125 时，b≥



100mm；相邻两条管道直径D≤DN100 时，b≥70mm；管道外包有保温层时，相邻管道保温外壳间距30～50mm；
（3）支架的槽钢或角钢规格根据荷载计算确定。
2.4 工艺核心要义叙述
（1）同一区域相同区域支架形式须一致；
（2）连接板的做法见“(二)管道支架连接板”。
(六) 水平钢管支架
1.水平单管道支架
1.1 适用范围
适用于水平敷设的各类管道。
1.2 大样图
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