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北海免烧砖生产线项目环境影响报告表

一、项目概况

1.项目名称及位置

(1) 本项目名称为“北海市某地区免烧砖生产线项

目”，位于北海市某县工业开发区内，占地面积约 100 亩。

项目周边环境主要包括农田、居民区以及少量的商业设施。

项目所在地交通便利，距离北海市中心约 50 公里，距离最

近的国道和高速公路出入口均不超过 5公里，有利于原材料

的运输和产品的销售。

(2) 项目所在地区具有丰富的原材料资源，包括粘土、

砂石等，为项目提供了稳定的原材料供应保障。同时，该地

区电力供应充足，有利于生产线的高效运行。此外，项目所

在地地质条件稳定，地下水丰富，有利于项目的建设和生产

过程中的用水需求。

(3) 项目周边环境空气质量良好，大气环境质量指数

（AQI）常年保持在优良水平。项目所在地水质达标，符合

国家地表水环境质量标准。项目所在地区生态环境良好，绿

化覆盖率高，有利于项目的可持续发展。同时，项目所在地

政策环境优越，政府对该项目的建设给予了大力支持，为项

目的顺利实施提供了良好的政策保障。

2.项目规模及建设内容
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(1) 本项目规划规模为年产免烧砖 5000 万块，设计年

产能达到 1000 万立方米。项目将建设包括原料堆场、原料

破碎生产线、混合搅拌生产线、砖坯成型生产线、干燥生产

线、蒸压生产线、成品堆场及包装线等在内的完整生产线。

项目总投资预计为 1.5 亿元人民币，其中固定资产投资约

1.2亿元。

(2) 建设内容包括原料处理系统、生产设备购置及安装、

辅助设施建设、环保设施建设、办公及生活设施建设等。原

料处理系统将包括原料堆场、原料破碎机、振动筛等设备，

确保原料的均匀供应。生产设备购置及安装包括混合搅拌机、

砖坯成型机、蒸压釜等关键设备，保证生产线的稳定运行。

环保设施建设则包括废气处理设施、废水处理设施、噪声控

制设施等，确保项目符合国家环保标准。

(3) 辅助设施建设包括电力设施、供水设施、供热设施、

排水设施等，为生产线的正常运行提供必要的能源和物料保

障。办公及生活设施建设包括办公楼、宿舍楼、食堂等，为

员工提供良好的工作和生活环境。项目建成后，预计可提供

约 200个就业岗位，对于促进当地经济发展和就业具有积极

意义。

3.项目投资及资金来源

(1)
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 本项目总投资估算为 1.5 亿元人民币，资金主要用于

购置生产设备、建设生产线、配套环保设施以及进行土地平

整和基础设施建设。具体投资分配如下：购置生产设备投资

约 5000万元，占总投资的 33.33%；建设生产线投资约 6000

万元，占总投资的 40%；环保设施投资约 1000万元，占总投

资的 6.67%；土地平整和基础设施建设投资约 2000万元，占

总投资的 13.33%；流动资金及预备费等其他费用约 3000 万

元，占总投资的 20%。

(2) 项目资金来源包括企业自筹、银行贷款和政府补贴。

企业自筹资金约 6000 万元，主要用于购置生产线设备、原

材料储备和部分基础设施建设。银行贷款约 6000 万元，将

通过向国有商业银行申请长期低息贷款获得，用于项目建设

和运营过程中的资金周转。政府补贴预计为 3000 万元，将

通过地方政府相关产业扶持政策申请，用于支持项目的技术

创新和环保设施建设。

(3) 项目投资回收期预计为 5年，通过合理的市场定价

策略和成本控制，项目预计在 3-4年内实现盈利。项目投产

后，预计每年可实现销售收入 1.2 亿元，净利润约 2000 万

元，具有良好的经济效益。同时，项目将积极履行社会责任，

为当地创造就业机会，促进地区经济发展。

二、项目工艺流程及主要设备

1.生产工艺流程介绍

(1)
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 本项目采用先进的免烧砖生产工艺，整个生产流程主

要包括原料准备、原料破碎、混合搅拌、砖坯成型、干燥、

蒸压、成品堆场及包装等环节。首先，将开采的粘土、砂石

等原料进行破碎处理，使其达到一定的粒度要求，以便后续

的混合搅拌。

(2) 经过破碎的原料进入混合搅拌系统，加入适量的水

泥、石灰等添加剂，通过搅拌使原料与添加剂充分混合。混

合均匀的原料随后被送入砖坯成型机，通过模具压制出所需

的砖坯形状。成型后的砖坯在干燥窑中进行干燥处理，去除

多余的水分，提高砖坯的强度。

(3) 干燥后的砖坯进入蒸压釜进行蒸压处理，通过高温

高压的蒸汽使砖坯中的化学反应充分进行，从而提高砖的密

实度和强度。蒸压完成后，砖坯变为成品砖，随后进入堆场

进行自然养护。最后，成品砖通过包装线进行包装，准备出

厂销售。整个生产过程自动化程度高，生产效率高，产品质

量稳定。

2.主要设备类型及数量

(1) 本项目主要设备包括原料处理设备、成型设备、干

燥设备、蒸压设备以及包装设备等。原料处理设备包括颚式

破碎机、振动给料机、粗细碎筛分机等，用于将原料破碎至

合适粒度并分离出不同粒径的物料。成型设备包括双级搅拌

机、砖坯成型机、自动码垛机等，负责将混合好的原料制成

砖坯并自动码垛。
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(2)
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 干燥设备包括隧道式干燥窑和高温蒸汽发生器，用于

对砖坯进行干燥处理，确保砖坯达到一定的强度和密实度。

蒸压设备包括大型蒸压釜，通过高温高压的蒸汽处理砖坯，

加速砖体的化学反应，提高砖的强度和耐久性。包装设备包

括自动包装机、打包机等，用于对成品砖进行高效、整齐的

包装，便于储存和运输。

(3) 具体设备数量如下：原料处理设备共 12 台，成型

设备共 8台，干燥设备包括隧道式干燥窑 2条和高温蒸汽发

生器 1台，蒸压设备包括蒸压釜 1台，包装设备包括自动包

装机 3台和打包机 2台。此外，项目还包括辅助设备如输送

带、风机、电机等，共计约 50 台套。这些设备均选用国内

外知名品牌，确保生产线的稳定运行和产品质量。

3.原辅材料及产品情况

(1) 本项目主要原辅材料包括粘土、砂石、水泥、石灰

等。粘土是制砖的主要原料，要求具有良好的可塑性、强度

和耐久性，通常来源于周边地区的粘土矿。砂石作为辅助原

料，用于调节砖坯的强度和密度，一般选取颗粒均匀、质地

坚硬的天然砂石。水泥和石灰则作为化学添加剂，用于改善

砖坯的早期强度和耐久性能。

(2) 原材料经过开采、破碎、筛分等工序后，按照一定

比例进行混合。混合比例根据实验数据确定，以保证砖坯在

蒸压过程中的化学反应充分进行，最终生产出符合国家标准

的多孔砖。辅料还包括水，用于原料的搅拌和砖坯的成型。
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生产过程中，对原辅材料的质量控制严格，确保成品砖的质

量稳定。

(3)
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 项目产品为各类免烧砖，包括烧结多孔砖、烧结砖等。

这些砖广泛应用于建筑工程中，如住宅、商业、工业建筑等。

产品规格多样，可满足不同建筑设计和施工需求。成品砖具

有强度高、耐久性好、环保等优点，符合国家节能减排政策，

有助于推动建筑行业的可持续发展。项目年产量预计可达

5000万块，产品将销往北海及周边地区，满足市场需求。

三、环境影响分析

1.大气环境影响分析

(1) 项目生产过程中，主要大气污染物包括颗粒物

（PM10和 PM2.5）、二氧化硫（SO2）、氮氧化物（NOx）和

挥发性有机化合物（VOCs）。颗粒物主要来源于原料破碎、

混合搅拌、砖坯成型等环节，SO2 和 NOx 主要来源于生产线

上的燃烧设备，VOCs则可能来源于原料和添加剂的挥发。

(2) 项目大气环境影响分析显示，颗粒物排放量预计为

每年约 200吨，SO2排放量预计为每年约 10吨，NOx排放量

预计为每年约 15 吨。VOCs 排放量取决于原料和添加剂的种

类及使用量，预计为每年约 5吨。根据当地环境空气质量标

准和环保要求，这些排放量均需通过环保设施进行处理，以

达到排放标准。

(3)
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 项目将采取一系列大气污染防治措施，包括安装高效

除尘器、布袋除尘器、脱硫脱硝装置等，以减少颗粒物、SO2

和 NOx 的排放。同时，对 VOCs 排放，将通过封闭式运输、

原料和添加剂的储存和管理等措施进行控制。此外，项目还

将定期对大气污染物排放进行监测，确保各项排放指标符合

国家环保法规要求。

2.水环境影响分析

(1) 项目水环境影响分析主要集中在生产过程中的废

水排放，主要包括生产废水和生活污水。生产废水主要来源

于原料处理、混合搅拌、砖坯成型等环节，含有一定的悬浮

物、化学需氧量（COD）和氮、磷等营养物质。生活污水主

要来源于员工生活区，包括厨房、浴室、洗衣房等。

(2) 项目预计年产生废水总量约为 5000 立方米，其中

生产废水约 4000立方米，生活污水约 1000立方米。这些废

水若不经处理直接排放，将对周边地表水和地下水质造成污

染。因此，项目将建设一套废水处理设施，对生产废水和生

活污水进行集中处理。

(3) 废水处理设施将采用物理、化学和生物处理方法，

如格栅、沉淀池、活性污泥法、生物膜法等，将废水中的悬

浮物、COD、氮、磷等污染物去除至符合国家排放标准。处

理后的废水将达到《污水综合排放标准》一级 A标准，可用

于厂区绿化或作为非饮用水源。此外，项目还将加强用水管

理，提高水资源利用率，减少废水产生量。
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3.噪声环境影响分析

(1)
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 项目噪声环境影响主要来源于生产过程中的机械设备

运行，如破碎机、搅拌机、成型机、干燥窑、蒸压釜等。这

些设备在运行时会产生较大的噪声，尤其是在原料破碎、砖

坯成型、干燥和蒸压等环节。根据现场测试，设备噪声水平

一般在 85分贝至 95分贝之间。

(2) 噪声对周边环境的影响主要体现在对居民生活的

影响。根据噪声污染评价标准，项目所在区域噪声环境质量

标准为昼间 60分贝、夜间 50分贝。项目噪声排放若不采取

有效措施，可能导致周边区域噪声环境超过标准限值，影响

居民的生活质量和身心健康。

(3) 为减轻噪声对环境的影响，项目将采取以下措施：

首先，在设备选型时，选择低噪声、高效能的设备；其次，

对噪声较大的设备进行隔音处理，如安装隔音罩、隔音屏障

等；再次，优化设备布局，减少噪声传播距离；最后，加强

设备维护，确保设备在最佳工作状态下运行。通过这些措施，

项目噪声排放将控制在标准限值以内，减少对周边环境的影

响。

4.固体废物环境影响分析

(1) 项目固体废物主要包括生产过程中产生的废砖、废

渣、废混凝土等。废砖由于质量不合格或尺寸不符，无法用

于建筑；废渣和废混凝土则来源于原料破碎、砖坯成型等环

节。这些固体废物若不妥善处理，将占用土地资源，污染土

壤和地下水，影响周边生态环境。
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(2)
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 根据项目估算，年产生固体废物约为 5000立方米。为

减少固体废物对环境的影响，项目将实施以下处理措施：对

于废砖，通过粉碎后作为路基材料或填料；废渣和废混凝土

则进行筛分，筛分出的细料可用于填充路基或作为建筑填充

材料，粗料则用于路基基层。此外，项目还将探索与周边企

业合作，实现固体废物的资源化利用。

(3) 对于无法资源化的固体废物，项目将建设专门的固

体废物填埋场，并采取防渗、防风蚀、防扬尘等措施，确保

填埋场对环境的影响降至最低。同时，项目将定期对填埋场

进行监测，确保填埋场的稳定性和安全性。通过这些措施，

项目将有效控制固体废物对环境的影响，实现固体废物的减

量化、资源化和无害化处理。

四、环境保护措施

1.大气污染防治措施

(1) 为有效控制大气污染，本项目将安装高效除尘器、

布袋除尘器等设备，对生产过程中的粉尘进行收集和处理。

特别是在原料破碎、混合搅拌、砖坯成型等产生粉尘较多的

环节，将配备除尘系统，确保粉尘排放浓度低于国家规定的

排放标准。

(2) 项目将采用先进的脱硫脱硝技术，对生产线上的燃

烧设备产生的 SO2和 NOx进行脱除。具体措施包括安装烟气

脱硫装置和烟气脱硝装置，通过化学反应将有害气体转化为

无害物质，从而减少大气污染物的排放。
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(3)
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 对于挥发性有机化合物（VOCs）的防治，项目将采取

封闭式运输和储存措施，减少 VOCs 的挥发。同时，在原料

和添加剂的储存区域安装活性炭吸附装置，对挥发的 VOCs

进行吸附处理。此外，项目还将定期对生产设备进行维护，

防止设备漏油、漏气等现象，减少 VOCs 的排放。通过这些

综合措施，项目将确保大气污染物排放达到国家环保标准，

为周边环境提供清洁的生产环境。

2.水污染防治措施

(1) 项目水污染防治措施首先包括对生产废水和生活

污水的分离处理。生产废水通过设置沉淀池和过滤池，去除

悬浮物和部分有机物，然后进入生化处理系统，利用微生物

分解有机污染物。生活污水则经过化粪池初步处理，再进入

污水处理站进行深度处理。

(2) 污水处理站采用 A/O生物处理工艺，结合活性污泥

法和生物膜法，有效去除水中的 COD、氮、磷等污染物。处

理后的水质将达到《污水综合排放标准》一级 A标准，可实

现达标排放。此外，项目还将建设一套中水回用系统，将处

理后的水用于厂区绿化、冲洗道路等非饮用水用途，提高水

资源利用率。

(3) 项目在废水收集和处理过程中，将采用防渗、防漏

措施，确保废水不外泄。同时，设置专门的废水排放管道，

防止废水与雨水混合，确保排放水质的稳定性。此外，项目

还将定期对废水处理设施进行监测和维护，确保设施正常运
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行，防止因设备故障导致污染物排放超标。通过这些措施，

项目将有效控制水污染，保护水环境。

3.噪声污染防治措施

(1)
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