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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T309—2000《滚动轴承 滚针》,与GB/T309—2000相比,除结构调整和编辑性

改动外,主要技术变化如下:

a) 删除了部分术语、符号(见2000年版的第3章);

b) 更改了部分符号的含义和图、表中的尺寸公差标注(见第4章、图1、图2和表3、表4;2000年

版的第3章、图1、图2和表2);

c) 增加了部分规格滚针的尺寸(见表2);

d) 更改了倒角尺寸的检测方法(见7.4,2000年版的7.3)。
本文件参考ISO3096:2018《滚动轴承 滚针 外形尺寸、产品几何技术规范(GPS)和公差值》起

草,一致性程度为非等效。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国机械工业联合会提出。
本文件由全国滚动轴承标准化技术委员会(SAC/TC98)归口。
本文件起草单位:洛阳轴承研究所有限公司、舍弗勒(中国)有限公司、宁波中和汽配有限公司、江苏

南方轴承股份有限公司、慈兴集团有限公司。
本文件主要起草人:李飞雪、李祎文、鲍德夫、李轶华、余兵浩、杜晓宇。
本文件及其所代替文件的历次版本发布情况为:
———GB309—1964、GB309—1977、GB309—1984、GB/T309—2000。
———本次为第四次修订。
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引  言

  本文件是产品几何技术规范(GPS)体系(见GB/T20308—2020的矩阵模型)中规定的机械零件几

何要素标准。
除另有规定外,GB/T4249—2018中给出的ISO/GPS的基本原则适用于本文件,ISO14253-1中

给出的缺省原则适用于根据本文件制定的技术规范。
对于功能要求与测量方法、测量不确定度之间的关系,建议予以考虑,测量不确定度建议关注

ISO14253-2。
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滚动轴承 滚针

1 范围

本文件规定了钢制滚针的尺寸和几何特性、尺寸、技术要求、检测方法、检验规则、标志及包装。
本文件适用于滚动轴承配套用滚针和商品滚针的生产、检验和验收。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T1182—2018 产品几何技术规范(GPS) 几何公差 形状、方向、位置和跳动公差标注

GB/T1800.2—2020 产品几何技术规范(GPS) 线性尺寸公差ISO代号体系 第2部分:标准

公差带代号和孔、轴的极限偏差表

GB/T4249—2018 产品几何技术规范(GPS) 基础 概念、原则和规则

GB/T4380—2004 圆度误差的评定 两点、三点法

GB/T6930 滚动轴承 词汇

GB/T7811—2015 滚动轴承 参数符号

GB/T8597—2013 滚动轴承 防锈包装

GB/T17851—2010 产品几何技术规范(GPS) 几何公差 基准和基准体系

GB/T18254—2016 高碳铬轴承钢

GB/T18579—2019 高碳铬轴承钢丝

GB/T24608—2009 滚动轴承及其商品零件检验规则

GB/T32324—2015 滚动轴承 圆度和波纹度误差测量及评定方法

GB/T34891—2017 滚动轴承 高碳铬轴承钢零件 热处理技术条件

GB/T38762.1—2020 产品几何技术规范(GPS) 尺寸公差 第1部分:线性尺寸

JB/T6641—2017 滚动轴承 残磁及其评定方法

JB/T7051—2006 滚动轴承零件 表面粗糙度测量和评定方法

3 术语和定义

GB/T1182—2018、GB/T6930和 GB/T38762.1—2020界定的以及下列术语和定义适用于本

文件。

3.1 
滚针直径规值 needlerollerdiametergauge
ΔDwmp的上、下偏差所限定的直径偏差范围。
注1:规值用上、下偏差来表示,以μm为单位。例:-2/-4。

注2:ΔDwmp见表1。
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