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一、工艺规程的作用
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用表格的形式将机械加工工艺过程的内容书写出来，成为指导性技术文件，就是

机械加工工艺规程（简称工艺规程）。

包括：

零件加工工序内容、切削用量、工时定额、各工序所采用的设备和工艺装备等。

一、工艺规程的作用

工艺规程

机械加工工艺规程
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工艺规程是机械制造企业最主要的技术文件之一，是企业规章条例的重要组成部分。

一、工艺规程的作用

工艺规程的作用
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 （1）是指导生产的主要技术文件

         （2）是组织和管理生产的基本依据

                （3）是新建和扩建工厂的基本资料

一、工艺规程的作用

工艺规程的作用



二、工艺规程的格式

u机械加工工艺过程卡 u机械加工工艺卡 u机械加工工序卡
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二、工艺规程的格式

1、机械加工工艺过程卡 表3-2-1 机械加工工艺过程卡

一般不能直接指导工人操作
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二、工艺规程的格式

1、机械加工工艺过程卡（示例）
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二、工艺规程的格式

2、机械加工工艺卡

能直接指导工人操作

适用批量、小批生产

表3-2-2  机械加工工艺卡
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二、工艺规程的格式

3、机械加工工序卡

 直接指导工人操作

 

 适用大批大量生产

表3-2-3 机械加工工序卡
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