
2024年车工（中级）新版试题库附答案

试题1
1.【单选题】0其断口呈灰白相同的麻点状,性能不好.觌少应用.

D )
A.白口椅狭

B.灰口铸供

C、球■瞥佚

D、麻口♦株 

2、【单地胃】硕指令与下列的。指令不是同一垠的・（C ）
A、G01
B、 GO2, G03
C, G04
3. 【单选题】G02及G03插补方向的刿别方法是对于X、Z平面,从

0轴正方向者，顺时针方向为G02.逆时鼾方向为G03. （ B ）

A、 X
B、 Y
C、 附加

D、 Z
4、 【单逸题】MC是指C的爆写.（ D 〉

A、 自动化工厂

B、 计算机败控系统

C、 柔性制造系筑政



D、It控加工中心

5、 【单逝题】下列电辱中，。能够起姓僦保护作用并能够攵位.

(A )
A. 热继电辱

B. 搂触器

C, 尊断蓦

D、 组合开关

6、 【单选题】下列院合中，公差等钗逸择不适当的为0.( C )
A、 H7/g6
B、 H9/g9
C、 H7/f8
D、 M8/h8
7、 【单选题】下列配合厚件不应逸用差轴制的是0・(A
A. 液动轴承内HI与轴
B. 液动融承外■!与外亮孔

C、 轴为冷拉BJ钢，不骨再加工

D、 圆柱帕与精孔

8、 【单选原】下列铜号中，()钢的嫁合力学性能量好.( A )
A、 45
B、 T10
C、 20
D、8



9、 K单逸题JT面第0项在加工中心的月检中必须检查.（B ）

A. 机床移动攀件

B. 机床电流电压

C. 液压系垸的压力

D. 传动轴滚珠丝机

10、 【单选题】不属于球■铸铢的牌号为（）・< D ）

A、 QT400-18
B、 QT450-10
C、 QT700-2
D、 HT25O
11、 ［单逸题】以下0敢障会产生报警信号.< D ）

A、 机床失控

B、 机床援动

C、 机床移动时事声址大

D、 坐标勘袈程

12、 【单选息】使用跳刀架时，必须注育史承爪与工件的，否则会把

工件车成竹节形.（A ）

A、 接触压力不宜过大

B、 接触压力不宜过小

C、 间隙不宜过大

D、 间隙不宣址小

13、［单选题】决定长丝杠的转速的是0・（B ）



A、 漕板箱

B, 进馅箱
C. 主轴箱

D. 桂轮籍

14、 【单逸题】刀具与工件的相对运动可以分舟为两个方面,一个是

0运劫，另一个是进雄运动.(A )
A、 主运动

B、 曲线运动

C、 往返运动

D、 巨线运动

15、 【单逸用】刃廉刀具时，刀具的几何角度旻符合旻求，以保证良

好的.(A ,)
A, 切削桂能

B, 加工精度

C, 切削速度

D, 加工性质

16、 【单逸题M刀宜为2m,左刀尖为刀位点，旻保持*件长度50皿，

则编程时Z方向应定位在0处割断工件.( B )
A、50m>
B、 52m
C、 48ud
D、51・



17、 【单逸题】切削进峪■增大，切屑折峭。（B ）.

A. 交形麦小，切屑容易

B. 交形增大,切屑容易

C. 交形交小,切屑不易

D. 交形增大,切舄不易

18、 【单选期】在FANUC系铳数控率床上,G71指令是（）。（ A ）

A、 内外园粗车丸合循环指令

B、 靖面粗车复合循环指令

C、 螺纹切削复舍循环指令

D、 深孔钻削循环指令

19、 【单选题MEG41或G42指令的程序段中不能用0指令・（B ）
A、 G00
B、 G02 和 G03
C. G01
D. G90 和 G92
20、 【单逸息】在下列内容中，不属于工艺莲准的是O・（ D ）

A、 定位芸准

B、 测■基准

C、 装配*准

D、 设计拄准

21、 ［单逸题】解亮式燃油胡炉点火W吹扫的时间至少应持续—・

B )



A、 10#
B, 20#
C. 30 秒
22、 1单选矗】在六个芸本视图中0宣相•.(C )
A、 主、左、仲、右视图

B、 俯.前、后、仰说图

C、 左、右、仰视田

D、 主、左、右、后视图

23、 【单逸题】在羞准制的逸捧中应优先选用C ( A )
A, 拄孔制

B、 基轴制

C, 混合制

D、 配合制

24、 1单逸题】在孔即将钻透时，应0进给速度.(B )
A、 提商

B、 M

C、 均勾

D、 先提高后减侵

25、 【单逸舟】在工件上既U旻加工平面，又需旻加工孔时，可采用

()・(B .)
A、 粗铢平面一姑孔——精株平面

B、 先加工平面，后加工孔



C、 先加工孔，后加工平面

D、 任何一神形式

26、 【单逸题】在表面粗It度的评定,代号Ra指的是0・

（A ）
A. 轮加算术平均偏差皱

B, H观不平十点高度

C、 轮廓量大商度

D、 以上都不正确

27、 【单选题】工件的（）个自由度部得到限制，工件在夹具中只有

唯一的位置，这种定位林为完全定位.（C ）
A、 4
B、 5
C, 6
D, 7
28、 ［单选题】指余G28X100Z50箕中XLO0Z50是指退回鼻线。点坐

标值.（B .）
A、 •考点

B、 中间点

C、 起始点

D、 桃刀点

29、【隼逸晨】按数控系恍的控创方式分类，数控机床分为：开环控

制数控机床、（）、闭环控制敷控机床.（ C ）



A、 点位控制数控机床

B, 点位宣我控制敬控机床

C. 半闭环控制数控机床

D. 枪廊控制敷控机床

30、 【单选题】彖授机床面板上J0G是指（〉。＜ B ）

A, 快进

B、 点动

C、 自动

D, 密停

31、 【单逸题】无论主程序还是子程序养是着干（）组成.（ A ）
A、 程序段

B、 坐标

C, 图形

D, 字毋

32、 ［单逸题】有一个六育螺母，对角距商为26皿，用板孚板动时,

其扳手的开口不得少于皿（ A ）

A、22
B、24
C、 25
D, 28
33、［单逸题】机床夹具可扩大机床工艺范国、提高勇动生产率和。

（C ）



A、 商技术偷备

B, 使用方便

C. 保证加工精度

D, 减少尺寸链鲍成环数量

34、 【单选题】枪孔姑的后角一般为（）.< C >
A, 5M
B、 10 X
C、 20 度
D, 40 度
35、 【单逸题】液压控制阀是液Oft的元件.（ A
A、 控制

B、 动力

C, 执行

D, 辅助

36、 【单逸题】液压梨的最大工作压力应C其公琢压力.（

A、 大于

B、 小于

C、 小于或尊于

D、 等于

37、 【单选题】液压系统的动力元件是0・（B ）
A、 电动机

B, 液压泵



C、 液压饪

D、 液压阀

38、 【单逸题】球，钥快QT40618的鲍织是()・( A )

A. 轶素体

B. 株素体+珠光体

C, 珠光体

D, 马氏体

39、 1单逸题】用三爪卡白夹持釉掩簟件，车削加工内孔出现律度,

其原因可能是0.(C )
A、 夹紫力大大，工件交形

B、 刀具巳经磨损

C、 工件没有我正

D、 切削用量不当

40、 ［单选题】用于指令动作方式的准备功能的指令代码是()・

( B )
A、 F代码

B、 G代码

C、 T代码

41、 【单逸黑】用杠杆千分尺测量工件时，测样轴线与工件表面夹角

a =30.，测量读数为0.036m.共正确测4值为0皿,( B )
A、0.025
B, 0. 031



C、0.045
D, 0.047
42、 K^fli由直甄和hi孤鲍成的平面轮■・编程时数值计算的主

鼻任务是求各。坐标.（B ）
A, 节点

B, 基点

C, 交点

D, 切点

43、 【单选题】画螺鼓迷接图时，剖切面嫁虻螺栓、鼻母、染圈等釉

嫌时，这些攀件均按C ♦制・（A ）
A、 不剖

B、 半制

C. 全剖

D, 刮面
44、 【单逸ft] 工具铜工艺桂能的停点＜0. （ C ）

A、 不可冷、热加工成形，加工性能好

B、 刃口 一最唐得不是很俸利

C、 易淬豪

D、 耐热性很好

45、 【单选胃】碘素工具钢的牌号由“T+数字”组成，其中效宇是以

0表示的碳的质景分数.（.B ）
A、百分敷



B、 千分歌

C, 万分歉

D. 十分兼

46、 1*选题】柜加工时，应改0的后角,精加工时，就职0后角。

< C )
A, 软小，裁小

B、 皎大，较小

C、 装小，较大

D, 校大，装小

47、 【单选题】精车销质材料的WT件时,内孔稽车刀的刃侦南一

般取。(B .)
A、 0.
B. 5, -6*
G -2,〜・3,
D, 2° ~3・

48、 ［单选题】自动运行裸作十景首先逸挣旻运行的程序，将状恋开

关♦于“0”位量，再按•循环启动•按钮.( C )
A、 ZRN
B、 MEN
C、 AUTO
D、HOU



49、 【单逸题】袁面粗饨度对掌件使用性能的彩响不包括0・

(D ).
A. 对配合性质的影响

B, 对摩昇、磨损的彩响

C、 对厚件抗廊曲牲的■响

D、 对*件宽性的够呐

50、 【耳逸题】识谟釜配图的步H是先0.( A )

A、 识读标题栏

B, 看视图■&量

C, 看标注尺寸

D、 看技术旻求

51、 ［单选题】车削堕性材料的矩形螺纹时，切削速度通常选择.

(A )
A, 4. 2*10.2m/ain
B. 12~15m/nin
C、 15"25a/nin
D、 25~30n/nin
52、 【事选题】车削81性金H材料的M40X3内株纹时，D孔直径的

等于0m. ( D .)
A、 40
B、 38.5
C、8.05



D、37
53、 【单逸题】车削直径为＜P100m的工件外HI,若主轴辅速设定为 

lOOOr/nin.则切削速度 Vc 为 0n/ain. ( D )
A. 100
B. 157
C, 200
D、 314
54、 【单逸题】进行轮麻饨削时，鹿* ()切入励送出工件轮摩.

( B ).
A、 切向

B、 法向

C, 平有

D. 斜肉

55、 ［单逸题】退火、正火一般安排在()之后。( A )

A、 毛坯制造

B、 粗加工

C、 半精加工

D、 精加工

56、 【单逸题】逸#Vc=100米/分神丰削050m的工件，成逸用0
转/分钟的辑速.〈 C )
A、400
B、500



C、 637
D、 830
57、 ［单选题】连守法倬法规不旻求0.< C )
A. 建守国家法椿和政策

B. 遵守安全操作规程

C, 加强劳动协作

D、 遵守操作程序

58、 【单逸题】配合的松紧程度取决于0・(C )
A、 芸本尺寸

B、 极限尺寸

C、 基本偏差

D、 标准公差

59、 ［单选题】采用独立原则时,旻求尺寸公差与几何公差之同.

(A )
A、 相互无关

B、 相互有关

C、 相互补偿

D、 相互钢蜘

60、 【革选题】钢潭大的目的魂是为丁使它的组织全部或大部转变为

0.获得高硬度，然后在适当温度下回火，使工件具有5(期的性能.

(B )
A、贝氏体



B、 马氏体

C, 津碘体

D. 臭氏体

6k[#^JK]＜孔时发生It动,首先应降低0的用f.( C )
A, 姓给置

B, 胃吃。

C, 切削速度

D, 进给*,背吃量，切制速度均不对

62、 【判断题】OCAD图形败据转换转换标准是几何魔权标准.

( X )
63、 【判断题】()皿是随机存借家，断电后数据不会丢失.

( X )
64、 【判断题】。具有竞争玄识而没有团队合作的员工往往更窘易获 

得成功的机会.( X )
65、 【抑新题】0千分尺微分筒上均匀刻有100格。( X )
66、 【判断题】()只有在EDIT或MDI方式下，才能进行程序的输入 

操作.( J )

67、 【判断题】()外螺纹的大役可用博标卡尺成千分尺测量.

( J )

68、 【判断威】。局部放大图可以根据富兵画成视图、*1视图、新面

图，它与被放大的表达方式无关.( J .)
69、 【判断题】0形位公差就是限制零件的形状景差.( X )



70、 【典断题】0机就制图中标注绘图比例为2: 1,表示所殖制图

形是故大的图形，其检制的尺寸是掌件实物尺寸的2倍.（ V ）

71、 【判断Ml 0%珠丝杠剧由于不能白镇.故在垂直安美应用时密

添加平衡或自做装置.（ / ）
72、 【判断题】（）浚珠丝杠属于螺放停动机构.（ V ）

73、 【判断题】（）电动机按结构及工作原理可分为异步电动机和同步

电动机.（ V ）
74、 【判断息】0卷序原点的供移值可以经操作面板•入癸控制辱中.

（ J ）
75、 l^frAJ （X加工时,限制进的:t的主蔓因素是切削力，箱加

工时,限制进给量的主要因素是灰面粗糙度.（ / ）

764判断短】0妄求限制的自由度没有限制的定位方式卷为过定位.

（ X ） 
77、【判断题】（）丰内圆俄时，刀尖高于工件轴线，车出的锥面用律

形室规检验时.会出现两堵显示剂被擦去的现象。（ / ）
78、 【判断题】0车削轴类厚件不用考庶热变形的够啊.（ X ）
79、 【判断题】0丰削旱件的衰而粗桂度与刀尖半径值和址给速度、 

主轴转速相关.（ V ）

80、 【判断题】。选用公差常时，应按常用、优先、一裁公差常的顺 

序选取.（ X ）
81、 【判断题】0钠头垫佚的头部紫,在机床庄座边缘，同时走到限 

位的作用.（ V ）



82、【典断题】YT类硬质合金中含钻童氽多，刀片硬度去高，耐热

性炫好，但皑性焙大.（X ）
83、 【判断霞】刀具补偿功能包括刀神的菱立、刀补的执行和刀神的 

JR消三个册段.（ V ）
84、 【判断短】加工单件时，为保证校高的形位精度，在一次录夹申 

完成全部加工为宜.< J ）
85、 【内断用】只妥逸设计英准作为定位善准就不会产生定位谡差.

（ X ）
86、 【羚断胃】［«馆管螺鼓的螺歆部分有1:16的候度・（ J ）

87、 【判断题】在花盘角株上加工工件时，角株与工件和花盘换触的 

袁西必须经过希刮，主要目的是保证夹具的推转精废.（X .）
88、 【判新题】基准孔的下偏差等于笨.（ / ）

89、 【判断题】安装内孔加工刀具时,应尽可能使刀尖齐平或精高于 

'安全生产模拟考试一点通'工件中心.（ V ）

90、 【判断题】平行孔工件可在花盘育快上安兼定位圜柱来装夹车削 

另一个孔，保证两孔平行度及对蛔面的毒直度.（ J ）
91、 【判断题】广泛应用的三祖图为主祝图、倩祝图、左视图.

（ J ）
92、 【判断舟】所谓手模态指令指的是在本程序段看效，不能羌续到 

下一段指令.（ V ）
93、 【判断题】空气预热家作用是利用尾部烟道中烟气的余热来加温 

空气.的热夹换设备.0（ V ）



94、【判断题】败控车床操作在开环和半间环数控机床上，定位精度

主要取决于进给侵杠的精度.（ V >.
954判断题】点位控制系就不仅旻控斜从一点到另一点的准确定位.

还旻控制从一点到另一点的珞径.（X ）
96、 【判断题】关制房封BD椎管螺欺用螺纹特征代号NPT和尺寸代号

组成标记代号.（ V ）
97、 【克断愚】捷制统一螺绒的牙型角为55。・（X ）

98、 ［jRierMl婿杆停动的传动莪率较高.（X ）
99、 【判断题】鼻鼓指令G92X41.0W-43.0F1.5是以每分# 1. 5o»的
速度加工螺纹.（X ）
100、 【典新题】退火和回火都可以消除铜的应力，所以在生产中可

以通用.（ X ）
试题2
1、 【单选《硕指。与下列的。措令不是同一鲍的.（C）
A、 G01
B、 G02, G03
C、 GO4
2、 G76指令中的F是指螺纹的0・（D）
A、 大径

B、 小径

C、 螺距

D、 导程



3、 【单逸Al 1120 6牙端纹的小役应丰至()m・(C)
A、 16
B. 16.75
C, 17. 29
D. 20
4、 【拿选题】一玳机於工程图采用()原理吾出.(A )
A、 正投彩

B、 中心投彩

C、 平行投影

D、 点投彩

5、 【单选题】下列关于创折的论述，正确的是0.(C )
A、 创新与继承根本树立

B、 创新就是独立白主

C、 创断是民族进步的灵勇

D、 创新不雷旻引进国外新技术

6、 【单选题】下列选项中属于职业道窿范玄的是().(C )
A、 企业经营业绩

B、 企业发展战略

C、 员工的技术水平

D、 人们的内心信念

7、 】为了保证加工质量，轮童类早件在情车时•也应该逸舞.

D )



A、 高的车床转速

B, 低的切削速度

C. 较大的址雄量和背吃刀,

D. 皎小的址给量和背吃刀，

8、 【单选题】主釉转速指令S后的数字的单位为C.(C)
A、 r/s
B、 m/nin
C、 r/min
9、 【单逸题】以下。故障会产生报蓍信号.(D〉

A、 机床失控

B、 机床撮动

C、 机床移动时1*声址大

D、 坐标轴翅程

10、 【单选矗】偏心卡盘调整方便.通用桂强，是一神校的偏心夹具.

(D )
A、 理念

B、 理论

C、 理由

D、 理憩

11、【单逸霞】冷却作用强好的切削液是0.(A )
A、 水溶液

B, 乳化液



C、 切削灿

D、 防镑捎

12、 【单选JI】刀具与工件的相对楚动可以分解为阿个方面.一个是

0运动，另一个是进给运动.(A )

A. 主运动

B, 曲线运功

C、 往返运动

D、 直线运动

13、 ［单逸题】刀具角度中对断舄影响装大的是().(C )
A、 前角

B、 后角

C、 主偏角

D、 割偏角

14、 ［单逸题】钥合金门W安装工艺沆卷为()・(A )
A, 旅线-安框-埃施、抹面一门曾扇安装一安装五金配件

B、 放线-安框-门富扇安装一堪厦、抹面一安美五金配件

c、放线-安框-门窗41安装一安装五金配件一填篷、抹面

D、放纹-安根〜安袭五金哓件-填魅、抹面•*门IF扇安装

15、 【尊选题】刀后面磨微产重导致刀具酎用度降低时应()・< C )
A、 改用浓度低的乳化液

B、 把油釜切削液改为水*切削液

C、 增大供液量



D、换用折液

16、 ［单选题】制造旻求极高硬度但不受冲击的工具如刮刀使用0
制造• （ D ）
A. T7
B. T8
C, T10
D、 T13
17、 【单逸题】加工蜗杆时，高速钥丰刀用于切削.（A ）
A, 低速
B、 中速

C、 高速

D. 较高速粗加工场杆一般采用切削法.

18、 ［单选题】加工 <）掌件,宜采用数控设备。（B ）

A. 大批量

B. 多品种中小批量

C. .单件

19、 【尊选题】同釉度公差节是.（A ）

A、 直径为公差值t的圆柱面所限定的区域

B、 半径为公差值cj>t的|«柱面所限定的区域

C、 直径为公差值t的BI柱面所限定的区域

D、 半径为公是值t的Bl柱面所限定的区域

20、【单选题】在FANUC系统数控车床上，G71指令是0.（A ）



A、 内外Bl粗丰it合循环指令

B, 增而粗车攵合循环指令

C. 螺鼓切削班合循环指令

D, 深孔钻削循环指令

21、 【单逸题】在专用偏心夹具上车伯心工件，其优点是加工・（B ）

A, 方便耗时

B、 方便省时

C、 方便省力〉

D, 方便烫力

22、 【单选息】在中，孔的公姓*与辅的公羞带的位，关系是孔下辅

上.（C ）
A. 过渡配合

B. 间隙配合

C. 过X配合

D. 差孔制配合

23、 ［单选题】在中，孔的公差带与辅的公差♦的位置关系是相互交

染・（A ）
A、 过渡配合

B、 间隙配合

C、 过孔配合

D、 荏孔制配合

24,【单选题】♦制性标准餐鲁检查的内容不包括（）・（D ）



A、 商关工程技术人员是否热扮、掌盛HUH性标准

B、 工程项目的规物是否符合强制性标准的规定

C. 工程顼目果用的材料是否符合强制性标准的规定

D. 工程中采用的新工艺、断方法是否将合强制牲标准的规定

26、【单选题】基准不宣合误是由讨后0不同而引起.(C )
A, 设计基准

B、 环境温度

C、 工序基准

D, 形位误差

26、 ［单遗题】增量式检测元件的效控机床开机后必须执行刀M®0 
操作.(D ).
A. 机床零点

B. 程序掌点

C. 工件掌点

D. 机床套寿点

27、 【单选题】对未妊淬火，直径较小孔的情加工应采用0・(A )

A、 皎削

B、 镣削

C、 房削

D、 帖削

2«、【单遮题】将图样中所表示物体部分站构用大于原图形所果用的

比例吾出的图形称为<> .(C )



A、 局部剖视图

B, 局部说即

C. 局部放大图

D, 移出制视图

29、 1*选题】开环控制系就用于C彖控机床上。（A）
A, 轻济型

B、 中、高档

c、ae
30, （*逸威】当两个回转体的敕线重合时，它们的相贯线是・（A ）

A、 H
B、 UH
c,双曲线

D、抛物线

3k【单堆是】提高职业遂律修养的方法有学习职曼遂H知识、提高

文化素养、提商精神境界和。等。＜ C ）

A、 加强舆论Jft督
B、 增强强制性

C、 增强自律性

D、 完善企业制度

32、【毕逸霞】败控机床有不同的运动方式，胃昊考虑工件与刀具相

对还动关系及坐标方向，采用（）的原则编写程序.（B ）

A、刀具不动，工件移动



B、 工件不动，刀具移动

C、 根据实际情兄而定

D、 饨削加工时刀具不动.工件移动丰削加工时刀具移动,工件不动

33、 【单透题】敷控车加工盘类却件时，采用0指令加工可以提高表

面着度.(A )
A, G96
B、 G97
C、 G98
D, G99
34、 ［单选题】数控车床的釜本控制轴致是()・(B )
A、 一轴

B、 二轴

C, 三轴
D, 四轴

35、 【单选题】普透车床调饕径向地刀量通址转动0实现.(D )
A、 进绘箱上的操叙手柄

B、 酒板箱上的手轮

C、 中溜板上的手柄

D、 小清板上的手柄

36、【单选题】机械掌件的其实大小是以图样上的0为依据・(C )
A、 比例

B, 公差范国



C、 林注尺寸

D、 图掉尺寸大小

37、【单逸题】标准麻花钻的0 4）的大小为＜）.（C ）
A. 90.
B. 100*
C, 118*
D、 120*
38、 【单逸题】比较不同尺寸的精度，取决于0・（C ）
A, 偏差值的大小

B、 公差值的大小

C、 公差等级的大小

D. 公差单位数的大小

39、 【单选题】热处理就是指以改变为目的的受控制的H3态加热与冷

却过程.（A ）
A、 金属桂能

B、 金舄性格

C、 金属结构

D、 金属组织

40、 【单选题】由亘线和成的平面轮廓，编程时败值计算的主

昊任务是求各（）坐标.（B ）
A、 节点

B, 基点



C、 交点

D、 切点

41、【单选题】矩形媒鼓丰刀两侧切削刃割少角通僧选蜂为。(A )

A.
42、 【单选题】粗加工时，应取0的后育，精加工时,就取0后角。

< C )
A、 牧小，较小

B、 胶大，较小

C、 装小，装大

D、 较大，较小

43、 ［单逸题】筋钥中加入适遣的0等合金元素，可以形成钥合金。

(B )
A, 碳
B, 硅
C, 琉
D, ♦
44、 【事逸题】绽X轴旅转的回符运动坐标釉是C・(A )
A、 A轴
B、 B轴
C、 C轴
45、 ［单逸题】职业道律与人的率业的关系是0.(C )
A、有版业道律的人一定能触获得事业成功



B、 没有职业道第的人不全获得成功

C、 率业成功的人往往具有较高的职业道若

D、 缺乏职业道■的人住往史春曷获得成功

464单透题踮业建德主蔓通北。的关系，期霞企业的凝聚力.（C ）
A. 调节企业与市场

B, 调节市场之何

C、 协调职工与企业

D、 企业与消费者

47, 【单逸同】表面粗希度对字件使用性能的,响不包括（）・（D ）
A、 对配合性质的彩响

B、 对摩擦、郎损的影响

C、 对零件抗腐位性的,响

D、 对厚件重性的，响

48, ［单选题】车削盘性金属材料的M40X3内端纹时，D孔直径的

等于0皿。（D ）

A、 40
B、 38.5
C、 8.05
D、 37 
49、【单选题】轴类掣件的调度处理热处理工序应安排在（）・（B ）

A、 粗加工前

B, 粗加工后，精加工前



C、 It加工后

D、 淳碳后

50、【单逸题】选#定位基准时.应尽量与工件的0 —改.(D )
A. 工艺拢准

B. 度■基准

C, 起始基准

D、 设计搓准

51、 【单逸题】逐步比较括补法的工作顺序为0・(A )
A, 偏差判别、进步控制、新偏差计算、终点咒剧

B、 进雄控制、偏差判别、WttM计算、终点判别

C、 终点鼻别、新仙差计算、偏差刿别，进雄控制

D. 终点判别、儡差判别、进雄控钢、新偏差计算

52、 ［单选题】配合的松紧程度取决于0。( C )
A. 拄本尺寸

B. 极限尺寸

C、 拄本偏差

D、 标准公差

53、 【单选威】传钻美夏质台金的用性、可磨削性和导姓性较好，一

般用于切削0和府色金属及其台金.(D)
A、 碳钢

B、 工具铜

C、 合金铜



D、传轶

54、 【单透岗】零件几何蔓素按存在的状态分有实际旻素和0.（C ）

A. 轮廊旻素

B, 被
C、 理想旻素

D、 基准旻素

55、 【耳逸愚】即件后再回火可以或小戎汆应力.（D ）

A、 退火

B, 正火

C, 调质
D、 淬火

56、 ［判trMJOAirrocADft认图层为o星，它是可以制除的.（x）

57、 【判断屋】OPLC内部元素的触点和线BI的连接是由程序来实现 

的.（/ ）

58、 【物断题】（）主釉轴向*动会使精丰增面平面度袈差。＜ V ）
59、 【判断题】（）具有竞争奇讯而没有团队合作的员工往往史容易获 

得成功的机会.（X ）
60、 【判断题】（）刀具耐用度随着切削速度的提高而增加.（X ）
61、 【判断题】0将确定公差带大小的尺寸公差加以标准化秣为标准 

公差.（V ）

62、 ［利新题】0尾座轴线偏移，打中心孔时不会受影响.（X ）

63、 【判断题】（）工件夹紧后，工件的六个自由度都被限制了.（X ）



64、 ［判断题】()异步电动机在正怖运转时，转速为同步转速・(V )
65、 【判断题】0接退电源后，操作工旻检查H作面板上的各指示灯 

是否正嘲.各按钮、开关是否处于正确位置.< J )
66、 【判断题】0敷控机床富用平均故障问NI时何作为可*桂的定量 

指标。< V )
67、 【判断题】()新度是指大■与小墙直径之比.(X )
68、 【啊断恩】()更换相同岌格的车刀不需旻设型补衡•败.(X )
69、 【判断题】0浪球俚杠剖的潸滑油或湖滑脂一败每平年番更换一

次・(J )

70、 ［判断题】。用刀霓蛔切槽刀执行程序段G75R1I
G75X30Z-50P3000Q10000F0.1;其中 Q10000 为 Z 向移动同距 10m.
(V ).
7k【判新题】0硬质合金刀具切削时,不应在切削中途开始使用切 

削液，以乞刀片破裂.(V )
72、 【抖断题】0职业it德修养夏从格弗自己良好的行为习馈着手。

(J ).
73、 【判断题】0丰细长釉时，应逸择较低切削速度.(J )
74、 【判9rM］ 0*守法纪，康洁奉公是每个从业者应具备的道H品 

质・(J )
75、 【判断威】0钟式百分表(千分表)测杆釉纹与被测工件表面必 

须委直，否则会产生测虽误差.(V )
76、［判断题】()高碳铜的质■优于低碳钥.< X )



77、 【典断题】YT类硬质合金中含钻童氽多，刀片硬度氽肉，耐热 

性炫好，但就性焙大.（X ）

78、 【判断霞】三针测量法透用于测■精皮要求较高,螺肃升角小于

4-的普通外螺纹中径尺寸.（/ ）

79、 【抑断题】为了保证安企，机床电蓦的外亮必缜接地.（V ）
80、 【判断题】为防止和被少算壹工件交形，粗车后进行时效处理.

可消除糖车时内成力产生的热变彩.< X〉

81、 【判断题】低碳钢的舍碳■为《0.025%・（X ）
82、 【判断题】反向进皓是指车刀从尾座往卡量方向她4（. X ）

83、 ［判断题】只旻选设计苗率作为定位著准就不会产生定位误差. 

（X ）.
84、 【判断题】团常互助是社会生产的主虞蔓求，也是一切职业活动 

正*进行的基本保证.（X ）
85、 【判断fflffl#上标注的尺寸，一般应由尺寸界线、尺寸燃及其 

终墙和尺寸款字坦成.（J ）

86、 K判断题】在切削用激中，对刀具耐用度，响强大的是切削速度， 

其次是与削深度，影响我小的是进蛤量.（X ）
87、 【判断息】在花盘角轶上加工工件时，角株与工件和花盘接触的 

衰面必须经过希刮，主旻目的是保证夹具的庄精精度.（X ）
88、 【判断霞】在金舄切削过程中,高速度加工垣性材料时易产生根 

膈,它将对切削过程费未一定的影响.（V ）
89、 ［判断题】基准孔的下偏差等于笨.（V ）



90、 】对于没有刀具半径补健功能的数姓系筑，结程时不・ 

星计算刀具中心的运动就逐，可按攀件轮廊编程.（X ）
91、 【判断夏】带传动主要依，蕾的张紧力来传递运动和动力.（X ）
92、 【判断是】当工艺就准与设计芸准不符合时，加工中番要按尺寸 

链封闭环堆行工艺尺寸换算.（V ）
93、 ［判断题】敷控车床操作在开环和半闭环敷控机床上，定位精度 

主旻取决于进给健杠的精度.（V ）
94、 【列断题】曲轴车床装夹曲轴时应用专用夹具.（X ）

95、 【戏断短调换触屏控制的电动机电珞，具有失任保护作用.（J）

96、 ［判断题】编制工艺规程时，所采用的加工方法及选用的机床, 

它们的生产率越高焙好.（X ）
97、 ［判断题】关制就一端敛的牙星育为55・・（X ）
98、 【判断宝怦业道律的妻质内容是建立全新的社会主义旁动关系。

（V ）
99、 【判断短】高速铜在强度、初性等方面均优于硬质合金,故可用

于商速切削.（X ）

100、 【判断题】高速铜车刀在低温时以机械磨损为主.（4 ）

试题3
1、【事逸题】G76指令中的F是指螺纹的0。（ D ）

A、 大径

B、 小役

C、 «£



D、导程

2、 【单选题】下列选项中舄于职业道祭范•的是0.（ C ）
A. 企业轻营业绩

B, 企业发展战略

C、 员工的技术水平

D、 人们的内心信念

3、 【旱逸息】下列邮号中，（）钢的除合力学性能效好.（ A ）

A、 45
B, T10
C, 20
D、 8
4、 【单逝题】为丁保障人身安全，在正常情况下，电气设备的安全

电压燃定为O・（B ）

A, 42V
B. 36V
C、 24V
D、 12V
5、 【事选题】主程序结束，程序遂回至开绪状态，其指令为0・

（ D ）.
A, M00
B、 M02
C、M05
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