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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ１５０３２—１９９４《制绳机械设备通用技术条件》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１５０３２—１９９４相比主要变化如下：

———增加了对生产率、能耗、工作性能、使用可靠性等指标的要求；

———增加了对设备的接地电阻要求；

———增加了对漆层的漆膜附着力要求，并修订了对漆层表面的要求；

———增加了对热处理后零件的硬度要求；

———增加了对齿轮、蜗轮蜗杆副装配后的精度要求；

———增加了生产率、使用可靠性、尺寸公差、形位公差等指标的测试方法；

———增加了减速箱的最高油温指标；

———取消了润滑油的最高温度及温升指标；

———修订负载试验的试验项目；

———修订了型式检验的检验项目和判定规则；

———增加了运输和贮存要求。

本标准由农业部提出并归口。

本标准起草单位：中国热带农业科学院农业机械研究所。

本标准主要起草人：王金丽、黄晖、李明福。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１５０３２—１９９４。
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制绳机械设备通用技术条件

１　范围

本标准规定了制绳机械设备的通用基本技术要求。

本标准适用于加工以剑麻纤维为原料的制绳机械，也适用于加工以其他天然纤维及合成纤维为原

料的制股机和制绳机，加工以钢丝为原料的制股机和制绳机可参照使用。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２３０．１　金属洛氏硬度试验　第１部分：试验方法（Ａ、Ｂ、Ｃ、Ｄ、Ｅ、Ｆ、Ｇ、Ｈ、Ｋ、Ｎ、Ｔ标尺）

（ＧＢ／Ｔ２３０．１—２００４，ＩＳＯ６５０８１：１９９９，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２３１．１　金属布氏硬度试验　第１部分：试验方法（ＧＢ／Ｔ２３１．１—２００２，ｅｑｖＩＳＯ６５０６１：

１９９９）

ＧＢ／Ｔ９８５　气焊、手工电弧焊及气体保护焊焊缝坡口的基本形式与尺寸

ＧＢ／Ｔ９８６　埋弧焊焊缝坡口的基本形式与尺寸

ＧＢ／Ｔ１８００．４　极限与配合　标准公差等级和孔、轴的极限偏差表（ＧＢ／Ｔ１８００．４—１９９９，ｅｑｖＩＳＯ

２８６２：１９８８）

ＧＢ／Ｔ１９５８　产品几何量技术规范（ＧＰＳ）形状和位置公差　检测规定

ＧＢ／Ｔ２８２８．１　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样计划

（ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２００３，ＩＳＯ２８５９１：１９９９，ＩＤＴ）

ＧＢ２８９４　安全标志（ＧＢ２８９４—１９９６，ｎｅｑＩＳＯ３８６４：１９８４）

ＧＢ／Ｔ３１７７　光滑工件尺寸的检验

ＧＢ／Ｔ３７６８　声学　声压法测定噪声源声功率级　反射面上方采用包络测量表面的简易法

（ＧＢ／Ｔ３７６８—１９９６，ｅｑｖＩＳＯ３７４６：１９９５）

ＧＢ５２２６．１　机械安全　机械电气设备 　第１ 部分：通用技术条件（ＧＢ５２２６．１—２００２，

ＩＥＣ６０２０４１：２０００，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ５１１７　碳钢焊条（ＧＢ／Ｔ５１１７—１９９５，ｅｑｖＡＮＳＩ／ＡＷＳＡ５．１：１９９１）

ＧＢ／Ｔ５１１８　低合金钢焊条 （ＧＢ／Ｔ５１１８—１９９５，ｎｅｑＡＮＳＩ／ＡＷＳＡ５．５：１９８１）

ＧＢ／Ｔ６３８８　运输包装收发货的标志

ＧＢ／Ｔ８１９６　机械安全　防护装置　固定式和活动式防护装置设计与制造一般要求（ＧＢ／Ｔ８１９６—

２００３，ＩＳＯ１４１２０：２００２，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１００８９　圆柱蜗杆、蜗轮精度（ＧＢ／Ｔ１００８９—１９８８，ｎｅｑＤＩＮ３９７５：１９８０）

ＧＢ／Ｔ１００９５．１　渐开线圆柱齿轮　精度　第１部分：轮齿同侧齿面偏差的定义和允许值

（ＧＢ／Ｔ１００９５．１—２００１，ｉｄｔＩＳＯ１３２８１：１９９７）

ＧＢ／Ｔ１３３０６　标牌

ＧＢ／Ｔ１３９２４　渐开线圆柱齿轮精度检验规范
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