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钢筋工程专项施工方案 

 

一、编制依据: 

    该施工方案编制的主要依据：招投标文件、设计图纸、本工

程施工组织设计,建设部现行规范、规程及本省市建设相关规定。 

二、工程概况: 

1、工程名称：绿暖郡香１1#楼 

2、建设单位:长春金奥房地产开发有限公司 

３、设计单位：吉林省建苑设计集团有限公司 

４、建筑面积：67３9.4２平方米 

5、工程地点:长春市长沈路与西湖大路交汇处 

6、质量目标：合格 

三、原材料要求 

１．材料进入现场后，由项目材料员、试验员与监理共同检验、

核对材料的规格、型号、性能、数量及标识,检查外观质量及运输

过程中是否损坏，随货的技术文件与实物是否相符。一旦发现材

料有明显的外观缺陷或与要求的规格、型号、数量及标识不符,应

立即上报有关人员按不合格品处理。由项目材料员做好相关记

录。 

2．产品质量合格证验证 

合格证原则上均采用原件,合格证应有以下内容: 

产品名称、型号、规格、牌号、技术参数； 

生产批号、制造标准、出厂时间; 

生产厂名称、地址与厂印及生产许可证编号； 

具有检验人员与检验单位证章; 
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对有机械、化学性能要求的产品，还必须具有机械、化学性能规

定的技术参数; 

3.产品验证合格后,材料员应将材料合格证提交试验员并做好登

记。材料员对产品技术文书的完整性、准确性负责。 

４、进场钢筋按规范的标准抽样做机械性能试验，同炉号、同牌

号、同规格、同交货状态、同冶炼方法的钢筋≤6０T为一批;同

牌号、同规格、同冶炼方法而不同炉号组成混合批的钢筋≤６０T

可作为一批,但每炉号含碳量之差≤0.02％、含锰量之差≤

0.15%。经复试合格后方可使用，如不合格应从同一批次中取双倍

数量试件重做各项试验,当仍有一个试件不合格,则该批钢筋为不

合格品,不得直接使用到工程上。 

5、钢筋加工过程中如发现脆断，焊接性能不良或机械性能不正常

时,必须进行化学成份检验或其它专项检验。 

６、本工程钢筋使用型号有Ф25、Ф22、Ф2０、Ф1８、Ф１6、

Ф14、Ф12、ø10、ø8 、ø6 等不同规格。 

四、 钢筋的储存 

进场后钢筋和加工好的钢筋应根据钢筋的牌号，分类堆放在

枕木或砖砌成的高 300mｍ间距 2m 的垄上,以避免污垢或泥土的污

染。并应及时进行状态标识，严禁随意堆放；加工好的钢筋应根

据使用部位和时间挂牌标识。 

四、钢筋的接头 

钢筋的接长是钢筋工程的关键,我们将在不同部位根据设计

和规范要求在柱、板筋和墙筋采用电渣压力焊、搭接焊和绑扎连

接等不同的施工方法。 
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4．1、搭接焊 

接焊前,钢筋应预弯，以保证两钢筋的轴线在同一轴线上;Ⅰ

级钢筋采用 E4303 型焊条，Ⅱ级钢筋采用Ｅ501６型焊条，焊接时,

用两点固定，定位焊缝应离搭接焊接端部 2０mm,在搭接钢筋得一

端引弧，另一端收弧，弧坑应填满。第一层焊缝应有足够的熔

深，主焊缝与定位焊缝应熔合良好。 

４.2、电渣压力焊 

1）施工工艺 

检查设备、电源—→钢筋端头制备—→选择焊接参数—→安装焊

接夹具和钢筋—→安放焊剂罐、填装焊剂—→试焊、作试件—→

确定焊接参数—→施焊—→回收焊剂—→卸夹具—→质量检查 

钢筋安装前，清除焊接部位和电极钳口接触的钢筋表面上的油

污、锈斑,安装焊接夹具和钢筋，上部钢筋放入夹具钳口后,调准动

夹头的起始点，是上下钢筋的焊接部位位于同轴状态，方可加紧

钢筋;然后安放焊剂罐、填装焊剂、施焊，接头焊接完毕，停歇半

分钟后卸下夹具,回收焊剂，进行质量检查。 

2)质量要求 

首先从外观检查，接头焊包均匀，不得有裂纹,钢筋表面无明显烧

伤等缺陷,接头处钢筋轴线的侧移不得超过 0．1倍钢筋直径，同时

不得大于 2mm ，接头处弯折不得大于 4°。另外，每层或每 3０

0个同类型接头为批取三个试件进行拉伸试验，试验合格后方可进

行下道工序施工。 

３)施工时注意事项 
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钢筋正式焊前应先做试件，检验合格后方可施工。焊接的端头垂

直，端面要平。上下钢筋要对正压紧,焊接过程中不允许搬动钢

筋。在低温下施工时药盒要尽量晚些拆除，以确保焊头的缓冷。

雨雪天不得施焊。 

五、钢筋的下料绑扎 

1.认真熟悉图纸,准确放样并填写料单。 

2.核对成品钢筋的钢号、直径、尺寸和数量等是否与料单相符。 

３.先绑扎主要钢筋,然后绑扎次要钢筋及板筋。 

4.钢筋绑扎施工工艺: 

5.1柱筋   

    工艺流程：套柱箍筋竖向钢筋接长划箍筋间距线绑箍筋

(拉筋）布第二道卡位钢筋（绑梁板筋）布第一道卡位钢筋 

ａ、为保证柱截面尺寸、柱筋间距及保护层厚度准确，在每施工

层楼板结构标高以上 10０mm 布设一道卡位钢筋，如下图所示:

（H 为柱截面尺寸）。在浇筑板砼之前套上卡位钢筋,待绑扎柱筋

之前取下卡位筋周转使用。 
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b、套柱箍筋：按图纸要求间距,计算好每根柱箍筋数量，先将箍

筋套在下层伸出的竖向钢筋上,然后立竖向钢筋。 

ｃ、竖向钢筋接长:柱子竖向钢筋≥1８ mm 采用等强度直螺纹接

头，位置按图纸及规范要求。连接时设专人负责,由专业操作人员

连接。连接接头相互错开 1.3倍搭接长度． 

 d、划箍筋间距线：在立好的柱子竖向钢筋上，按图纸要求用粉

笔划箍筋间距线。 

 e、绑箍筋:箍筋的接头要交错排列垂直放置;箍筋转角与竖向钢

筋交叉点均要扎牢（箍筋平直部分与竖向钢筋交叉点可每隔一根

互成梅花式扎牢)。绑扎箍筋时，铁丝扣要相互成八字形绑扎。 

  f、 柱筋保护层按设计要求厚度,采用塑料卡或高强度砂浆垫块作

为保护层,根据不同钢筋直径与厂家直接定做，可以保证尺寸完全

统一且控制在保护层允许的偏差范围之内。把塑料卡卡在外竖筋

上,间距 1000 mｍ。 

j、为避免竖向钢筋在前一施工层砼浇筑时被污染,在砼浇筑前用塑

料薄膜进行包扎保护或砼浇筑后初凝前及时用湿抹布擦拭干净。 

ｈ、每次板筋绑扎完毕后,在柱筋上除套上卡位筋外,把柱筋与板筋

点焊，防止柱主筋偏位，并用垫块与模板卡牢。 

5．2墙筋 

工艺流程:凿毛墙根砼→立竖筋及竖向钢筋定位架→绑扎横竖筋 

a、为保证墙截面尺寸、竖向钢筋间距及保护层厚度准确,在每一层

楼板结构标高以上 5０mm 设置水平钢筋定位架,水平钢筋定位架

严格按照墙截面尺寸及钢筋设计要求自制专用,如下图:（b为竖向

筋间距、h为墙砼保护层）。定位架在板浇筑砼后取下循环使用。   



钢筋工程专项施工方案 

                                Page 6 of 20  

 

 

 

 

 

 

b、立竖向钢筋及竖向钢筋定位架:先将竖筋及竖向钢筋定位架与

下层伸出的连接定位，竖向钢筋定位架间距@6000mm, 不足 60０0

的墙在墙两头各放置一个。接着根据竖向钢筋定位架对其余的

纵、横筋进行绑扎，竖向筋位置不再绑扎其他竖向筋,直接代替此

处得竖向受力筋。竖向钢筋定位架如下图：（ａ为墙水平筋间

距、h为墙砼保护层、L 为墙竖向筋接头错开距离）。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

c、墙筋应逐点绑扎，于四面对称进行,避免墙钢筋向一个方向歪斜,

水平筋接头应错开。一般先立几根竖向定位筋,与下层伸入的钢筋

连接,然后绑上定位横筋,接着绑扎其余竖筋,最后绑扎其余横筋。
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水平和竖向定位筋应在加工场地派专人负责加工，严格控制尺

寸，尽量利用边角料加工,定位筋是固定纵、横墙筋位置并保证钢

筋保护层厚度的有效工具，但是，如果加工质量得不到保证,钢筋

保护层和钢筋间距的控制效果就不能保证。为了消除这些人为因

素，可制作定位筋的加工平台。通过定位筋的加工平台定位其横

撑长度、横撑两端的长度和横撑的间距，并且在定位筋一批加工

完毕后，进行预检,保证定位筋符合标准要求。 

   d、 钢筋有１８0度弯钩时,弯钩应朝向混凝土内。绑扎丝朝向

砼内。 

   e、下层墙的竖向钢筋露出楼面部分,用水平定位钢筋定位准

确，以利上层墙的钢筋搭接。当上下层墙截面有变化时，其下层

墙钢筋的露出部分,必须在绑扎钢筋之前，先行收分准确。` 

ｆ、墙内的水电线盒必须固定牢靠,采用增加定位措施筋的方法将

水电线盒焊接定位。 

g、采用塑料卡作为保护层，根据不同钢筋直径与厂家直接定做，

可以保证尺寸完全统一且控制在保护层允许的偏差范围之内。把

塑料卡卡在竖筋上，间距1０００ mｍ。 

３)楼梯筋 

工艺流程:预埋平台板筋楼梯梁筋绑扎→焊接绑扎平台板筋→绑

扎踏步筋→放置垫块。 

a、在楼梯支好的底模上,弹好主筋和分布筋的位置线。先绑扎楼梯

梁筋，后绑扎板筋,板筋要锚固到梁内。绑扎板筋时，先绑扎主筋,

后绑扎分布筋，每个交点均应绑扎,不得甩扣。 
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b、平台板筋绑完,待踏步模板支好后,再绑扎踏步钢筋,并垫好塑料

垫块。 

ｃ、主筋接头数量及位置，均应符合设计要求和施工验收规范的

规定。 

5.3梁与板 

    a梁的纵向主筋采用滚扎直螺纹接头连接，梁的受拉钢筋接

头位置宜支座处、受压钢筋接头宜在在跨中区(跨中 1/3处) ，同一

截面内接头的钢筋面积不超过2５% 。在完成梁底模板及 1/2侧模

通过质检员验收后，即施工梁钢筋，按图纸要求先放置纵筋再套

外箍,严禁斜扎梁箍筋,保证其相互间距。梁筋绑扎同时，木工可跟

进封梁侧模，梁筋绑好经检查后可全面封板底模。纵向受力钢筋

出现双层或多层排列时，两排钢筋之间应垫以直径２5㎜的短钢

筋。如纵向钢筋直径大于２5㎜时，短钢筋直径与纵向钢筋相同规

格。箍筋的接头应交错设置,并与两根架立筋绑扎，悬臂挑梁则箍

筋接头在下。框架梁接点处钢筋穿插十分稠密时，应注意梁顶面

主筋的净间距要留有 30㎜，以利灌注砼之用。 

b板筋在板上预留洞留好之后开始绑扎板下排钢筋网,绑扎时先在

平台底板上用墨线弹出控制线,并用红油漆或粉笔标在模板上标出

每根钢筋的位置，待底排钢筋、预埋管件及预埋件就位后交质检

员复查，再清理场面后，方可绑扎上排钢筋。板钢筋网的绑扎施

工时，四周两行交叉点应每点扎牢,中间部分每隔一根相互成梅花

式扎牢，双向主筋的钢筋必须将全部钢筋相互交叉扎牢,邻绑扎点

的铅丝扣要成八字形绑扎（右左扣绑扎）。下层 180度弯钩的钢

筋弯钩向上；上层钢筋弯钩朝下布置。为保证上下层钢筋位置的
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正确和两层间距离,上下层筋之间用凳筋架立，凳筋根据板厚及保

护层厚度提前预制专用, 

采用 12钢筋制作马凳筋，平直段为３００mm ，按＠1０0０×１

000mm 位置摆放。凳筋高度=板厚-上下层钢筋保护层－3倍钢筋

直径。 

 

 

    ｃ板、次梁与主梁交叉处,板的钢筋在上,次梁的钢筋在中层,主

梁的钢筋在下，当有圈梁或垫梁时,主梁钢筋在上。 

d按设计保护层厚度制作对应理石垫块，板按 1m 的间距放置垫块,

梁底及两侧每１ｍ均在各面垫上两块垫块。 

5.4基础承台钢筋 

工艺流程：清理垫层→弹钢筋位置线→绑扎承台筋。绑筋前应先

把垫层清理干净,不得有杂物，然后弹好底板钢筋的分档标 

a、点线和钢筋位置线,同时弹好柱墙位置线,按@120 ０mm 间距并

排摆下保护层厚垫块。保护层垫块采用 1：2水泥砂浆固定。 

b、钢筋分段连接,分段绑扎，绑扎钢筋时,纵横两个方向所有相交

点必须全部绑扎，不得跳扣绑扎。 

c、根据弹好的墙、柱位置线,将墙、柱伸入基础的插筋绑扎牢固,

插入基础深度要符合设计图纸要求，甩出长度应超过设计要求的



钢筋工程专项施工方案 

                                Page 10 of 20  

非连接区，根部套上箍筋与底板钢筋焊牢，其上端应套上缩口箍

筋（缩小一个受力钢筋直径）采取措施(四角用钢筋做斜撑与上部

缩口箍筋和下部底板钢筋焊牢)保证插筋垂直,不歪斜、倾倒、变

位。 

d、钢筋绑扎后应随即垫好垫块，在浇注砼时，由专人看管钢筋并

负责调整。 

5.5钢筋保护层要求 

墙柱保护层采用砂浆垫块或成品塑料垫块，承台和梁板保护层采

用相应厚度大理石块，以及钢筋焊接的固定架控制混凝土保护层,

加快施工速度，而且经济效益显著。 

六、质量要求 

   6.1钢筋的绑扎接头应符合下列规定: 

a、搭接长度的末端距钢筋弯折处,不得小于钢筋直径的 10倍，接

头不宜位于构件最大弯距处； 

    ｂ受拉区域内,Ⅰ级钢筋绑扎接头的末端应做弯钩，Ⅱ、Ⅲ级

钢筋可不做弯钩； 

    c直径不大于 12㎜的受压Ⅰ级钢筋的末端以及受压构件中任

意直径的受力钢筋末端，可不做弯钩,但搭接长度应保证设计的钢

筋倍数; 

    d钢筋搭接处,应在中心和两端用铁丝扎牢。 

    e受拉钢筋绑扎接头的搭接长度应符合表 1-1规定，受压钢筋绑

扎接头的搭接长度,应取受拉钢筋绑扎接头搭接长度 0．7倍。 

    f受拉焊接骨架和焊接网绑扎接头的搭接长度应符合表１-2规

定。 



以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。如

要下载或阅读全文，请访问：https://d.book118.com/85811403601

0007007
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