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 选矿技术创新：推动非金属矿选矿技术进步。

选矿技术创新：推动非金属矿选矿技术进步

1. 提高选矿效率和降低成本：通过采用先进的选矿技术，可以提高矿石的回收率和选矿效率，同时

降低选矿成本，提高企业的经济效益。例如，浮选技术、磁选技术、重力选矿技术等，都可以在提

高选矿效率和降低成本方面发挥作用。

2. 提高矿石质量：通过采用先进的选矿技术，可以提高矿石的质量，使其符合市场需求。例如，浮

选技术可以去除矿石中的杂质，提高矿石的品位；磁选技术可以去除矿石中的铁杂质，提高矿石的

质量。

3. 减少环境污染：通过采用先进的选矿技术，可以减少选矿过程中的环境污染。例如，重力选矿技

术可以减少水污染；浮选技术可以减少尾矿的排放。



 选矿技术创新：推动非金属矿选矿技术进步。

§ 选矿设备创新：提高选矿效率和降低成本

1. 提高选矿设备的自动化程度：通过采用先进的选矿设备，可以提高选矿设备的自动化程度，减少人工操作，提高

选矿效率和降低成本。例如，浮选机、磁选机、重选设备等，都可以在提高选矿设备的自动化程度方面发挥作用。

2. 提高选矿设备的选矿效率：通过采用先进的选矿设备，可以提高选矿设备的选矿效率，提高矿石的回收率和选矿

效率，同时降低选矿成本。例如，浮选机、磁选机、重选设备等，都可以在提高选矿设备的选矿效率方面发挥作用。

3. 提高选矿设备的适用范围：通过采用先进的选矿设备，可以提高选矿设备的适用范围，使其适用于多种矿石的选

矿。例如，浮选机可以用于选矿多种矿物，磁选机可以用于选矿多种铁矿石，重选设备可以用于选矿多种重金属矿

物。



 选矿技术创新：推动非金属矿选矿技术进步。

§ 选矿工艺创新：提高矿石质量

1. 采用新的选矿工艺：通过采用新的选矿工艺，可以提高矿石的质量，使其符合市场需求。

例如，浮选-磁选联合选矿工艺，可以提高铁矿石的质量；重选-浮选联合选矿工艺，可以提高

铜矿石的质量。

2. 改进传统的选矿工艺：通过改进传统的选矿工艺，可以提高矿石的质量，使其符合市场需

求。例如，改进浮选工艺，可以提高浮选效率，提高矿石的品位；改进磁选工艺，可以提高

磁选效率，提高铁矿石的质量。

3. 开发新的选矿工艺：通过开发新的选矿工艺，可以提高矿石的质量，使其符合市场需求。

例如，开发生物选矿工艺，可以提高矿石的质量，降低选矿成本。
§ 选矿管理创新：提高选矿效率和降低成本

1. 提高选矿管理的科学性和规范性：通过提高选矿管理的科学性和规范性，可以提高选矿效

率和降低成本。例如，建立完善的选矿管理制度，规范选矿作业流程，提高选矿管理水平。

2. 提高选矿管理的信息化水平：通过提高选矿管理的信息化水平，可以提高选矿管理的效率

和降低成本。例如，采用计算机管理系统，实现选矿作业的自动化和信息化，提高选矿管理

水平。

3. 提高选矿管理的人员素质：通过提高选矿管理人员的素质，可以提高选矿管理水平，提高

选矿效率和降低成本。例如，加强选矿管理人员的培训，提高其专业知识和管理能力，提高

选矿管理水平。



 选矿技术创新：推动非金属矿选矿技术进步。

§ 选矿环保创新：减少环境污染

1. 采用新的选矿环保技术：通过采用新的选矿环保技术，可以减少选矿过程中的环境污染。例如，采用尾矿干堆技

术，可以减少尾矿的排放，防止水污染；采用浮选尾矿处理技术，可以回收浮选尾矿中的有用物质，减少尾矿的排

放。

2. 改进传统的选矿环保技术：通过改进传统的选矿环保技术，可以减少选矿过程中的环境污染。例如，改进尾矿库

管理技术，可以防止尾矿库渗漏，减少水污染；改进选矿废水处理技术，可以提高废水的处理效率，减少废水的排

放。

3. 开发新的选矿环保技术：通过开发新的选矿环保技术，可以减少选矿过程中的环境污染。例如，开发生物选矿技

术，可以减少选矿过程中的化学药品的使用，减少环境污染；开发超细选矿技术，可以降低尾矿的排放，减少环境

污染。



 选矿工艺优化：提升选矿效率和选矿效益。
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 选矿工艺优化：提升选矿效率和选矿效益。

选矿工艺优化与智能控制

1. 人工智能与大数据在选矿工艺优化中的应用：利用人工智能技术，如机器学习、深度学习等，构

建选矿工艺优化模型，实现选矿工艺参数的智能优化，提高选矿效率和选矿效益。利用大数据技术，

对选矿工艺数据进行分析处理，从中提取有价值的信息，为选矿工艺优化提供决策支持。

2. 选矿工艺过程控制技术的发展：开发选矿工艺过程控制的新技术，如模型预测控制、模糊控制、

神经网络控制等，实现选矿工艺过程的智能控制，提高选矿工艺的稳定性和可靠性。

3. 选矿工艺节能减排技术的研究与应用：开发选矿工艺节能减排的新技术，如选矿工艺水循环利用

技术、尾矿干堆技术等，降低选矿工艺的能耗和排放，实现选矿工艺的绿色化和可持续发展。

选矿新技术开发与应用

1. 新型选矿设备的研究与开发：开发新型选矿设备，如高效节能磨矿机、高梯度磁选机、浮选机等，

提高选矿设备的处理能力、选矿效率和选矿效益。

2. 新型选矿工艺的研究与开发：开发新型选矿工艺，如浮选工艺、絮凝工艺、重介质选矿工艺等，

提高选矿工艺的选矿效率和选矿效益，降低选矿工艺的能耗和排放。

3. 新型选矿药剂的研究与开发：开发新型选矿药剂，如浮选药剂、絮凝剂、重介质选矿药剂等，提

高选矿药剂的选矿效率和选矿效益，降低选矿药剂的毒性和环境影响。



 选矿设备升级：采用先进设备提高选矿效
率。
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 选矿设备升级：采用先进设备提高选矿效率。

§ 高能效碎矿设备革新

1. 升级传统破碎工艺：引入节能型破碎技术，如高效能锤式破

碎机、复合式破碎机等，大幅降低能耗，提升破碎效率。

2. 探索新型破碎工艺：结合矿石特性，积极研发和应用液压破

碎、激光破碎等新型破碎技术，实现更细碎、更节能的破碎效

果。

3. 加强破碎设备智能化：运用智能控制技术，优化破碎工艺参

数，实时监测设备运行状态，实现破碎过程的自动化、智能化

管理。

§ 高效分选设备应用

1. 引进先进分选技术：积极采用光学分选、静电分选、磁选等

先进分选技术，提高矿石的分选精度和回收率，降低选矿成本。

2. 完善分选工艺流程：优化分选工艺流程，根据矿石特性和分

选目标，合理搭配不同类型分选设备，实现高效、精准的分选。

3. 提升分选设备自动化水平：应用自动化控制技术，实现分选

设备的自动化操作，提高生产效率和产品质量，降低劳动强度。



 选矿设备升级：采用先进设备提高选矿效率。

§ 智能化选矿控制系统建设

1. 构建矿山智能化选矿控制平台：利用物联网、大数据、云计算等技术，建立覆盖矿山全流

程的智能化选矿控制系统，实现矿山生产的远程监控、数据分析和智能决策。

2. 应用智能算法优化选矿工艺：运用人工智能算法，对选矿工艺参数进行实时优化，提高选

矿效率和回收率，降低能耗和成本。

3. 加强选矿过程自动化控制：采用先进的自动化控制技术，实现选矿过程的自动化运行，减

少人工干预，提高生产效率和产品质量。

§ 绿色选矿技术推广

1. 推广尾矿综合利用技术：加大尾矿综合利用技术的研发和应用，实现尾矿的资源化和无害

化处理，减少矿山对环境的污染。

2. 发展清洁选矿技术：积极研发和应用清洁选矿技术，如浮选剂减量技术、无氰化选金技术

等，降低选矿过程中的化学药剂使用量，保护环境。

3. 加强选矿废水处理：采用先进的废水处理技术，对选矿废水进行净化处理，达到相关排放

标准，防止水体污染。



 选矿设备升级：采用先进设备提高选矿效率。

§ 选矿设备国产化与自主创新

1. 加强关键设备国产化研发：加大对选矿关键设备的国产化研发力度，突破核心技术，实现

国产选矿设备的自主可控。

2. 提升国产选矿设备质量和性能：通过技术攻关和创新，不断提升国产选矿设备的质量和性

能，使其达到或超过进口设备水平。

3. 完善选矿设备配套服务体系：建立完善的选矿设备配套服务体系，提供及时、高效的售后

服务，保障选矿设备的稳定运行。

§ 选矿技术国际合作与交流

1. 加强与国外选矿技术先进国家的交流与合作：积极参与国际选矿技术交流与合作，学习借

鉴国外先进的选矿技术和经验，促进我国选矿技术的发展。

2. 推动选矿技术国际标准的制定：参与国际选矿技术标准的制定，提升我国选矿技术在国际

上的话语权，推动选矿技术全球化发展。

3. 培养国际化选矿技术人才：加强选矿技术人才的国际交流与培养，为我国选矿技术的发展

储备国际化人才。



 选矿自动化发展：实现选矿过程自动控制。
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#. 选矿自动化发展：实现选矿过程自动控制。

选矿过程建模与仿真：

1. 选矿过程复杂且非线性，建立准确的选矿过程模型是实现选

矿过程自动化的基础。

2. 基于物理和数学模型的选矿过程仿真技術，为优化选矿工艺

参数，分析选矿过程中的影响因素，産增選矿效率提供有力的

技术支持。

3. 采用先进的机器学习和深度学习等AI技术，实现选矿过程的

建模和仿真，提高選矿过程模型的准确性和可靠性。

选矿过程控制策略：

1. 开发先进的选矿过程控制策略，包括模型预测控制（MPC）、

自适应控制、鲁棒控制等，以应对选矿过程的不确定性和时变

性。

2. 研究基于云计算和大数据的选矿过程控制策略，实现选矿过

程的远程监控和优化，提高选矿过程的稳定性和可控性。

3. 探索基于人工智能的选矿过程控制策略，利用机器学习、深

度学习等技术实现选矿过程的智能控制和优化，提高选矿过程

的效率和经济效益。



#. 选矿自动化发展：实现选矿过程自动控制。

选矿设备智能化：

1. 采用先进的传感器技术，实现选矿设备的实时监测和故障诊断，提高选矿设备的可靠性和安全性。

2. 开发智能选矿设备，如智能选矿筛、智能浮选机、智能磁选机等，实现选矿设备的自主運行和故

障预测，提高选矿效率和降低生产成本。

3. 研究选矿设备的智能协同控制技术，实现选矿设备之间的数据交互和协同运行，提高选矿过程的

整体效率和稳定性。

选矿过程信息化：

1. 建立选矿过程信息化系统，将选矿设备、选矿数据、选矿工艺等信息整合到统一的平台上，实现

选矿过程的透明化和可追溯性。

2. 实现选矿过程数据的实时采集、存储和分析，为选矿过程的优化和控制提供数据支撑。

3. 开发选矿过程信息化管理系统，实现选矿过程的生产管理、质量管理、成本管理等功能，提高选

矿企业的管理效率和经济效益。
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