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空心板板梁预制技术交底

一、工程概况：
新恩铁路工程项目共计有马路中桥三座，即新街马路中桥、台格庙马路中桥、查汗淖马路中桥，共有空心板梁45片，其均采纳预应力混凝土空心板。每孔共5片板，3片中板，2片边板，16m跨空心板的预制长度为15.96m,梁高0.8m。中板预制宽度1.24m，边板预制宽度上缘1.52m，下缘为1.24m,板间绞缝现浇C40钢纤维混凝土。预应力混凝土空心板采纳后张法，中板与边板的预应力钢束均为4φs15.2钢绞线。采纳预制厂集中预制。其中新街马路桥与台格庙马路桥的梁板为带10º偏角，查汗淖马路中桥为正交桥。预制依次：新街马路中桥中板→台格庙马路中桥中板→新街马路桥边板→台格庙马路桥边板→查汗淖马路中桥中板→查汗淖马路中桥边板。场地布置见附图。

二、施工方案：
（1）、预制场布置
1）台座布置
预制场设后张法空心板梁台座12座，台座横向按四排进行排列，中间设罐车道，以便混凝土干脆浇注。
台座采纳C25混凝土浇筑而成，厚30厘米，长16.18米，宽1.24米。顶面用磨光机磨光；并依据设计要求，设置反拱。台座基础尺寸依据梁的断面尺寸、梁自重等确定。制梁区内台座四周原地面整平压实后，铺筑30cm红砂岩。经检验压实后红砂岩承载力达到140kpa，经计算最重的边梁25吨，实际产生压力为12.5kpa。满意地基承载力要求。
2）材料存储与砼拌和场地
在制梁台座场地前设立材料库和钢筋加工场地。钢筋加工场地经过平整碾压，钢筋原材与加工好的钢筋存放在高于地面0.5m
的平台、垫木或其他支承物上，为防止表面锈蚀和机械损伤，钢筋制作场地搭设钢筋棚防护。并对其进行分类挂牌存放。
（2）、施工工艺
1）．钢筋加工与安装
钢筋存放在高于地面0.5m的平台、垫木或其他支承物上，为防止钢筋受机械损伤和暴露生锈，采纳彩条布进行覆盖。钢筋按不同钢种、等级、牌号、规格与生产厂分批验收，分别堆存，且应立牌以便于识别。
钢筋的截断与弯曲由合格工人用监理工程师批准的设备来完成。全部钢筋的弯折在温度为＋5℃以上时进行。钢筋骨架要有足够的刚度，保证在浇筑砼时钢筋不发生错位和变形，在安装钢筋时，保持钢筋表面不沾油污，并检查钢筋位置。
假如须要在图纸以外任何位置设置钢筋接头，则在安装钢筋前提交绘有每个接头位置的图纸请监理工程师批准。为避开在最大应力处设置接头，尽可能使接头交织排列。受力主钢筋的连接按图纸所示或取得监理工程师批准的加工图规定设置。
钢筋焊接前，依据施工条件进行试焊，合格后进行施焊，焊接工艺、参数经监理工程师同意。焊工均具有考试合格证书，并持证上岗施焊。每个焊点经合格的检验人员检查，并做焊接试验检查。应优先采纳闪光对焊法。帮条焊、搭接焊钢筋焊接接头符合《钢筋焊接与验收规程》（JGJ18－96）的有关规定。在不利于焊接的气候条件下，施焊场地实行适当措施。当环境温度低于5℃时，钢筋在焊接前预热；气温低于－20℃时，不进行焊接。
热轧钢筋接头采纳闪光对焊时作如下要求：
a.为保证闪光对焊的质量，待焊钢筋的焊接端应切割平整并且截面与轴线垂直。焊接端面彼此平行。焊接时被挤出接头外的熔渣应剔除。
b.每当变更钢筋的类别、直径或调换焊工时，检查已确定的焊接参数。从同一批钢筋中取出三根焊接试件进行900冷弯试验。
c.焊接试件作试验时，将试件绕芯棒弯曲到900
作冷弯试验。对I级钢筋冷弯直径为2倍钢筋直径；对HRB335和HRB400牌号钢筋冷弯直径分别为4倍、5倍钢筋直径。钢筋直径大于25mm时，芯棒直径应增加1d。冷弯试验时，焊接点位于弯曲的中点，并将接头内侧的镦粗部分消退。试件经冷弯后，外侧的横向裂缝宽度不超过0.15mm时，运用已确定的焊接参数。
热轧钢筋接头采纳电弧焊时按如下要求进行：
a.焊缝必需依据长：≥5d（双面焊）；≥10d（单面焊）宽：≥0.7d；厚度：≥0.3d进行焊接。
b. 每当变更钢筋的类别、直径、焊条型号或调换焊工时，事先用相同的材料和所用焊接参数制作三个抗拉试件进行抗拉试验。当焊接接头试验结果大于或等于所接钢筋的抗拉强度时，才正式施焊。
c．焊接点和钢筋弯曲处的间距大于10d（d为焊接钢筋的直径）。
d.钢筋接头、采纳搭接或帮条电弧焊时，采纳双面焊缝，只有当不能作成双面焊缝时，才采纳单面焊缝，且经监理工程师批准。
加工成形的钢筋堆放在防雨棚中，并加以标识，以防混用。
钢筋的绑扎依次为先底腹板，待内模立完后再绑扎顶板钢筋，每个断面的钢筋接头不超过50%，并按规定错开。对于泄水孔、通气孔、伸缩缝与护拦等预埋钢筋，预埋时必需保证其位置正确，留意不要遗漏。
钢筋骨架上设置与梁体同标号的细石砼垫块，使钢筋骨架处于正确位置，并具有足够的爱护层。安装满意规范要求。钢筋加工与安装实施细则见下表:
	项次
	检查项目
	规定值或允许偏差
	检查方法和频率
	规定分

	1
	受力钢筋间距（mm）
	两排以上排距
	±5
	每构件检查2个断面，
用尺量
	30

	
	
	同排
	梁板、拱肋
	±10
	
	

	
	
	
	基础、锚碇、墩台、柱
	±20
	
	



	
	
	灌注桩
	±20
	
	

	2
	箍筋、横向水平钢筋、
螺旋筋间距（mm）
	+0，—20
	每构件检查5～10个间距
	15
（25）

	3
	钢筋骨架尺寸（mm）
	长
	±10
	按骨架总数30%抽查
	20
（20）

	
	
	宽、高或直径 
	±5
	
	

	4
	弯起钢筋位置（mm）
	±20
	每骨架检查30%
	20（0）

	5
	爱护层厚度（mm）
	柱、梁、拱肋
	±5
	每构件沿模板周边
检查8处
	15
（20）

	
	
	基础、
锚碇、墩台
	±10
	
	

	
	
	板
	±3
	
	


注：不设弯起钢筋时，可按括弧内规定分评定。
 钢筋网实测项目
	项次
	检查项目
	规定值或允许偏差
	检查方法和频率
	规定分

	1
	网的长、宽（mm）
	±10
	用尺量
	35

	2
	网眼尺寸（mm）
	±10
	用尺量，抽查3个网眼
	35

	3
	对角线差（mm）
	10
	用尺量，抽查3个对角线
	30



2）.预应力筋、锚具和连接器
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