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1、总则

1.1 编制目的

为有效预防、及时控制和消除突发性特种设备事故及其危害，指

导和规范本公司特种设备事故的应急处置工作，确保应急救援行动安

全、有序、科学、高效实施，最大限度的减少公司特种设备事故造成

的人员伤亡和财产损失，制定本预案。

1.5 编制依据

依据《中华人民共和国突发事件应对法》、《中华人民共和国安全

生产法》、《中华人民共和国特种设备安全法》，国务院《特种设备安

全监察条例》，国家质检总局《特种设备事故报告和调查处理规定》、

《特种设备事故处理导则》等规定，结合我公司实际，制定本预案。

1.6 适用范围

本预案适用于本公司区域内发生涉及生命安全、危险性较大的锅

炉主、压力容器（含气瓶）、压力管道、起重机械与厂内机动车辆设

备事故的应急救援

1.7 应急处置基本原则

特种设备事故应急救援工作坚持“以人为本”的理念和“安全第

一、预防为主”的方针；贯彻政府统一领导、分类管理、分级负责、

属地为主的原则；贯彻常备不懈、统一指挥、高效协调、持续改进的

原则；贯彻单位自救和社会自救相结合的原则。

1.5 特种设备基本情况

公司现有特种设备有锅炉（蒸汽锅炉、热水锅炉）*台，压力容
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器**台（气瓶**个），压力管道**条，起重机械（单/双梁吊、双梁抓

斗、电动葫芦）**台，厂内机动车辆（叉车）**台。

2、应急救援组织机构及职责

为加强对安全生产事故的处置能力、及时做好救援工作，公司成

立了应急救援领导机构和组织，并明确了各组的职责。一旦发生安全

生产事故，应立即按照各自职责分工开展工作。指挥部设在公司生产

部（调度室）。

2.1 应急救援组织机构

总指挥：主管生产安全的副经理

副总指挥：分管设备的副经理

成 员：机动科、安环科、生产科、保卫科、厂办、党办

组织机构图：

应 急 救 援 指 挥 部

总 指 挥 ： 生 产 安 全 副 经 理

副 总 指 挥 ： 设 备 副 经 理

成 员 ：

地 址 ：

指 挥 部 电 话 ：

调 查 小 组

抢 险 抢 修

生 产 保 障

安 全 保 卫

后 勤 保 障

组 长 ： 安 环 科 科 长

组 长 ： 机 动 科 科 长

组 长 ： 生 产 科 科 长

组 长 ： 保 卫 科 科 长

组 长 ： 党 办 和 厂 办 主 任



微信订阅：每日安全生产

2.2 应急救援机构职责

（1）总指挥（副总指挥）职责：宣布启动预案，指挥各应急救援小

组组长有效开展应急救援工作，及时向公司经理和集团公司有关部门

汇报，在紧急情况时下达撤离岗位人员的命令；在恢复正常状态时下

达终止应急救援工作命令。

（2）指挥部职责：根据事故情况，在最短的时间内组织专业救援队

伍, 召集抢救人员，组织现场抢救工作；制定、审查事故救援应急预

案，组织事故应急救援处理，审定、签发事故报告。

（3）调查小组职责：第一时间到达现场，将事故相关信息及时报告

事故应急指挥部，为事故应急救援提供初始数据；负责搜集与事故有

关的物证、人证和资料；负责事故原因的调查、分析及危害程度的认

定工作并通知有关单位，对发生事故的设备的安装、使用及操作人员

的资格证件等予以查封。配合上级事故调查组作好事故调查工作。配

合国家相关机构对设备本体安全性能及破坏程度的检验、检测及鉴定

工作。

（4）抢险抢修组职责：根据事故情况和事故应急救援指挥部的决策，

做好设备设施抢修准备工作，组织对建筑物、设备设施破坏情况的调

查，对受损建筑物、设备设施检修检查，确定其破坏程度，提出修复

方案，为指挥部决策提供可靠依据。

（5）生产保障组职责：根据事故情况和事故应急救援指挥部的决策，

合理安排运行方案，为抢修抢险组的工作提供方便；制定和实施事故

状态下的生产方案，尽量减少事故对生产造成的损失，保证人员安全
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和公司生产的需要；制定和实施事故后的生产恢复。

（6）安全保卫组职责：负责提出并划定事故的高危险区、危险区、

缓冲区和安全区；负责事故现场的警戒，保护事故现场；负责事故现

场摄录像和拍照，并绘制事故现场示意图；负责事故现场的勘察和交

通管制；负责组织事故现场保护、维护事发现场和区域治安交通秩序

稳定；清理事故现场内的无关人员。

（7）后勤保障组职责：负责救援人员及车辆的组织调遣；负责组织

伤员的医疗救治；协调伤亡人员亲属的接待、安抚；协调组织调度应

急救援所需的器材、药品等急救物资；

3、危险源的分析与辨识

根据公司生产实际情况，对可能发生的特种设备安全生产事故做

了以下基本预测。

3.1 起重机（电动葫芦）危险源分析与辨识

起重机伤害事故主要有挤压、高处坠落、吊物坠落、倒塌、折断、

倾覆、触电、撞击等，占全部起重机伤害事故的 87%，尤其以吊物坠

落、挤压碰撞事故最为突出，约占 64%。每一种事故都与其环境有关，

有人为造成的，也有设备缺陷造成的，或人和设备双重因素造成的。

3.1.1 碰撞挤压事故

（1）吊物（具）在运行过程中摆动挤压碰撞人。发生此种情况

原因：一是由于司机操作不当，运行中机构速度变化过快，使吊物（具）

产生较大惯性；二是由于指挥有误，吊运路线不合理，致使吊物（具）
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在剧烈摆动中挤压碰撞人。

（2）吊物（具）摆放不稳发生倾倒碰砸人。发生此种情况原因：

一是由于吊物（具）旋转方式不当，对重大吊物（具）旋转不稳没有

采取必要的安全防护措施；二是由于吊运作业现场管理不善，致使吊

物（具）突然倾倒碰砸人。

（3）在指挥或检修作业中被挤压碰撞，即作为指挥人员在运行

机构之间，受到运行中的起重机的挤压碰撞。发生此种情况原因：一

是由于指挥作业人员站位不当；二是由于检修作业中没有采取必要的

安全防护措施，司机在贸然启动时挤压碰人。

（4）在巡检或维修起重机作业中被挤压碰撞，即作业人员在起

重机械与建（构）筑物之间，受到运行中的起重机械的挤压碰撞。发

生此种情况原因：大部份在起重机检修作业中，一是由于巡检人员或

维修作业人员与司机缺乏相互联系；二是由于检修作业中没有采取必

要的安全防护措施，司机贸然启动起重机挤压碰撞人。

3.1.2 起重作业高处坠落事故

起重机的操纵、检查、维修工作多是高处作业。梯子（护圈）、

栏杆、平台等的工作装置和安全防护设施的缺失或损坏；桥箱、吊笼

运行时超载；制动器和承重构件不符合安全要求；防坠落装置缺失或

失灵；电器设备保险装置失灵等都是造成人员坠落的重要原因。

3.1.3 吊具或吊物坠落事故

吊物或吊具坠落是起重伤害中数量较多的一种。这类事故主要是

由于吊具、索具（如钢丝绳）有缺陷或选择不当，绑挂方法不当，司
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机操作不规范，过卷扬，起升、超载限制器失灵等原因造成。

3.1.4 起重机折断、倒塌事故

起重机折断倒塌事故包括结构折断和零部件折断，如主梁、支腿

折断或电动葫芦的小车翼板等，这种事故主要是由于超载、机构及零

部件的缺陷、违章操作和自然灾害等原因造成的。

3.1.5 触电事故

发生触电事故主要是司机碰触滑触线、电气设施漏电或起升钢丝

绳碰触滑触线等原因造成。

3.2 压力容器的危险源分析与辨识

根据公司的生产情况，压力容器为储气罐，可能发生的事故为爆

炸。主要原因是由以下情况造成的：

①容器结构不合理，设计计算有误，粗制滥造、错用材料、强度不足

等，尤其是焊缝质量低劣，没有执行严格的质量管理制度。

②安装不符合技术要求、安装附件规格不对、质量不好。

③运行中超压、超负荷、超温。

④没有执行定期检验制度。

3.3 压力管道的危险源分析与辨识

根据公司的生产情况，压力管道为天然气输送管道，可能发生的

事故为天然气管道泄漏、爆炸。主要发生的原因：

（1）贮气管道的阀门、法兰以及容器的焊缝、接口等部位因失修、

修理过程不当或质量故障发生煤气泄漏，导致燃烧、爆炸。

（2）天然气输送过程中发生管道泄漏，导致燃烧、爆炸。
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3.4 场（厂）内专用机动车辆的危险源分析与辨识

场（厂）内专用机动车辆伤害事故主要有机动车辆侧翻、碰撞以

及所载货物造成的砸伤事故。主要发生的原因：

（1）机动车辆侧翻对驾驶员及周围人员造成的人体伤害事故，主

要是驾驶员的违章驾驶，在车辆转弯时行驶速度较快造成。

（2）机动车辆碰撞人员或设备造成人员的伤害或设备的损坏事故，

主要是驾驶员违章驾驶、机动车辆制动失灵的原因造成。

（3）机动车辆所载货物坠落造成人员砸伤事故，主要是驾驶员违

章操作、货物码放不合理的原因造成。

4、特种设备的监控措施

（1）建立完善特种设备安全管理制度和岗位安全责任制度，并认

真实施；

（2）设立专门机构或配备专人负责特种设备安全管理工作；

（3）及时分析特种设备安全状况，制订、完善本单位事故专项应

急预案，适时开展应急救援演练；

（4）及时办理使用登记，保证特种设备登记率达 100%；

（5）应当对在用特种设备按照安全技术规范的定期检验要求，在

安全检验合格有效期届满前 1 个月向特种设备检验检测机构提出定

期检验要求。检验检测机构接到定期检验要求后，应当按照安全技术

规范的要求及时进行检验。未经检验或者检验不合格的特种设备，不

得继续使用。
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（6）特种设备作业人员应当按照国家有关规定，经特种设备安全

监督管理部门考核合格，取得国家统一格式的特种作业人员证书，方

可从事相应的作业。

（7）对特种设备作业人员进行特种设备安全教育和培训，保证特

种设备作业人员具备必要的特种设备安全作业知识。特种设备作业人

员在作业中应当严格执行特种设备的操作规程和有关的安全规章制

度。

（8）特种设备出现故障或者发生异常情况，应当对其进行全面检

查，消除事故隐患后，方可重新投入使用。

（9）对在用特种设备要进行经常性维护保养，并定期自行检查。

对在用特种设备至少每月进行一次自行检查，并作出记录。

（10）压力容器严禁超温超压运行，加载和卸载要求缓慢平稳，

运行期间要保持载荷相对平稳，压力容器处于工作状况时严禁拆卸压

紧螺栓。

（11）应对对在用特种设备的安全附件、安全保护装置、测量调

控装置及其附属仪器仪表进行定期校验、检修，并作出记录。

（12）特种设备作业人员在作业过程中发现事故隐患或者其他不

安全因素，应当立即向管理人员和部门有关负责人报告。

5、应急响应

5.1 特种设备事故报告

当特种设备突发事故时，现场责任人员应在第一时间报告应急救
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