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简介 

JL-813机电 实训平台是针对学习机电一休化控制技术领域专门开发 

设计的一款实训装置。它由三自由度机械手、上料传送机构、电控模块三个主 

要部分组成，涉及课程有PLC应用技术、步进驱动、伺服驱动、气压传动、电 

气控制等专业基础课程。装置采用电控部分的模块电路完全对外开放，使得使 

用时更加灵活方便。学员可根据实训时所编程序 控制器I/O接口，实训 

过程中学员可充分了解各个元件特性与使用方法。该实训 提供了各种重 

要部件使用方法与操作说明。 

 
 



 

 

（JL-813机电 实训平台参考图） 

一、 主要特点 

1.  专业性：整个实训装置囊括了机电 专业学习中所涉及的诸如电机驱 

动、气动、PLC（可编程控制器）、传感器等多种技术，解决了学生不能 

在实际生产线上操作训练的问题，指导 可以对学生进行从设计、组装、 

编程、调试到检查问题和 等一系列课题的不同层次的教学培训； 

 
 



 

 

灵活性：整个实训装置模块各自独立，每一模块有独立控制，整体结构台 2. 

用拆装开放式，用于电气线路搭接、机械部件组装等实训科目，可以容纳 

较多的学员同时学习； 

开放性：该实验装置 PLC 模块 I/O 端子、驱动器接线端子、各常用模块 3. 

与 PLC 的连接端子、传感器、按钮开关、指示灯元件等端子全部开放， 

均采用护套插座导线连接，可进行电气线路控制、电气线路设计等内容实 

训。 

安全性：系统具有短路保护、急停保护、限位保护、智能保护等各种保护 4. 

功能，可确保人身与设备安全。 

二、 实训项目 

 自动检测技术使用实训 

 气动技术应用实训 

 可编程控制器编程实训 

 电气控制电路实训 

 步进电机驱动应用实训 

 伺服电机驱动应用实训 

 自动控制技术教学与实训 

 机械系统安装和调试实训 

 与故障检测实训 

三、 系统配置 

JL-813机电 实训平台配置了可编程控制器（PLC）、伺服电机、 

步进电机、直流电机、三轴丝杆结构、气动手爪装置、上料与送料传动和分 

 
 



 

 

拣传感器等机构。整个系统为模块化结构提供开放式实训平台，实训模块可 

根据不同的实训要求进行组合；同时用户还可以根据教学需要，配置不同品 

牌的（PLC）模块和变频器模块以及触摸屏模块，也可以增加其它实训模 

块。系统的控制部分采用可编程控制器（PLC），执行机构由气动电磁阀-气 

缸构成的气压驱动装置，实现了整个系统自动运行，并完成物料的分拣。 

四、 技术参数 

1、交流电源：单相 AC 220V±5% 50 Hz； 

2、温度：-10℃-50℃；环境湿度：≤90%（25℃）； 

3、实训桌外形尺寸: 1210mm×805mm×830mm； 

4、整机消耗：≤1KW； 

5、安全保护措施：具有接地保护、漏电保护功能，安全性符合相关的国家 

标准。 

五、 工作流程 
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六、 工作过程及原理 

机电一休化实训平台主要控制部分为一个三自由度位置控制机械手，在 

使用时分别 三轴进行控制，从而达到将物料带到平面内的任意位置 

内。初始设定为装置上电启动PLC至（RUN）各轴快速复位到零位，复位完成 

进入准备状态。按下设定的启动按钮，推料缸会将料仓最底部料块推出到传送 

带中，传送电机随之开始运行，带动物料向前移动，当物料前进时经过电感式 

传感器（PX1）和电容式传感器（PX2）下方时，传感器分辨出物料的材料与 

属性并加以 。然后根据PLC设定，不同的挡料装置将会阻挡之前 的不 

同材质的物料。待物料依次停在指定位置（PH2或PH3）处，停止传送电机并 

驱动三轴机械手来抓取。在完成抓取物料后，则进行放料动作。往放料台中放 

物料时，需 ）三轴精确定位，从而确保物料能精确的放入到放料 

台中。放料动作完成后，三轴同时快速复位到初始位置等待下一次命令。 

 
 



 

 

七、 执行机构 

三 ）整体结构 

1、 气动原理 

气动主要分为两部分：1、气动执行元件部分有单出杆气缸、气动手爪。 

2、气动控制元件部分有单控电磁换向阀、节流阀、磁性限位。 
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