	有限公司
	外购、外协件检验规程
	产品名称
	产品图号
	共  页

	
	
	金属材料
	
	第  页

	序号
	检查项目
	检查内容及要求
	检查器具
	检查方法
	备  注

	1
	合格证明文件
	1、各种金属材料应有合
	
	目 测
	

	
	
	格证明文件或合格标签、
	
	
	

	
	
	合格证。
	
	
	

	2
	表面质量
	2、各种板材，型材不允
	
	
	

	
	
	许有裂纹、冷隔、锈蚀、
	
	与采购品清单或采购人员通知
	

	
	
	坑等缺陷
	
	的规格核对，与标准相比较。
	

	3
	尺寸规格
	3、合格证、合格标签或
	
	
	

	
	
	材质书等合格证明文件
	
	
	

	
	
	上标明的尺寸规格应与
	
	
	

	
	
	采购的尺寸规格应与采
	
	1、与相应 的标准比较
	

	
	
	购的尺寸规格相一致。
	
	
	

	
	
	4、实测的尺寸规格应与
	
	2、与合格证、合格标签相比较
	

	
	
	合格证、合格标签等相一
	
	
	

	
	
	致，且符合相应标准。
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	编   制
	日   期
	审   核
	日   期
	批   准
	日  期

	
	
	
	
	
	



	有限公司
	外购、外协件检验规程
	产品名称
	产品图号
	共  页

	
	
	
	
	第  页

	序号
	检查项目
	检查内容及要求
	检查器具
	检查方法
	备  注

	4
	数量 
	5、核对重量或/和数量必
	
	目测 
	

	
	
	要时过称或清点数量
	
	清点或称重
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	附注
	测量方法
	1、带有包装的冷轧、热
	0~254分尺
	
	

	
	
	轧板，只制取卸到生产现
	
	
	

	
	
	场的一个包装进行表面
	
	
	

	
	
	的质量，尺寸规格的检
	
	
	

	
	
	验，其余的待使用时，再
	
	
	

	
	
	进行检验。
	
	
	

	
	
	2、不带包装的厚板的尺
	2m钢卷尺
	
	

	
	
	寸进行100%的测量。
	
	
	

	
	
	3、钢丝直径每盘都测量
	0~150/0.02卡
	在距端部约1米处测量，在距
	

	
	
	4、方钢、方管按
	尺
	端部约0.5米处测量，截面尺
	

	
	
	GB2828S-4，合格质量水
	
	寸。
	

	
	
	平AQL=10，抽样。
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	编   制
	日   期
	审   核
	日   期
	批   准
	日  期

	
	
	
	
	
	



	有限公司
	外购、外协件检验规程
	产品名称
	产品图号
	共  页

	
	
	各种塑料件
	
	第  页

	序号
	检查项目
	检查内容及要求
	检查器具
	检查方法
	备  注

	1
	合格证明文件 
	应有合格证
	
	目测
	

	2
	代号
	代号应与采购品清单一
	
	将代号与图片及采购品清单核 
	

	
	
	致
	
	对
	

	3
	外观
	各种塑料件应无飞边、毛
	
	目测
	

	
	
	刺、裂纹、色斑等
	
	
	

	4
	数量
	仓库收到数量应与采购
	
	清点或称重
	

	
	
	数量相一致，必要时应拆
	
	
	

	
	
	包清点数量
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	注：
	按GB2828的规
	定，检查水平为S—4， 
	合格质量水平
	为6.5抽检。
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	编   制
	日   期
	审   核
	日   期
	批   准
	日  期

	
	
	
	
	
	



	有限公司
	外购、外协件检验规程
	产品名称
	产品图号
	共  页

	
	
	机械防盗密码锁
	
	第  页

	序号
	检查项目
	检查内容及要求
	检查器具
	检查方法
	备  注

	1
	合格证明文件
	应有合格证明文件
	
	目 测
	

	2
	外观
	1、锁具表面应平整、光
	
	
	

	
	
	滑无裂纹，缺角及明显划
	
	
	

	
	
	伤，镀层应无剥落。
	
	
	

	
	
	2、锁具的刻盘字迹清晰， 
	
	
	

	
	
	线条粗细一致，基准线有
	
	
	

	
	
	明显标志。
	
	
	

	3
	灵活度
	密码盘应转动灵活无阻
	
	手感
	

	
	
	滞现象。
	
	
	

	4
	数量
	入库数量应与采购数量
	
	清点
	

	
	
	一致。
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	注：
	按GB2828的规
	定，检查水平S—4，合
	格质量水平为
	6.5抽检。
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	编   制
	日   期
	审   核
	日   期
	批   准
	日  期

	
	
	
	
	
	



	有限公司
	外购、外协件检验规程
	产品名称
	产品图号
	共  页

	
	
	各种家具锁
	
	第  页

	序号
	检查项目
	检查内容及要求
	检查器具
	检查方法
	备  注

	1
	合格证明文件
	应有合格证明文件
	
	目测
	

	2
	外观
	1、电镀表面镀层应无剥
	
	
	

	
	
	落，返锈。
	
	
	

	
	
	2、涂漆表面应无漏喷露
	
	
	

	
	
	底、脱落、起泡等缺陷。
	
	
	

	3
	灵活度
	钥匙插入、拨出、转动应
	
	目测  手感
	

	
	
	灵活。
	
	
	

	4
	数量
	入库数量应与采购数量
	
	清点
	

	
	
	相一致。
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	注：
	按GB2828的规
	定，检查水平S—4，合
	格质量水平为
	6.5抽检。
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	编   制
	日   期
	审   核
	日   期
	批   准
	日  期

	
	
	
	
	
	

	有限公司
	外购、外协件检验规程
	产品名称
	产品图号
	共  页



	
	
	弓形拉手
	
	第  页

	序号
	检查项目
	检查内容及要求
	检查器具
	检查方法
	备  注

	1
	外观
	1、表面镀层应无剥落、
	
	目 测
	

	
	
	返锈。
	
	
	

	
	
	2、应无变形
	
	
	

	2
	规格 
	规格应与采购品清单相
	
	与采购品清单相一致。
	

	
	
	一致。
	
	
	

	3
	数量
	入库数量应与采购数量
	
	清点、过称或称重。
	

	
	
	相一致。
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	注：
	按GB2828的规
	定，检查水平S—4，合
	格质量水平为
	6.5抽检。
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	编   制
	日   期
	审   核
	日   期
	批   准
	日  期

	
	
	
	
	
	

	有限公司
	外购、外协件检验规程
	产品名称
	产品图号
	共  页



	
	
	标准紧固件
	
	第  页

	序号
	检查项目
	检查内容及要求
	检查器具
	检查方法
	备  注

	1
	规格 
	名称、规格应与采购的名
	0~150/0.02卡
	目测或测量
	

	
	
	称、规格相一致。
	尺
	
	

	2
	外观
	表面应无锈迹，镀层应无
	
	目测
	

	
	
	剥落。
	
	
	

	3
	数量
	入库的数量应与采购的
	
	清点或称重
	

	
	
	数量相一致。
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	注：
	按GB2828的规
	定，检查水平S—4，合
	格质量水平为
	6.5抽检。
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	编   制
	日   期
	审   核
	日   期
	批   准
	日  期

	
	
	
	
	
	

	有限公司
	外购、外协件检验规程
	产品名称
	产品图号
	共  页



	
	
	活门轴
	
	第  页

	序号
	检查项目
	检查内容及要求
	检查器具
	检查方法
	备  注

	1
	外观
	表面应无锈迹(含弹簧)
	
	目测
	

	
	
	
	
	
	

	2
	弹簧弹性
	弹簧压缩量10mm压缩
	
	用手压缩
	

	
	
	20次后应能恢复到原始
	
	
	

	
	
	尺寸。
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	3
	尺寸
	大端尺寸Φ5-0.2×12
	0~150/0.02卡
	
	

	
	
	小端折弯长9.5
	尺
	
	

	
	
	(中心线位置)
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	4
	数量
	采购数量应与入库数量
	清点或过称
	
	

	
	
	一致
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	注：
	按GB2828的规
	定的S—4检查水平，合
	格质量水平为
	10抽检。
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	编   制
	日   期
	审   核
	日   期
	批   准
	日  期

	
	
	
	
	
	

	有限公司
	外购、外协件检验规程
	产品名称
	产品图号
	共  页

	
	
	保险柜脚轮
	FJB-70-1202
	第  页



	序号
	检查项目
	检查内容及要求
	检查器具
	检查方法
	备  注

	1
	外观
	应无毛刺、飞边、气孔、
	
	目测
	

	
	
	缩孔、缩松、裂纹等缺陷。
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	2
	尺寸 
	1、大外圆Φ70±1，Φ80
	0~150/0.02卡
	测量
	

	
	
	±1两种。
	尺
	
	

	
	
	2、宽度Φ15±1
	
	
	

	
	
	3、内孔Φ11°—0.5
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	3
	数量
	采购数量应与入库数量
	
	清点或过称
	

	
	
	相一致。
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	注：
	按GB2828规
	定，检查水平S—4，合
	格质量水平为
	10抽检。
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	编   制
	日   期
	审   核
	日   期
	批   准
	日  期
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	保险柜钢门锁
	
	第  页





以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。如要下载或阅读全文，请访问：https://d.book118.com/878045022142006031

