JJF（湘）××—2023
JJF（湘）××—2023
[image: ]



湖南省地方计量技术规范


JJF（湘）xx－2023








大量程扭转试验机校准规范

Calibration specification for large range torsion testing machines


（征求意见稿）

JJF（湘）××—2023
JJF（湘）××—2023









2023-xx-xx发布         　　　                2024-xx-xx实施

湖南省市场监督管理局发 布
大量程扭转试验机校准规范 (
JJF
（湘
）
××
—
20
23
)
Calibration specification for large range
[bookmark: _GoBack]torsion testing machines









JJF（湘）××—2023
JJF（湘）××—2023



归口单位：湖南省市场监督管理局
主要起草单位：湖南省计量检测研究院
              株洲时代新材料科技股份有限公司
参加起草单位：怀化市检验检测中心
常德市计量测试检定所
衡阳市计量测试中心

























JJF（湘）××—2023
JJF（湘）××—2023
本规范委托湖南省计量检测研究院负责解释





本规范主要起草人：
甘  逵（湖南省计量检测研究院）
易  亮（湖南省计量检测研究院）
戴  林（湖南省计量检测研究院）
张淑芳（株洲时代新材料科技股份有限公司）
参加起草人：
吴军毅（怀化市检验检测中心）
徐彦坤（常德市计量测试检定所）
杨小红（衡阳市计量测试中心）
王一靓（株洲时代新材料科技股份有限公司）
JJF（湘）××—2023
JJF（湘）××—2023






目　　录

引言	（Ⅱ）
1　范围	（1）
2　引用文件	（1）
3　概述	（1）
4　计量特性	（1）
5　校准条件	（1）
6　校准项目和校准方法	（2）
7　校准结果表达	（3）
8　复校时间间隔	（3）
附录A　扭矩试验机校准原始记录格式（推荐）	（4）
附录B　扭矩试验机校准证书内页格式（推荐）	（5）
附录C　扭矩测量结果不确定度评定示例	（6）
JJF（湘）××—2023
JJF（湘）××—2023

12

I




引　　言

本规范依据JJF 1071—2010《国家计量校准规范编写规则》、JJF 1001—2011《通用计量术语及定义》和JJF 1059.1—2012《测量不确定度评定与表示》进行制定。
本规范为首次发布。
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大量程扭转试验机校准规范

1　范围
本规范适用于具备校验杠杆及测力仪安装条件的扭矩试验机的校准。
2　引用文件
JJG 2047-2006　扭矩计量器具检定系统表
JJG 269-2006　扭转试验机检定规程
JB/T 9307-2015 扭转试验机技术规范
凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本规范。
3　概述
扭矩试验机根据力矩（偶）平衡的原理工作，主要由扭矩施加系统、扭矩测量机构和受扭试样的夹持装置构成。
扭矩试验机主要用于制成品、零部件及材料的扭转力学性能的测量。
4　计量特性
扭矩试验机的计量参数及参考技术指标见表1。
表1　扭矩试验机参考技术指标
	技术指标
	相对分辨力（%）
	示值相对误差（%）
	*示值重复性（%）
	回零误差（%FS）

	准确度级别
	1
	0.5
	±1.0
	1.0
	±0.5

	
	2
	1.0
	±2.0
	2.0
	±1.0

	
	3
	1.5
	±3.0
	3.0
	±1.5

	
	4
	2.0
	±4.0
	4.0
	±2.0

	
	5
	2.5
	±5.0
	5.0
	±2.5

	注：
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	1.以上技术指标不用于合格性判定，仅供参考。
2.*示值重复性主要用于不确定度分量评定,可以根据客户要求出具。


5　校准条件
5.1　环境条件
5.1.1　环境温度：（10～35）℃，校准过程中温度波动不大于2℃。
5.1.2　相对湿度：≤80％RH。
5.1.3　工作电源电压：（220±22）V，（50±0.5）Hz。
5.1.4　周围无影响正常工作的腐蚀性气体、强电磁干扰源以及振动等因素。
5.2 　测量标准及其它设备
5.2.1　校准用测量标准应经具有资质的法定计量技术机构或经受权的技术机构检定或校准，满足校准使用要求，并在有效期内。
5.2.2　标准测力仪
校准1级、2级扭矩试验机用0.1级标准测力仪，校准3级及以下级别的扭矩试验机用0.1级或0.3级标准测力仪。
5.2.3　数显倾角仪
测量范围不小于±10°，MPE：±0.1°。
5.2.4  其它设备
辅助加载装置（如液压千斤顶），加载过程应缓慢、平稳、不泄漏。
专用校验杠杆，其力臂长度由制造方提供，长度允许误差±0.1%，必要时需提供溯源证书。
6　校准项目和校准方法
6.1　校准前准备
专用校验杠杆、辅助加载装置、标准测力仪等需正确安装，并排除影响安全及计量性能的因素。将数显倾角仪放置在校验杠杆的基准面上，观察并调整校验杠杆横向水平度，使其保持在±0.5°范围内。
6.2　相对分辨力
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启动扭矩试验机进入工作状态，目测检查扭矩指示装置的分辨力，若示值的变动不大于一个增量，则分辨力应为示值的一个增量，否则应为示值变动范围的1/2；分辨力r
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等于可读能力与分度值的乘积；扭矩指示装置相对分辨力α按下列公式计算：
相对分辨力                                             （1）
式中：
——扭矩指示装置的分辨力；
——各测量档测量下限的扭矩值。
注：相对分辨力指标一般根据测量下限计算得到，若在测量范围内为变量，则以测得的最大作为校准结果。
6.3　校准点和校准方向
一般以扭矩试验机的测量下限为校准起始点。在各量程校准应不少于五点，各点大致均匀分布，一般校准该测量上限的20%、40%、60%、80%、100%等5个点。具有多个量程的扭矩试验机分别参照上述方式确定校准点，各相邻量程应有部分范围重合。测量下限低于测量上限20%时，按照近似等于测量上限10%、5%、2%和1%的原则选择校准点直至测量下限进行补充校准。
双向扭矩试验机应分别进行正向与反向校准。
6.4　示值相对误差、示值重复性和回零误差
a) 校准前应按满量程预扭3次。
b) 每次卸除扭矩后应观察扭矩指示装置和标准测力仪零点，以及借助数显倾角仪观察校验杠杆平衡状态，必要时应进行调整。
c) 逐点递增施加扭矩，至各校准点保持稳定后记录相应进程示值，至测量上限后卸除扭矩，第一遍校准结束卸除扭矩后相隔30秒钟，记取扭矩试验机的回零示值。校准过程连续进行3遍。示值相对误差ω、示值重复性b及回零误差z按下列公式计算：
示值相对误差                                       （2）
示值重复性                                      （3）
回零误差                                              （4）


以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。如要下载或阅读全文，请访问：https://d.book118.com/886124143134010043
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