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一、建设项目基本情况

建设项目

名称

海林市新奇再生资源回收有限公司废铅蓄电池仓储项目

项目代码 /

建设单位

联系人

联系方式

建设地点 黑龙江省牡丹江市海林市斗银村

地理坐标 (129度 24分 27秒，44度 36分 29秒)

国民经济

行业类别

772 环境治理业-7724

危险废物治理业

建设项目

行业类别

四十七、生态保护和环境治理业 101

危险废物(不含医疗废物)利用及处

置- 其他

建设性质

新建(迁建)

□改建

□扩建

□技术改造

建设项目

申报情形

首次申报项目

□不予批准后再次申报项目

□超五年重新审核项目

□重大变动重新报批项目

项目审批

(核准/备案)

部门(选填)

/

项目审批(核

准/备案)文号

(选填)

/

总投资

(万元)

100

环保投资

(万元)

20
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环保投资占

比(%)
20 施工工期 2021 年 7 月 1 日至 7 月 31 日

是否开工建

设

否

□是

用地(用海)

面积(m2)

200.9m2

专项评价设

置情况
无

规划情况 无

规划环境影

响评价情况
无

规划及规划

环境影响评

价符合性

分析

无

其

他

符

合

性

分

析

1、选址合理性分析

本项目位于海林市银斗村绥满高速北侧，为租用海林市隆宇建筑机

械工程有限公司厂房，用地性质为工业用地，符合土地利用规划。(详

见附件)。    

根据《危险废物贮存污染控制标准》GB18597-2001及2013修改单

中对危险废物贮存选址要求，本项目建设区为海林市隆宇建筑机械工程

有限公司厂房，项目区域地质结构稳定；项目距离斗银村居民称约为450

米，对居民区无影响；项目周边无易燃易爆危险品仓库及高压输电线路；

本项目距斗银河约50米，不在斗银河洪泛区内；
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其

他

符

合

性

分

析

根据斗银河50年洪水高程图，本项目海拔高度位于洪峰高度以上，

不会受50年一遇洪水影响（详见附图）。项目周边无其他环境敏感目标，

本项目选址合理。

2、产业政策符合性分析

本项目为危险废物贮存项目，根据《产业结构调整指导目录(2019

年)》，本项目不属于国家淘汰项目。

根据《部分工业行业淘汰落后生产工艺装备和产品指导目录(2011

年本)》(工产业[2010]第 122 号)，本项目使用的设备不属于其中淘汰落

后生产工艺装备；项目选址用地不属于《限制用地项目目录(2012 年

本)》和《禁止用地项目目录(2012 年本)》中规定项目。

所以本项目的建设符合国家产业政策要求。

3、“三线一单”符合性分析

表 1-1 “三线一单”文件相符性分析

内容

分类

项目与“三线一单”文件相符性分析
符合

性

生态保

护红线

生态保护红线是生态空间范围内具有特殊重要生态功

能必须实行强制性严格保护的区域。本项目选址在海林市隆

宇建筑机械工程有限公司厂房，项目不在各级自然保护区、

风景名胜区、森林公园、地质公园、基本农田保护区、重要

湿地和湿地公园、水源保护地、文物保护区、蓄滞供区等需

要特殊保护的区域，符合生态保护红线要求。

全省共划定环境管控单元 868 个，其中：优先保护单

元 235 个，占全省国土面积的 56.73%； 重点管控单元 444 

个，占全省国土面积的 19.37%；一般管控单元 189 个，占

全省国土面积的 23.90%。本项目位于海林市斗银村，属于

一般管控地区，不涉及优先保护区，因此，项目与生态保护

符合
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红线及一般生态空间相符。

符合
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环境质

量底线

本项目运行和存储过程中通过采取严格的污染物治理

措施，对环境空气、水环境、声环境影响较小，随着生态保

护措施不断完善，区域环境治理持续改善，本项目不会触碰

海林市环境质量底线。

资源利

用上线

本项目为废铅蓄电池仓储项目，所需要的资源为土地资源、

水资源等。项目用地面积为 200.9m2，租用厂房，未超出土

地资源利用上线。项目用水为斗银村自来水，用电由市政供

电网提供，余量充足。因此，项目建设符合资源利用上线要

求。

符合

环境准

入负面

清单

根据《黑龙江省重点生态功能区产业准入负面清单(试

行)》，本项目不属于牡丹江市的限制类产业和禁止类产业。
符合
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4、与《危险废物贮存污染控制标准》的符合性分析

本项目为废铅蓄电池收集、贮存项目，废铅蓄电池属危险废物名录

中HW49(900-044-49)类。危废的贮存必须按照《危险废物贮存污染控制

标准》(GB18597-2001)及其2013 年修改清单执行，本项目与该标准相

关的污染控制因素核对表见表。

表 1-2 与《危险废物贮存污染控制标准》符合性分析

GB18597-2001 相关条款 项目情况 符合性

所有危险废物产生者和危险废物

经营者应建造专用的危险废物贮

存设施，也可利用原有构筑物改

建成危险废物贮存设施。

本项目储存间利用原有的厂房改装

而成，仓库改造按照危险废物贮存

标准进行建设，采用混凝土浇筑地

面，设防渗层、有专门的物料收集、

防泄漏设施。

符合

一

般

要

求

在常温常压下易爆、易燃及排出

有毒气体的危险废物必须进行预

处理，使之稳定后贮存，否则，

按易爆、易燃危险品贮存。

本项目只收集整只废旧铅酸蓄电池，

并经过合理包装，防治破损及泄漏。

运输委托有资质的运输公司进行，

本项目不自行运输。运输过程中发

生破损及泄漏，由运输公司进行预

处理。贮存区域设有排风换气装置

及专用容器。不属于易爆、易燃危

险品贮存。

符合
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在常温常压下不水解、不挥发的

固体危险废物可在贮存设施内分

别堆放；禁止将不相容(相互反应)

的危险废物在同一容器内混装装

载液体、半固体危险废物的容器

内须留足够空间，容器顶部与液

体表面之间保留 100 毫米以上的

空间。

本项目只储存废旧铅酸蓄电池一种

物质，不涉及相互反应的危险废物。

破损的废电池单独存放，破损电池

产生的废液集中收集至固定容器储

存。

符合

盛装危险废物的容器上必须粘贴

符合相应标准的标签。

项目运输车辆废铅蓄电池进场、出

厂、贮存间内蓄电池盛装容器、均

按照要求分别粘贴标签。

符合

用以存放装载液体、半固体危险

废物容器的地方，必须有耐腐蚀

的硬化地面，且表面无裂隙。

项目贮存场所地面均将做防渗、耐

腐蚀处理，确保无裂隙。 符合

应设计堵截泄漏的裙脚，地面与

裙脚所围建的容积不低于堵截最

大容器的最大储量或总储量的五

分之一。

本项目的废铅蓄电池按规范包装后

分类存储，并设置导流沟防止泄漏

扩散。
符合

贮

存

设

施

设

计

原

则 不相容的危险废物必须分开存放，

并设有隔离间隔断基础必须防渗。

本项目只贮存废旧铅蓄电池一种废

险废物。
符合

堆放危险废物的高度应根据地面

承载能力确定。

本项目属于室内存放，不属于堆放。

室内地面做硬化处理，满足地面承

载能力要求。

符合

堆

放 危险废物堆内设计雨水收集池，

并能收集 25 年一遇的暴雨 24 小

时降水量，

项目属于室内存放，车间具备防风、

防雨、防晒功能。不属于堆放，可

不设置雨水收集池。

符合
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危险废物堆放要防风、防雨、防

晒，不相容的危险废物不能堆放

在一起，从事危险废物贮存的单

位，必须得到有资质单位出具的

该危险废物样品物理和化学性质

的分析报告，认定可以贮存后方

可接受。

危险废物贮存前应进行检验，确

保同预定，接收的危险废物一致，

并登记注册。

本项目仅收集、贮存废铅蓄电池，

进场后进行检验，并登记注册。如

与预定的危险不一致，则拒绝接收。

符合

不得将不相容的废物混合或合并

存放。

本项目仅收集、贮存废铅蓄电池一

种危险废物，属相容物质，可合并

存放。

符合

危险废物产生者和危险废物贮存

设施经营者均须作好危险废物情

况的记录，记录上须注明危险废

物的名称、来源、数量、特性和

包装容器的类别、入库日期。

公司帐台应明确记录废铅蓄电池名

称、来源、数量、特性和包装容器

的类别、入库日期。 符合

必须定期对所贮存的危险废物包

装容器及贮存设施进行检查、发

现破损，应及时采取措施清理。

专人定期对贮存设施进行检查，发

现破损，及时采取措施清理，放置

于专用容器中。
符合

运

行

与

管

理

危险废物贮存设施必须按规定设

置警示标志。

公司将按照要求设置警示标志。
符合

综上可知，本项目在选址和设计时充分考虑了危险废物的收集和贮

存的要求，各项措施均满足《危险废物贮存污染控制标准》(GB18597 

-2001)及其 2013 年修改清单中相关要求。

5、与《废铅蓄电池处理污染控制技术规范》符合性分析
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本项目为废铅酸蓄电池仓储项目，与《废铅蓄电池处理污染控制技

术规范》(HJ519-2020)相关符合性分析见表 1-3。
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表 1-3 与《废铅酸蓄电池处理污染控制技术规范》符合性分析

废铅酸蓄电池处理污染控制技术规范 本项目 符合性

从事废铅蓄电池收集、贮存的企

业，应依法获得危险废物经营许

可证；禁止无经营许可证或者不

按照经营许可证规定从事废铅

蓄电池收集、贮存经营活动。

本项目建设后，将向当地商

务主管部门申请经营许可证。

符合

收集、运输、贮存废铅蓄电池的

容器或托盘，应根据废铅蓄电池

的特性设计，不易破损、变形，

其所用材料能有效地防止渗漏、

扩散，并耐酸腐蚀。装有废铅蓄

电池的容器或托盘必须粘贴符

合 GB18597 要求的危险废物标签。

本项目建成运营后，主要对

废铅蓄电池进行贮存，贮存

的废铅蓄电池需经过预处理，

即放置在防泄漏、耐酸耐腐

蚀的容器内整体储存，同时

粘贴危险废物标签。

符合

废铅蓄电池收集、贮存企业应建

立废铅蓄电池收集处理数据信

息管理系统，如实记录收集、贮

存、转移废铅蓄电池的重量、来

源、去向等信息，并实现与全国

固体废物管理信息系统的数据

对接。

本项目建成运行后，将按要

求建立废铅蓄电池收集处理

数据信息管理系统，与全国

固体废物管理信息系统的数

据对接。

符合

禁止在收集、运输和贮存过程中

擅自拆解、破碎、丢弃废铅蓄电

池；禁止倾倒含铅酸性电解质。

本项目建成后只对废铅蓄电

池进行收集和暂存，不进行

任何处置。

符合

废铅蓄电池收集、运输、贮存过

程除应满足环境保护相关要求

外，还应符合国家安全生产、职

业健康、交通运输、消防等法规

标准的相关要求。

严格按相关标准要求建设企

业相关设施。

符合

总

体

要

求

废铅蓄电池收集企业和运输企

业应组织收集人员、运输车辆驾

驶员等相关人员参加危险废物

环境管理和环境事故应急救援

方面的培训。

本项目运输委托有资质单位

进行，本项目不涉及运输部

分。

符合

收

集

本项目废旧铅酸电池来源为

从哈尔滨铁路局公开竞买，

大庆物资中心招投标公开竞

拍，不进行单个电池的回收。

购买的

符合
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铅蓄电池生产企业应采取自主

回收、联合回收或委托回收模式，

通过企业自有销售渠道或再生

铅企业、专业收集企业在消费末

端建立的网络收集废铅蓄电池，

可采用“销一收一”等方式提高

收集率。再生铅企业可通过自建，

或者与专业收集企业合作，建设

网络收集废铅蓄电池。

收集企业可在收集区域内设置

废铅蓄电池收集网点，建设废铅

蓄电池集中转运点，以利于中转。

废铅蓄电池收集过程应采取以

下防范措施，避免发生环境污染

事故：

a）废铅蓄电池应进行合理包装，

防止运输过程破损和电解质泄

漏。

b）废铅蓄电池有破损或电解质

渗漏的，应将废铅蓄电池及其渗

漏液贮存于耐酸容器中。

废铅酸蓄电池运输委托有资

质的大庆安重建材有限公司

运输，在本项目车间内暂存。

收集时废铅蓄电池应进行合

理包装，防止运输过程破损

和电解质泄漏。遇有破损或

电解质渗漏的，及时将废铅

蓄电池及其渗漏液贮存于耐

酸专用容器中。

废铅蓄电池运输企业应执行国

家有关危险货物运输管理的规

定，具有对危险废物包装发生破

裂、泄漏或其他事故进行处理的

能力。运输废铅蓄电池应采用符

合要求的专用运输工具。公路运

输车辆应按 B13392 的规定悬挂

相应标志；铁路运输和水路运输

时，应在集装箱外按 GB190的规

定悬挂相应标志。满足国家交通

运输、环境保护相关规定条件的

废铅蓄电池，豁免运输企业资质、

专业车辆和从业人员资格等道

路危险货物运输管理要求。

废铅蓄电池运输企业应制定详

细的运输方案及路线，并制定事

故应急预案，配备事故应急及个

人防护设备，以保证在收集、运

输过程中发生事故时能有效防

止对环境的污。

运

输

废铅蓄电池运输时应采取有效

本项目废铅酸蓄电池运输委

托有资质的大庆安重建材有

限公司运输，满足相应要求。

符合
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的包装措施，破损的废铅蓄电池

应放置于耐腐蚀的容器内，并采

取必要的防风、防雨、防渗漏、

防遗撒措施。

本项目经营范围为收集 符合
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