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第1章 焊接工艺参数控制培
训

 



焊接工艺参数控制概述

焊接是将金属或非金属材料通过加热或加压等方

式，使其相互结合成一体的工艺过程。焊接工艺

参数控制是确保焊接质量的关键步骤之一。在焊

接过程中，需要精确控制焊接电流、电压、焊接

速度、焊接时间等参数，以保证焊接的稳定性和

质量。



焊接的基本原理

调节焊接熔池的

大小

电流控制

影响焊接熔化的

速度

电压控制

影响焊接熔池的

冷却时间

焊接速度

控制焊接的熔化

和凝固过程

焊接时间



焊接工艺参数的重要性

通过控制参数可提高焊接接头的抗拉强度

提高焊接接头强度01

03

严格控制参数可确保焊缝的质量和稳定性

保证焊接质量

02

合理设置参数可降低焊接过程中的热影响

减少焊接变形



焊接方法

不同焊接方法需要不同的

参数控制

焊接位置

不同位置需要不同的参数

配置

焊接设备

设备性能会直接影响参数

的控制精度

焊接工艺参数控制的影响因素

材料性质

影响焊接接头的强度和腐

蚀性



焊接工艺参数的
控制技术

焊接工艺参数的控制
技术是焊接过程中的
重要环节。通过合理
调节电流、电压、速
度等参数，可以实现
焊接接头的高强度、
高密封性，并减少焊
接变形和裂纹的产生，
从而保证焊接质量。
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第2章 焊接工艺参数的选择

 



焊接材料的选择

材料的硬度、强度、塑性等性能会影响焊接

工艺参数的选择

材料性能影响01

03

即使是相同的材质，不同设计的零件可能需

要不同的焊接工艺参数

同种材质不同设计

02

材料的成分如碳含量、合金元素含量也会影

响焊接参数的选择

材料成分影响



自动焊接

适用于大批量生产
自动控制焊接参数

提高焊接效率

气体保护焊

防止氧化
提高焊接质量

保护焊缝

 

 

焊接方法的选择

手工焊接

适用于小批量生产
操作简单

需人工控制焊接参数



焊接位置的选择

易于操作

水平焊接

需要额外支撑

垂直焊接

操作较为复杂

立式焊接

 

 



焊接设备的选择

不同类型的焊接设备，
如手工焊、自动焊、
气体保护焊等，需要
根据具体情况选择合
适的设备和相应的工
艺参数。手工焊适用
于小批量生产，而自
动焊则适用于大批量
生产，气体保护焊可
以保护焊缝，提高焊
接质量。

 



受热影响区控制

提高焊接强度

预热控制

减小受热影响区

焊接速度控
制

提高焊接质量

后热控制

 

 



焊接参数的优化

通过不断调整焊接参
数，可以优化焊接质
量，提高工件的性能
和寿命。焊接参数的
优化需要根据具体工
件的要求和材料特性
来进行，通过实验和
实践逐步找到最佳的
焊接参数设定。
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第3章 焊接电流参数控制

 



焊接电流的作用

焊接电流是焊接过程
中产生热量的重要因
素，控制焊接电流能
够影响焊接熔池的形
成和凝固过程。通过
调节焊接电流大小，
可以调控焊接熔池的
温度和流动性，影响
焊接接头的质量和强
度。

 



焊接电流的选择

不同的材料需要

不同的焊接电流

来确保熔池的形

成和连接质量。

焊接材料

不同的焊接方法

对焊接电流的需

求也不同，需要

根据具体情况进

行选择。

焊接方法

焊接位置的不同

也会影响焊接电

流的选择，需要

根据工件的具体

情况来调整电流

参数。

焊接位置

 

 



焊接电流波形调节

除了电流大小，波形也可

以通过设备调节，不同的

波形对焊接效果有不同的

影响。

实时调节

在焊接过程中根据实际情

况实时调节焊接电流，确

保焊接质量和稳定性。

 

 

焊接电流的调节

焊接电流大小调节

通过焊接设备控制焊接电

流的大小，可以直接影响

焊接熔池的温度和深度。



焊接电流参数的优化

通过实验方法，不断调节优化焊接电流参数，

找到最佳的焊接设置。

实验优化01

03

通过优化电流参数，降低焊接成本和能源消

耗，实现经济和环保的双重目标。

成本和能耗

02

根据以往的焊接经验，不断总结经验教训，

优化电流参数，提高生产效率。

经验积累



总结

焊接电流是控制焊接过程中至关重要的参数之一，

正确选择和调节焊接电流可以提高焊接质量，降

低成本和能耗。持续优化焊接电流参数，不断提

升每一道焊接工艺，是提升焊接生产效率和质量

的关键。
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第4章 焊接电压参数控制

 



焊接电压的作用

焊接电压是控制焊接
电弧稳定性和焊接熔
池形状的重要因素，
影响着焊接速度和焊
接质量。通过调节焊
接电压大小和稳定性，
可以控制焊接电弧的
热量输出，实现焊接
熔池的形成和凝固。

 



焊接电压的选择

根据焊接电流、

焊接材料和焊接

位置等要求，选

择合适的焊接电

压

根据需求选
择

选择合适的焊接

电压有助于保证

焊接质量和焊接

速度

保证焊接质
量

不同材料需要不

同的焊接电压，

进行适当调整

适应不同材
料

合适的焊接电压

可以帮助控制焊

接电弧的稳定性

控制焊接弧
稳定性



焊接电压的调节

通过调节焊接电压大小和稳定性，控制焊接

电弧的热量输出

控制焊接电弧热量01

03

控制电压稳定性，确保焊接熔池凝固

凝固焊接熔池

02

调节电压以实现焊接熔池的形成

形成焊接熔池
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