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前　　言

　　本标准修改采用美国ＡＳＴＭＢ１９６Ｍ０３《铜铍合金棒材和条材》和ＡＳＴＭＢ４４１０４《铜钴铍及铜

镍铍棒材和条材》标准。

本标准与ＡＳＴＭＢ１９６Ｍ０３的不同之处：

———本标准规定的形状仅为圆形棒材，ＡＳＴＭ标准规定的形状为棒材和条材，横截面有圆形、六角

形和八角形等棒材以及矩形等条材；

———本标准在ＡＳＴＭＢ１９６Ｍ０３的基础上增加了ＱＢｅ２、ＱＢｅ１．９、ＱＢｅ１．９０．１和ＱＢｅ１．７牌号；增

加了热加工和半硬态；对直度进行了修改，对长度小于１５００ｍｍ时的直度要求不如 ＡＳＴＭ

Ｂ１９６Ｍ０３标准严格；

———力学性能试验要求不同，本标准规定的时效热处理前各状态的力学性能试验为拉伸试验，硬度

试验仅当用户要求时方予进行，时效热处理后的力学性能试验为硬度试验，拉伸试验为用户特

别要求时方予进行；ＡＳＴＭＢ１９６Ｍ０３标准规定对于标称直径或平行平面间距不大于１０ｍｍ

的棒材（圆形、六角形、八角形）和条（正方形）以及横截面积不大于１００ｍｍ２ 的其他型材进行

拉伸试验，其余进行硬度试验。本标准对材料的部分延伸率规定比ＡＳＴＭＢ１９６Ｍ０３标准稍

低一些，其他力学性能要求相当；

———本标准增加了产品内部质量的要求和测试方法。

本标准与ＡＳＴＭＢ４４１０４的不同之处：

———本标准规定的形状仅为圆形棒材，ＡＳＴＭＢ４４１０４标准规定的形状为棒材和条材，横截面有圆

形、六角形和八角形等棒材以及矩形等条材；

———本标准增加了ＱＢｅ０．３１．５牌号和热加工态；对直度进行了修改，在长度小于１５００ｍｍ时的

直度要求不如ＡＳＴＭＢ４４１０４标准严格；

———力学性能试验要求不同，本标准规定时效热处理前各状态的力学性能试验为拉伸试验，硬度试

验仅当用户要求时方予进行，时效热处理后的力学性能试验为硬度试验，拉伸试验为用户特别

要求时方予进行；ＡＳＴＭＢ４４１０４标准规定对于标称直径或平行平面间距不大于９．５２ｍｍ的

产品以及横截面积不大于９１ｍｍ２ 的其他形状产品进行拉伸试验，其余进行硬度试验；

———本标准增加了产品内部质量的要求和测试方法。

本标准代替ＹＳ／Ｔ３３４—１９９５《铍青铜棒》。

本标准与ＹＳ／Ｔ３３４—１９９５相比，主要有如下变动：

———本标准增加了美国Ｃ１７０００、Ｃ１７２００和Ｃ１７３００牌号；对产品的直径允许偏差、直度、圆度和不

定尺长度进行了调整；

———对部分抗拉强度范围及延伸率下限进行了调整；删除了布氏硬度要求，增加和修改了部分洛氏

硬度范围；增加了规定非比例延伸强度要求；

———对ＱＢｅ０．６２．５、ＱＢｅ０．４１．８、ＱＢｅ０．３１．５牌号产品增加了导电率要求；

———增加了产品选作超声波探伤试验的规定。

本标准的附录Ａ是资料性附录。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会提出并归口。

本标准由宁夏东方钽业股份有限公司负责起草。

本标准主要起草人：朱宝辉、韩俊钢、霍红凤、杨丽娟、姜韬、张兴平。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＹＳ／Ｔ３３４—１９９５。
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铍 青 铜 圆 形 棒 材

１　范围

本标准规定了铍青铜棒的要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存和订货单（或合同）

内容。

本标准适用于航空、航天、电子、石油行业等部门使用的铍青铜圆形棒材。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２２８—２００２　金属材料　室温拉伸试验方法

ＧＢ／Ｔ２３０．１　金属洛氏硬度试验　第１部分：试验方法（Ａ、Ｂ、Ｃ、Ｄ、Ｅ、Ｆ、Ｇ、Ｈ、Ｋ、Ｎ、Ｔ标尺）

ＧＢ／Ｔ３５１　金属材料电阻系数测量方法

ＧＢ／Ｔ３３１０　铜合金棒材超声波探伤方法

ＧＢ／Ｔ５２３１　加工铜及铜合金化学成分和产品形状

ＧＢ／Ｔ８８８８　重有色金属加工产品的包装、标志、运输和贮存

ＹＳ／Ｔ３３６　铜、镍及其合金管材和棒材断口检验方法

ＹＳ／Ｔ４７０．１　铜铍合金化学分析方法　电感耦合等离子体发射光谱法测定铍、钴、镍、钛、铁、铝、

硅、铅、镁量

３　要求

３．１　产品分类

３．１．１　产品的牌号、状态及规格应符合表１的规定。

表１　产品的牌号、状态及规格

牌　号 状　态
规　格

直径／ｍｍ 长度／ｍｍ

ＱＢｅ２

ＱＢｅ１．９

ＱＢｅ１．９０．１

ＱＢｅ１．７

ＱＢｅ０．６２．５（Ｃ１７５００）

ＱＢｅ０．４１．８（Ｃ１７５１０）

ＱＢｅ０．３１．５

Ｃ１７０００

Ｃ１７２００

Ｃ１７３００

半硬态（Ｙ２）

硬态（Ｙ）

硬时效态（ＴＨ０４）

５～１０ １０００～５０００

＞１０～２０ １０００～４０００

＞２０～４０ ５００～３０００

软态或固溶退火态（Ｍ）

软时效态（ＴＦ００）
５～１２０ ５００～５０００

热加工态（Ｒ）

２０～３０ ５００～５０００

＞３０～５０ ５００～３０００

＞５０～１２０ ５００～２５００

　　注１：状态的表示方法与说明详见附录Ａ。

注２：牌号ＱＢｅ０．６２．５、ＱＢｅ０．４１．８和ＱＢｅ０．３１．５没有半硬态（Ｙ２）。

注３：定尺或倍尺长度应在订货合同中注明，否则按不定尺长度供货。

注４：其他规格的产品，可由双方协商确定。
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