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设备维护保养计划概述



通过定期维护和保养，减少设备故障，提高
设备运行效率。

确保设备正常运行

及时发现并处理潜在问题，避免小问题变成
大故障，从而延长设备整体使用寿命。

延长设备使用寿命

保障生产线的连续性和稳定性，减少因设备
故障造成的生产停顿。

提高生产效率

通过计划性维护，减少突发性维修，降低维
修费用和人力成本。

降低维修成本

目的与意义



适用范围及对象

适用范围

适用于公司内所有生产设备、辅助设

备及公共设施等。

适用对象

设备操作人员、设备维修人员、设备

管理人员等。



VS

根据设备类型和使用频率，制定不同的

维护保养周期，如日检、周检、月检、

年检等。

计划安排

在计划周期内，制定相应的维护保养项目、

时间表和责任人，确保计划的顺利执行。

同时，根据实际情况灵活调整计划，确保

维护保养工作的有效性。

计划周期

计划周期与安排
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设备现状分析与评估



设备类型及数量统计

01

根据设备的功能和用途，对设备进行分类，如生产

设备、检测设备、辅助设备等。

02

对各类设备的数量进行统计，明确设备规模。

对设备的型号、规格、生产厂家等信息进行登记，

建立设备档案。

03



01

02

03

分析设备的使用频率和使用时间，了解设备的利

用情况。

评估设备的使用环境和使用条件，判断是否存在

不利因素。

调查设备操作人员的技能水平和操作习惯，分析

人为因素对设备的影响。

设备使用状况分析



设备故障率及影响因素

01 统计设备故障的次数和频率，计算故障率。

02
分析设备故障的类型和原因，识别主要故障模式和影

响因素。

03 评估故障对生产的影响程度，确定故障处理的优先级。
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维护保养策略制定



日常清洁
定期清理设备表面灰尘、油污，保持设备清

洁。

润滑保养
按照设备要求定期添加或更换润滑油，保证
设备良好运转。

紧固检查
检查设备各部件紧固情况，确保无松动现象。

常规保养措施



定期检查

定期对设备进行全面检查，发现潜在问题并及时处理。

更换磨损件

根据设备磨损情况，提前更换易损件，避免故障发生。

性能测试

定期对设备进行性能测试，确保设备性能稳定可靠。

预防性维护策略



设备出现故障时，及时进行故障诊断，找出故
障原因。

故障诊断

针对故障原因，迅速采取紧急维修措施，恢复
设备正常运行。

紧急维修

若设备故障需要更换备件，及时调用备件库资源，确保维修效率。

备件更换

应急处理方案
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资源需求与配置计划



确定设备维护保养所需的人员

数量、技能和经验要求。

根据设备类型和复杂程度，合

理配置专业技术人员、操作人

员和辅助人员。

制定人员培训计划，提高维护

保养人员的技能水平和操作规

范性。

01 02 03

人力资源需求及配置



物资资源需求及采购计划

分析设备维护保养所需的备品备件、润滑油品、清洗剂等物

资需求。

02

根据物资消耗规律和采购周期，制定合理的采购计划和库存

管理策略。

03

建立供应商评估和选择机制，确保采购物资的质量和供应的

稳定性。
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