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机械式立体停车设备

维   保   合    同
编号：

甲方〔托付方〕：

乙方〔受托方〕：

经过甲乙双方友好协商 ， 甲方同意托付乙方为其 工程供给修理

保养效劳 。为保障双方利益 ， 以及使维护 、保养效劳能顺当进展 ，特制定具体条款如下：

一． 合同期限

由        年     月      日起至         年      月      日，有效期壹年；期满后双方假设无异议，

可协商续签。

二． 呼唤方式

合同期内乙方将为甲方供给 24 小时段效劳〔即 :合同有效期内任何时间〕。当甲方在 

本合同中设备消灭问题时 ， 可在全时段拨通乙方的售后效劳修理专线 ， 并将故障状况告 

知乙方的修理工程师，乙方修理工程师或专业修理人员将在 60 分钟内到达现场〔夜间 1.5

小时〕〔人力不行抗力因素除外〕。

维保   ：

三． 效劳内容：

乙方将为甲方供给以下效劳：

乙方将负责甲方设备的全部维护保养 ，其中包括预防性维护 ， 修理 ，    紧急报修，

安全检测和更换部件 ， 并填写相应的维保单〔见附件〕。具体如下 :

1、定期保养〔每周一次〕： 对设备使用过程中进展的常规维护工作。

〔1〕设备内各类运行件的检查 、清洁 、加油。



〔2〕检查止限开关 、极限开关 、各电机抱闸和导轮等重要装置的动作状况。

〔3〕检查周密机器因污染或其它缘由引起触点接触不良、腐蚀而造成损坏及旋转部位的

特别磨损。

〔4〕检查继电器等电器件及机械局部的动作状况。

〔5〕各类辅件 、易损件的检查。

〔6〕承受各种计测仪器定期检测 ， 并依据设计值和规定数据进展调整。
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2、定期检查： 例行维保时 ， 同时检测设备运行的整体性能 ，做好事前维保 ，削减事后维

修。

3、故障修理： 对破损及性能下降零部件 ， 乙方应准时向甲方提出修理或更换措施 。并由

乙方专业技术人员对零部件更换和修理。

4、 乙方保证供给牢靠的备品备件。

5、 乙方在每次完成定期检查及保养、 日常报修之后 ，应出具相应保养、报修记录 ， 并由

甲方签字认可。

四.对维保单位的要求

1、维保单位应依法取得制造或修理许可资质方可从事相关活动 ， 不得无证〔含超范围〕

进展维保 ，且维保不允许任何形式的分包与转包。

2、维保单位应当依据本标准各附件及有关安全技术标准、产品安装使用维护说明书的要  

求 ， 并且依据所保养停车设备使用的特点 ， 制订合理的维保打算与方案 。重点是对主要  

受力构造件、安全保护装置、工作机构、操纵机构、 电气〔液压〕掌握系统等进展清洁、 

润滑 、检查 、调整 ， 更换易损件和失效的零部件 ， 使停车设备到达安全要求 ， 保证停车

设备正常运行。

3 、维保单位应确保作业人员取得具有停车设备修理工程的《特种设备作业人员证》，对

担当维保的作业人员进展安全教育与培训 ，培训及考核记录应存档。

4、维保频次依据合同具体要求进展。

5、现场维保时 ， 假设停车设备存在的问题需要通过增加维保工程〔内容〕 予以解决的 ， 

应当相应增加并且准时调整维保打算与方案；当需要重大修理、改造或更停车设备时，

应当向使用单位书面提出。

6、在维保过程中 ， 觉察事故隐患应准时告知使用单位； 觉察严峻事故隐患 ，应准时向当

地质量技术监视部门报告。

7、在检验有效期届满之前 ， 维保单位应对设备进展一次全面系统的检查 ，做好记录 ， 该

记录须有人员签字并加盖公章 ，在定期检验时供给应检验检测机构检验人员查阅。

8、维保单位应安排维保人员协作检验检测机构进展停车设备的定期检验。



9、维保单位应帮助使用单位制定应急措施和救援预案，针对本单位维保的停车设备每年

至少进展一次应急演练并做好记录；

10、设立 24 小时维保值班    ，接到报告后准时实施现场救援与故障排解。

11、维保单位应建立停车设备维保记录 ， 并归入技术档案 。 记录应至少包括以下内容：

a〕设备根本状况和技术参数 ，包括整机制造 、安装 、改造 、重大修理单位的名称， 
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设备品种〔型 式〕，产品编号 ， 设备代码 ， 型号或改造后的型号等；

b)使用单位名称 、 自编号 、使用地点；

c)维保单位名称 、维保日期 、维保人员〔签字〕；

d)维保工程内容；

e)运行故障及排解记录。

12、维保记录应当经使用单位安全治理人员签字确认。

13、维保单位应对停车设备的维保质量进展不定期检查并且进展记录。

五. 日常保养安全技术要求

A.1    保养频次

保养人员负责对停车设备定期进展检查 、实施保养工作 ， 可分为：

周保养： 每周应对停车设备使用环境 、金属构造 、传动装置 、 电气设备 、安全防护 

装置等 ，进展检查 、清洁 、润滑 、调整 。尤其应对安全装置的工作状况予以检查 ， 觉察

问题准时处理。

月保养： 每月应对停车设备各传动部件 、 电气掌握系统和安全防护装置的工作状况

进展检查 、清洁 、润滑和调整。

季度保养： 每季度应对停车设备的主要受力构件及其连接 、安全防护装置 、设备外

观与安全标识 、警示等 ，进展检查 、保养 ， 必要时应对电气掌握系统进展功能测试。

年度保养： 每年应对停车设备进展一次全面 、系统的检查和保养 ，包括电气接地及

绝缘测试等。

A.2    保养内容及技术要求

A.2.1    金属构造

A.2.1.1    金属构造局部及整体应连接结实 、稳定牢靠 ， 无永久性扭曲变形或焊缝裂纹等

现象 ，加载运行时无明显变形或特别响声。

A.2.1.2    高强度螺栓连接应紧固 ，到达规定的拧紧力矩要求 。紧固件平垫片 、弹簧垫圈

应齐全 ， 螺栓长度应高于螺母 ， 紧固牢靠 、无松动。



A.2.1.3    金属构造框架立柱垂直度≤L/1000mm〔L为金属构造框架立柱的长度〕 ，梁间平

行度≤15mm  ，框架两对角线长度差≤10mm ，有特别要求的除外。

A.2.1.4    搬运台车在承受额定载荷时 ， 其纵向主梁中点的下挠度应≤L/400mm〔L为梁的

长度)。

A.2.1.5    立柱底板预埋螺栓不应松动或锈蚀 。根底无下沉 、开裂等现象 ，地基四周应保

持清洁。
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A.2.1.6    导轨〔轨道〕直线性良好 ， 无永久变形 ，接缝均匀平坦无明显凸凹点。

A.2.2      设备部件

A.2.2.1    运动部件应运行平稳 ，位置准确 ， 无特别响声 ，制动敏捷 、牢靠。

A.2.2.2    搬运器停车外表端部与出入口地面接合处的水平距离应≤40mm ， 垂直高差应≤

50 mm ， 前端点与地外表的垂直高差≤50mm。

A.2.2.3    升降台载车面与搬运台车载车面的平层误差应≤15mm。

A.2.2.4    载车板前端点与地外表的间隙水平距离≤40mm ，垂直高差应≤50 mm ，载车板整

体应平直 、无永久变形 ，焊接处无裂纹 ，连接处固定螺栓无松动或脱落。

A.2.2.5    滑轮等应转动敏捷 、润滑良好 、 固定牢靠 、无裂痕和缺损 、无其他损害钢丝绳

的缺陷。

A.2.2.6    钢丝绳应有防松 、防跳绳装置 ， 动作牢靠 、 固定结实 ， 磨损量和变形 、断丝应

符合相关标准规定。

A.2.2.7    主动链轮与从动链轮的轮齿几何中心平面应重合 ， 其偏移量不得超过设计要

求。

A.2.2.8    链条张紧度良好 ， 无锈蚀 、无裂纹 、无扭曲变形 、过盈协作处无松动等缺陷。

A.2.2.9    链条 、链轮啮合良好 ， 防脱链装置安全牢靠。

A.2.2.10    转向装置固定牢靠 、转动敏捷 、润滑良好 、定位准确。

A.2.2.11    电机座连接结实 ， 无特别变形。

A.2.2.12    电机运转正常 ， 无特别响声或过热等现象。

A.2.2.13    横移框连接结实 ，运行无明显扭曲变形。

A.2.2.14    传动轮与导轨〔轨道〕接触良好 ， 无打滑 、卡阻 、脱轨等现象。

A.2.2.15    联轴器的螺栓不得有松动 、缺损； 联轴器的键应协作严密 ， 不得松动； 齿轮

联轴器和十字滑块联轴器要定期润滑。

A.2.2.16    载车板整体平坦 、运行平稳 、制动牢靠 、定位准确 。相邻载车板应保持平

行 ，运行速度全都 ， 无相互碰撞现象。



A.2.2.17    制动摩擦垫片应有自补偿力量 ， 磨损量应符合相关标准。

A.2.2.18    制动轮的制动摩擦面应无油污 、裂纹 、阻碍制动性能的缺陷 。制动器底座连

接结实 ，制动弹簧无塑性变形。

A.2.3    安全防护装置及要求

A.2.3.1    紧急停顿开关
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紧急停顿开关应在发生紧急状况时 ， 能快速切断动力回路总电源 ， 使停车设备马上 

停顿运转 ，但不应切断电源插座 、照明 、通风 、消防和警报的电源 。紧急停顿开关的复

位应是非自动复位 ， 复位不得触发或重启动任何危急状况。

A.2.3.2    防止超限运行装置

升降限位开关消灭故障时 ， 防止超限运行装置应使设备停顿工作。

A.2.3.3    汽车长 、宽 、高限制装置

超过适停汽车尺寸时 ， 设备不得动作并应报警。

A.2.3.4    阻车装置

汽车车轮停顿的位置处应设置阻车装置 ，其高度不应低于25mm且应无永久变形。

A.2.3.5    人车误入检测装置

设备运行过程中 ， 如有其他汽车或人员进入时 ，应使设备马上停顿运行。

A.2.3.6    汽车位置的检测装置

汽车未停在搬运器或载车板上的正确位置时 ， 设备应不能运行。

A.2.3.7    出入口门(栅栏门)联锁保护装置

搬运器没有停放到准确位置时，车位出入口门等应不能开启，假设门处于开启状态时，

搬运器应不能运行。

A.2.3.8     自动门防夹装置

防夹装置应动作安全牢靠。

A.2.3.9    防重叠自动检测装置

车位状况(有无汽车)检测准确 ，动作应安全牢靠。

A.2.3.10    防坠落装置

搬运器〔或载车板〕运行到位后 ， 假设消灭意外 ， 防坠落装置必需保证搬运器〔或载

车板〕 不坠落。

A.2.3.11    警示装置

停车设备运转时 ， 警示装置应起作用。



A.2.3.12    轨道端部止挡装置

水平运行轨道端部止挡装置应能承受运行机构在额定工况下运行产生的冲击 ，应无

永久变形或缺陷。

A.2.3.13    缓冲器

缓冲器应完好无损坏 ， 安全牢靠。

A.2.3.14    松绳〔链〕检测装置或载车板倾斜检测装置
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载车板(搬运器)运动过程中发生松绳(链)状况或载车板倾斜时 ，应能使设备马上停

止运行。

A.2.3.15    安全钳

搬运器运行速度到达限速器动作速度时 ，甚至在悬挂装置断裂的状况下 ， 安全钳应

能夹紧导轨使装有额定载荷的搬运器制动停顿并保持静止状态。

A.2.3.16    限速器

限速器的动作点应调校在额定速度的115%。

A.2.3.17    紧急联络装置

发生停电 、设备故障等紧急状况时 ，应能与外部联络。

A.2.3.18    运转限制装置

人员未出设备 ， 设备不得启动。

A.2.3.19    掌握联锁功能

停车设备的汽车存取可由几个掌握点分别独立掌握时 ， 这些掌握点应相互联锁 ， 以

使得仅能从所选择的掌握点操作。

A.2.3.20    超载限制器

实际载荷超过额定载荷的95%时 ， 超载限制器应发出报警信号； 超过额定载荷的

100%～110%时 ，超载限制器起作用 ，此时应自动切断起升构造电源。

A.2.3.21    载车板锁定装置

意外状况下 ，应能防止载车板从停车位中滑出。

A.2.4    设备外观

A.2.4.1    产品铭牌 、安全标识 、安全防护等设施齐全无损坏。

A.2.4.2    布线管路标牌字迹清楚 、 内容齐全 、安装结实。

设备金属构造外表防护完好。

表 1  机械式停车设备保养记录表
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联系人/   

联系人/       
使用单位自编号

车位数量

停车规格

编号：

保养单位

使用单位 
使用地点 
设备代码

制造单位 
设备品种 
规格型号



产品编号   
保养责任人 
保养类别

序号
口周    口月    口季度

保   养     工     作

口年度

内   容

额定载荷

口其他            保养时间：

检查状况

故障          正常

.

解决方案

更换      修理

备注事项：

保养人员：

安全治理人员意见：

时间：

时间：



〔注： 1 、具体工作栏目记载修理保养的具体工作 ，包括更换零部件〕

六. 机械部份 修理安全技术要求

A.1    根本要求

A.1.1    主要受力构件失去整体稳定性时 ，应更换。

A.1.2    主要受力构件发生腐蚀时 ， 应进展检查和测量 。当主要受力构件端面腐蚀达

设计厚度的10％时 ， 如不能修复 ，应更换。

A.1.3    主要受力构件产生裂纹时 ， 应依据受力状况和裂纹状况实行阻挡措施 ， 同时

应施用构件加强措施或转变其应力分布 ， 或更换。

A.1.4    主要受力构件产生塑性变形使工作机构不能正常运行时 ， 如不能修复 ， 应更

换。

A.1.5    修理更换的零部件的性能 、材质应不低于原零部件。
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A.1.6    构造件需焊接时 ， 所用的材质 、焊条等应符合原构造件要求 ， 焊接质量应符

合有关标准要求。

A.1.7    设备在运行状态时 ， 不得进展修理。

A.2    修理内容

A.2.1    金属构造

A.2.1.1    钢构造及导轨〔轨道〕

A.2.1.1.1    焊缝有欠焊 、脱焊 、开裂等焊接缺陷时 ， 应准时实行补焊及重焊接措

施 。焊缝高度不得低于原焊缝高度；

A.2.1.1.2    对于变形的承重梁及连接件 ， 应准时校正 ， 消退变形 。 当变形严峻不能

通过校正复原时 ，应准时更换；

A.2.1.1.3    对于因原设计构造不合理而造成的严峻变形或损坏的梁或连接件 ， 应重

进展构造设计及改造；

A.2.1.1.4    导轨〔轨道〕接头脱焊 ，应准时补焊 ， 并打磨平坦；

A.2.1.1.5    变形的导轨〔轨道〕应准时校正 、复原 。磨损严峻 、踏面凹凸不平的导轨 

〔轨道〕 ，应准时更换原规格的导轨〔轨道〕 ，且水平度〔或垂直度〕和平行度到达

相关标准要求。

A.2.1.2    载车板

A.2.1.2.1    载车板踏面扭曲变形 ，应准时校平 ，确保车辆停靠安全；

A.2.1.2.2    边梁扭曲 、开焊 ， 应准时校正 、补焊或更换； 浪板涂层脱落 、生锈 ， 应

准时除锈 、修复涂层 ，踏面塌陷的浪板应准时更换；

A.2.1.2.3 

A.2.1.2.4 

A.2.1.2.5 

A.2.1.2.6

引导板塌陷 、弯曲 、扭曲 ，应准时更换；

存取车摩擦板变形 ，应准时校平或更换；

当阻车装置变形 、磨损及老化影响泊车安全时 ，应进展校正或更换；

滚轮踏面磨损 ， 凹凸误差超过1.5mm ， 或踏面厚度磨损达原厚度的15% ,



应准时更换；

以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。如要

下载或阅读全文，请访问：

https://d.book118.com/908003022003006100

https://d.book118.com/908003022003006100

