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一、数字化工厂（车间）的共性要求



序号 项目 要求

1 数字化 数字化设备率不低于70%。

自动化数据（信息）采集率不低于90%。

应用RFID、信息码等方式对生产资源自动、半自动识别，并对有需要的信息
采用可读写功能。

采用实时的通讯等方式在现场显示设计生产、质量、管理等信息。

2 网络化 建有基于工业总线、物联网等网络，实现车间各层级资源之间的信息交互。

3 系统化 建有基于MES、WMS等可支持车间制造过程的运行管理的信息化系统。

4 集成化 实现基础层、执行层、管理层之间的信息集成。

5 安全化 建立有效的包括设备、信息等安全分析及风险评估、预防、管理方法和体
系。

【GB/T 37393-2019 数字化车间 通用技术要求】
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二、设备数据互联互通的三种方式



PART 1 项目介绍

n 设备上电动机温度、震动
和电流数据如何获取和监
控？

思考题：



设备上电动机温度、震动和电流数据如何获取和监控
？



可以支持现场总线或工业以太网的设备不支持任何通信软硬件接口的设备

互联互通实施路径：
借助于智能化手段改造原有的
设备，首先借助于传感手段获
取数据，其次通过赋予某种通
信网络能力支持信息传输。

互联互通实施路径：
通过网关进行转换的方式实现互联
互通。网关可以将底层的各种现场
总线或者工业以太网进行转换。实
现局域互联或者广 域互联。

带网络接口的设备

互联互通实施路径：
通过OPC UA、Modbus-TCP
或者标准以太网口直接接入IP
网络。比如高档数控机床、智
能仪器仪表等。

【参考资料：《工业物联网互联互通白皮书》中国电子技术标准化研究院】

设备数据互联互通的三类情况                                



三、PLM产品生命周期系统解读（
CAD/CAE/CAPP/CAM）



PLM：产品生命周期管理
(Product Lifecycle Management)
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