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引言



随着科技的进步和煤炭工业的发展，智能化选煤厂逐渐成
为行业趋势，提高生产效率、降低成本并优化工作环境。

智能化选煤厂的发展

人脸识别技术作为一种生物识别技术，具有高精度、非接
触性和便捷性等优点，在智能化选煤厂中具有广泛的应用
前景。

人脸识别技术的引入

将人脸识别技术应用于智能化选煤厂，可以实现人员考勤、
安全监控、生产流程优化等功能，提高选煤厂的智能化水
平和管理效率。

应用意义

背景与意义



人脸识别技术通过采集和分析人
脸特征信息，与数据库中的已知
人脸进行比对，从而实现对个体

身份的识别。

技术原理
随着深度学习等人工智能技术的不
断发展，人脸识别技术在识别精度、
实时性和鲁棒性等方面取得了显著
进步。

技术发展

人脸识别技术已广泛应用于公共安
全、金融、交通、教育等多个领域，
为智能化应用提供了有力支持。

应用领域

人脸识别技术概述
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智能化选煤厂现状及
需求分析



    

智能化选煤厂发展现状

自动化水平提高
随着工业4.0和智能制造的推进，智能

化选煤厂在自动化方面取得了显著进

展，实现了从原煤入洗到产品装车的

全流程自动化。

信息化程度加深
通过引入ERP、MES等信息化管理系

统，实现了生产、销售、库存等各环

节的数据集成和共享，提高了管理效

率。

智能化技术应用
在智能化选煤厂中，已经广泛应用了

智能传感器、机器视觉、大数据分析

等技术，为生产过程的优化和控制提

供了有力支持。



人员出入管理

通过人脸识别技术，可以实现对选煤厂内人员出入的自动化管理，记录人员的进出时间、

身份信息等，提高安全管理水平。

生产安全监控

人脸识别技术可以应用于生产区域的监控，识别工作人员的身份和位置，及时发现和制止

违章行为，保障生产安全。

考勤与人员管理

利用人脸识别技术进行考勤管理，可以准确记录员工的上下班时间，为薪资计算和绩效考

核提供依据。同时，通过对人员出入数据的分析，可以优化人力资源配置，提高生产效率。

人脸识别技术应用需求分析
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人脸识别技术在智能
化选煤厂的应用方案
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系统安全性设计

采用加密传输、访问控制等安全措施，确保系统数据安全和隐

私保护。

01

整体架构设计

基于云计算和大数据技术，设计高效、稳定、可扩展的系统架

构，满足选煤厂人脸识别需求。
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功能模块划分

包括人脸检测、人脸特征提取、人脸比对、结果输出等模块，

实现人脸识别全流程自动化。

系统架构与功能设计



选用深度学习算法，如卷
积神经网络（CNN）等，
提高人脸识别准确率。

算法选择 算法优化 多模态融合

通过改进网络结构、调整
超参数等方法，优化算法
性能，减少误识率和漏识
率。

结合人脸识别与其他生物
特征识别技术，如虹膜识
别、指纹识别等，提高识
别准确性和可靠性。

030201

人脸识别算法选择与优化



采用高清摄像头捕捉人脸图像，确保图像质量和清晰度满足识别要
求。

数据采集

对采集到的人脸图像进行预处理，包括去噪、增强等操作，提高图
像质量。

数据处理

采用分布式存储技术，如Hadoop等，实现海量人脸数据的高效存储
和管理。同时，对数据进行备份和容灾处理，确保数据安全可靠。

数据存储

数据采集、处理与存储方案
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