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物资质量控制概述
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物资质量控制是指对物资的质量特性

进行检测、监督和控制的一系列活动，

以确保物资质量符合规定要求。

物资质量控制是保证企业生产、经营

顺利进行的关键环节，也是提高产品

质量、降低生产成本、增强企业竞争

力的重要手段。

定义与重要性

重要性

定义



预防为主原则
以预防为主，通过加强质量检测和监督，及时发现并处理质量问题，
防止不合格品的产生。

科学性原则
采用科学的方法和手段进行物资质量控制，确保数据的准确性和可
靠性。

全面性原则
物资质量控制应贯穿于物资采购、运输、存储、使用等全过程，
确保各环节的质量控制措施得到有效执行。

质量控制的基本原则
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全面质量管理阶段

强调全员参与和全过程控制，注重质量文化的建设，追求持续

改进和卓越品质。
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质量检验阶段

早期质量控制主要是通过检验的方式，对产品进行合格与否的

判定。
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统计质量控制阶段

运用统计学方法对生产过程进行监控，通过数据分析找出影响

质量的因素并加以控制。

质量控制的发展历程



物资质量控制的方法与技术
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抽样检验的缺点是存在一定的风险，如果样本不具有代表性，

可能会造成误判。

01
抽样检验是一种通过检查少量样本物资来推断整批物资质量的

检验方法。

02
抽样检验的优点是能够快速、经济地进行检验，适用于大量重

复性物资的检验。

抽样检验



01 02 03

全数检验是对每一件物
资进行逐一检验的方法

。

全数检验的优点是能够
准确反映物资的质量状
况，适用于关键或重要

物资的检验。

全数检验的缺点是工作
量大、耗时长、成本高
，不适用于大量物资的

检验。

全数检验



过程控制
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过程控制是通过控制物资生产过程中的关键参数和

工艺要求，确保最终产品质量稳定的方法。
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过程控制的优点是能够预防质量问题的发生，提高

产品质量稳定性。

过程控制的缺点是需要对生产过程进行实时监控和

调整，对生产工艺要求较高。
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统计过程控制

统计过程控制是一种基于统计分析的质量控制方法，通过对生产过程中数

据的收集、分析和控制，实现产品质量的过程控制。

统计过程控制的优点是能够及时发现和解决质量问题，提高产品质量和生

产效率。

统计过程控制的缺点是需要专业的统计知识和技术支持，同时需要建立完

善的数据收集和分析系统。
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质量管理体系是一种通过建立完善的管理制度和

工作流程，确保产品质量稳定性和可靠性的方法。

质量管理体系的优点是能够系统地管理整个质量

过程，提高产品质量和客户满意度。

质量管理体系的缺点是需要投入大量时间和资源

进行体系建设和维护，同时需要专业的质量管理

人才进行管理。

质量管理体系



物资质量控制流程
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供应商选择

选择具有良好信誉和稳定质量的供应商，确保采购的物资符合要
求。

采购合同

签订详细的采购合同，明确物资的质量标准、验收方式、退货及
换货条款等。

样品检测

对供应商提供的样品进行检测，确保符合质量标准后再批量采购。

采购阶段的质量控制



确保生产过程中的工艺参数、设备状态等符合要求，防止出现质量
波动。

生产工艺控制

对生产过程中的半成品进行检验，及时发现并处理质量问题，防止
不合格品流入下一道工序。

过程检验

对生产出的成品进行全面检验，确保符合质量标准，并出具合格证明。

成品检验

生产阶段的质量控制
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