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一、工程概况与监理依据

一工程概况



1、工程名称：济源市高新技术产业聚集区七号路供水工程

2、建设地点：高新技术产业聚集区五号路---开南路

3、建设单位：济源市住建局

4、设计单位：郑州市市政工程勘测设计研究院

 5、施工单位： 济源市管养公司

6、监理单位：济源市规划建筑设计院

7.该工程南起五号路，起点桩号为 0+016，北至开南路，终点桩号为

1+737，全长 1721 米，道路红线宽 36 米，沿线与四号路、三号路、二号路、

一号路、南环路相交，各个路口均预留接口。本次设计给水管均采用 K9 球墨

铸铁管材。管道设计工作压力为 0.4MPa，试验压力为 0.8MPa。管道根底均采

用素土根底，要求地基承载力为不低于 200KP，管顶覆土高度不小于 1000㎜；

要求在施工中严格执行《地基与根底工程施工及验收标准》和《给水排水管道

工程施工及验收标准》的要求，在管道回填土施工过程中，必须分层夯实，保

证压实系数大于 0.9。

二:监理依据

  1. 济源市高新技术产业聚集区七号路供水工程的施工图纸和设计文件.

  2. 《给水排水管道工程施工及验收标准》GB50268-97.

  3. 《混凝土结构工程施工质量验收标准》GB50204-2002.

4. 城市供水排水工程建设标准强制性条文.

5. 《建设工程监理标准》GB50319-2000.

第一章    给水管道工程施工质量监理

第一节   给水管道工程施工质量监理

 1．给水管道工程测量放样质量监理



    给水管道工程测量放样质量要求参照本章第四节排水管渠测量放样质量监理

要求进

行。

 2．给水管道沟槽开挖质量监理

    给水管道沟渠开挖质量监理参照本手册第五章第三节排水管渠沟槽开挖质量

监理要求

进行。

    当施工组织设计中提出利用原状土作为管端堵头后背进行管道水压试验时，应

检查损

留原状土体的预留位置、厚度、物理力学性质是否符合施工组织设计提出的

要求。

 3．给水管道根底质量监理

    给水管道根底藏工质量监理参照本手册第五章第四节地基处理和排水

管道根底质量监

理要求进行。

    当管道根底为混凝土以外的材质时，根底施工应按照设计要求及有关标

准进行监理。

当承插式管道在垂直或水平方向发生转弯时，应按设计规定对转弯处支

墩混凝土的施

工质量进行监理。

4．给水铸铁管道安管质量监理

4．1监理工作流程

4．1．1给水铸铁管道安管施工工艺流程，见图6—3。



  

图6—3    给水铸铁管道安管施工工艺流程

 监理工作流程，见图6—4
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图6—4给水铸铁管道安管质量监理工作流程

4．2监理工作要点

4．2．1审批承包人开工报告，检查人员、材料、机具进场情况，施工措施落实情

况，

现场施工条件是否具备等。

4．2．2检查管材质量证书，对每根管子的外观均应进行检查。

4．2．3复查沟槽开挖排水情况，根底施工质量，以预防浮管事故发生，保证安管

顺

利进行。

4．2．4复查铸铁管对口最大间隙，承插口的环形间隙，承插口接口允许转角是否

符

合有关规定。

4．2．5检查铸铁管接口工作坑开挖尺寸是否符合表6—1的规定，以满足接口施工要

求。

4．3质量标准、检测频率与方法

填写开工申请

承包人

承包人

填写每到工序质量检验报验单

签认给水工程交工验收证书

监理工程师

返工

监理工程师

审批

监理工程师

审批

监理检查结果报监理工程师

同意

不同意

合格

·自检合格

·试验资料

·监理旁站

·施工方案，工艺流程

·管材配件阀门检验资料

·进场人员、设备



4．3．1铸铁管承口和插口的对日闯隙，最大不得超过表6—2。

铸铁管接口工作坑尺寸     表 6-1

铸铁管承口和插口 的对口

最大间隙     表 6-2

4．3．2铸铁管接口的环 形间隙应均匀，允许偏

差见表6．3。

铸铁管承插接口的 环形间隙标准

尺寸及允许偏差     表 6-3

管径〔 mm〕 标准环形间隙〔 mm〕 允许偏差〔 mm〕

75~200 10

250~450 11

＋ 3

－ 2

500~900 12

1000~1200 13

＋ 4

－ 2

4.3.3 铸铁管的允许转角，见表 6-4。

公称直径〔 mm〕 允许转角〔度〕

≤500 2

   
 工作坑尺寸(m)

管径
(mm)

宽度

   
  长度

承口
前

承日后

深度

 75～200

250～700

800—1200

 管径+

 管径+

 管径+

  0.8

  1.0

  1.0

  0.2

  0.3

  O.3

   O.3

   0.4

   O.5

管径(mm) 沿直线铺设

时(nn)

沿曲线铺设时

(rnm)

75

100～250

300～500

 600～700

 800～900

1000～1200

4

5

6

7

8

9

   
5

7

10

12

15

17



＞500 1

      给水铸铁警安管质量监理汇总表    表 6一 5

  项    目
    

质量标准 允许误
差

  (mm)

 检验频率   检验方
法

 检验程序 认可程
序

备注

管道高程

中线位移

立管垂直度

按设计要求

±10

10

每米 2
且不大于

lO

抽查对每节
管分别取 2
点

用水准仪
测
用尺量
用垂线和
尺量

  监理在场，与
承包人共同选
管段取
点，由承包人填
表；
监理员签署评
语及姓名

  须经监
理工程
师书面
认可

承插口

环形间隙

直径 75--200

标准环形闻
隙(mm)

    10

+3

—2     同上  用尺量     同上   同上

直径 250--450

直径 500～900

直径 1000～1200

   
   1l
    

12

   13

+4

—2

5．预应力钢筋混凝土管安管质量监理

5．1监理工作流程

5．1．1预应力钢筋混凝土管安管施工工艺流程见图6.5。



图 6-5  预应力钢筋混凝土管安管施工工艺流程

5．1．2 监理工作流程，参照图6．4进行。

5．2 监理工作要点

5．2．1 审批承包人开工报告，检查人员、材料、机具进场情况，施工措施落实

情况，现场施工条件是否具备等。

5． 2． 2  检 查 管 材 质 量 合 格 证 明 ， 对 每 根 管 子 均 应 进 行 外 观 检 查 ：

5．2．3复检管道安装高程、中心线、平面位置是否符合设计要求和有关规定。

5．2．4复检预应力钢筋混凝土管对口间隙和允许转角。

5． 2． 5  检查接口胶圈施工质量。    

5． 3质 量 标 准 ， 检 测 频 率 与 方 法 。

5．3．1给水预应力钢筋混凝土管承插口的最大允许对口间隙和曲线偏转角，见表

6—6。   

预应力钢筋混凝土管承插口对口

闻 隙 和 曲 线 偏 转 角     表 6-6

    

5．3．2给水预应力钢筋混凝土管安管的中线位移，管道内底高程，接口环形间隙

和胶圈等各项要求，见表6—7。

给水预应力钢筋混凝土管安管质量监理汇总表    表6—7

 项    目 质量标准
  
允许偏差

    (mm)

检验频
率 检验方法  检验程序 认可程

序

备
注

 
中线位移

   
  ±20 挂中线用尺量

  管径 mm   对口间隙 mm   曲线偏转角

    400～800     ≤1．5

 900——1400
20

   ≤1．0

管材检查 胶圈选用

套接要求 质量标准

下管

锁管
用探尺检查胶

圈位置

找管中线、

高程

顶装接口

初步对口清洗管膛

管口

上胶圈洗胶圈



管道内底高
程 按设计规定

    
±10 用水准仪测 须经监

 环形间涨
  
最大与最小之
差不大于 2

每节管
分别取
2点

  
席尺量

理工程
师书面
认可

   胶圈
不许扭曲滚
至插口小台     ±5

  
  用尺量

监理员在
场，与承包人
共同选
管段取点抽
查，由承包人
填表，
监理员签署
评语
及姓名

6.给水管道接口质量监理

6．1监理工作流程，见图6-6。

6．2监理工作要点

给水管道接口因接口材质不同，其质量要求也不同。因此，监理工程师在审查

承包人的施工组织设计时，要审查管道接口所选用的接口材质及其施工方案是否

适用，在施工过程 中 应 检 查 施 工 过 程 中 是 否 按 设 计 要 求 、 标 准 规 定 和 施

工 方 案 进 行 施 工 。



图6-6给水管道接口质量监理工作流程

下面分别介绍不同接口材质的监理工作要点：

6．2．1 油麻嵌缝接口质量监理工作要点

6．2．1．1 检查油麻制作是否符合设计要求或有关规定。

6．2．1．2 检查油麻嵌缝接13填打深度是否符合设计要求或有关规定，见表6—8。

承插铸铁管接口填料深度〔 mm〕    表 6-8
接口填料深度

填写管道接口开工申请

承包人

承包人

不同管材、不同接口材质的质量验收报验单

签认管道接口中间交工证书

监理工程师

返工

监理工程师

审批

监理工程师

审批

现场监理员

现场检查

现场监理工程师

实验室抽样检查

同意

不同意

合格

不合格

·铸铁、预应力、钢管接口方
法与措施
·油麻嵌缝的刚性接口填料
深度
·油麻胶圈嵌缝的填料配比
与消耗定额
·油麻填打程序与质量要求
·石棉水泥接口填打方法和
要求
·填膨胀水泥砂浆方法和要
求
·青铅接口施工程序要点、注
意事项
·法兰接口安装程序要点、注
意事项
·“O”形封胶圈的材质选配、
接口质量标准

·自检合

格

·试验资

料

·监理旁

站



  管  径  接口间隙  承口总深
  
油麻、石棉水泥接口油麻、
膨胀水泥砂浆接口

    油麻、铅接口

    麻     灰     麻     铅

    75
    100
    125
    150
    200
    250
    300
    350
    400
    450
    500
    600
    700
    800
    900
    1000
    1100
    1200

    lO
    lO
    lO
    10
    10
    1l
    ll
    11
    11
    11
    12
    12
    12
    12
    12
    13
    13
    13

    90
    95
    95
    100
    100
    105
    105
    110
    110
    115
     5
    120
    125
    130
    135
    140
    145
    150

    33
    33
    33
    33
    33
    35
    35
    35
    38
    38
    42
    42
    42
    42
    45
    45
    45
    50

    57
    62
    62
    67
    67
    70
    70
    75
    72
    73
    77
    78
    83
    88
    90
    95
    100
    100

    40
    45
    45
    50
    50
    55
    55
    60
    60
    65
    55
    60
    65
    70
    75
    71
    76
    81

    50
    50
    50
    50
    50
    50
    50
    50
    50
    50
    60
    60
    60
    60
    60
    69
    69
    69

6．2．1．3检查油麻嵌缝接口是否按油麻的填打程序和打法进行施工。监理要点，见表

6-9。

油麻的填打程序及打法监理要点    表 6-9

圈  次     第一圈     第二圈     第三圈

    遍次
    击数
    打法

 第一遍
2

  挑打

 第二遍
    l
  挑打

 第一遍
2

  挑打

 第二遍
2

  平打

 第三遍
    1
  平打

第一遍
2

贴外口

 第二遍
2

 贴里口

 第三遍
    1
  平打

6．2．2胶圈接口的质量监理工作要点

6．2．2．1检验选用的“O”形橡胶密封圈是否符合设计规定，满足现行的 JCl97篚

要求。

6．2．2．2检查施工是否按操作规程进行、胶圈应填至小台，距承口外缘均匀、无“麻

花”、“闷鼻”、“凹兜”及“路井”现象。

6．2．3石棉水泥接口质量监理工作要点

6．2.3．1检查原材料及配合比是否符合设计规定。

6．2．3．2检查填塞前的准备工作，对上道工序施工质量进行检查，不合格者应进行返工。

6．2．3．3石棉水泥接口的填打方法监理要点，见表 6一 lO。

石棉水泥接口的填打方法监理要点    表 6—10
填灰遍数

    管径(mm)     打法
    1     2     3     4    5



75～400 四填八打

填灰深度

使用錾号

击打遍数

1／2

1

2

剩余的 2／3

2

2

填平

2

2

找平

3

2

500～700 四填十打

填灰深度

使用錾号

击打遍数

l／2

l

3

剩余的 2／3

2

3

填平

2

2

找平

3

2

800～1200 五填十六打

填灰深度

使用錾号

击打遍数

1／2

1

3

剩余的 1／2

l

4

剩余的 2／3

2

3

填平

2

3

找平

3

3

6．2．4膨胀水泥砂浆接口质量监理工作要点

6．2．4．1监理人员复查原材料及配合比；水泥净浆试件各龄期的膨胀率应符合设训

规定，或按有关要求执行。

6．2．4．2监理人员检查膨胀水泥砂浆拌制是否按规定进行。

6．2．4．3监理人员催促承包人落实填膨胀水泥砂浆前的准备工作。

6．2．4．4监理人员检查三填三捣操作方法执行情况。其监理要点，见表 6一 11。

6．2．5青铅接口质量监理工作要点

6．2．5．1监理人员复查承包人严格按青铅接口操作规程和考前须知进行施工。

6．2．5．2监理人员要求承包人做到灌铅一次灌满无断流，铅凹进承1～2mm，外表平整。

填膨胀承泥砂浆的三填三捣法的监理要点    表6—11

填料遍数 填料深度 捣  实  方  法

第一遣

第二遍

第三遍

至接口深度的 l／2

填至承口边缘

找平成活

用錾子用力捣实

用錾子均匀捣实

捣至外表反浆，比承口边缘凹出 l-2mm 为宜，

并刮去多余灰浆，找平外表

6．2．6 法兰接口质量监理工作要点

6．2．6．1 监理人员要求承包入做到法兰盘试压力应大于等于管道水压试验压力，

盘面应平整、无裂纹，密封面上不得有疤、砂眼及辐射沟纹；螺孔位置应准确，法兰

盘密封面与管轴线垂直，允许偏差在设计规定值内或直径≤ 300mm为 mm；直径

>300mm为 2mm；法兰盘加工后的厚度偏差应不大于1．5mm；螺栓螺母丝纹号一致；

检查法兰盘的安装要求和应考前须知。

6．2．6．2监理人员复查承包人两法兰盘面应平行，法兰与管中心线垂直；管件或阀

门等不产生拉应力；螺栓应露出螺母外至少2扣丝，但其最多不宜大于螺栓直径的1／

2。

7．给水管道水压试验质量监理

7． 1  监理工作流程，参见本章第四节排水管道闭水试验质量监理工作流程。



7．2监理工作要点

7．2．1比拟长的给水管道应分段试压，每段长度按设计规定或不得超过1000m；

湿陷性黄土地，每段长度不宜超过200m；管段分段试压时，各段累计长度不应小于

管道试验总长的90％。如管件阀门出厂压力小于管道试验压力，又符合设计要求时，

可用盲板隔开，不参加试压。

7.2． 2检查分段试压应考虑的问题是否一一落实，是否符合设计要求。

7．2．3  检查落实试压打泵蓠的复查和准备工作。

7． 2． 4检 验 打 泵 盖 堵 及 接 头 是 否 符 合 设 计 要 求 与 有 关 规 定 。

7．2．5审查试压后背、管件、支墩是否符合设计规定。

7．2．6审查不同管材、不弱管径、不同接口采用的不同盖堵及其支顶是否符合设计

规定和有关要求。

7． 2． 7做 好 压 力 表 的 检 验 校 正 ， 做 好 放 水 排 气 设 施 等 准 备 工 作 。

7.2．8串水后试压管段宜保持0．2～0．3MPa水压(但不超过工作压力)浸泡。浸泡

时间分别为：铸铁管24h、预应力混凝土管24～36h前方可试压。

7．2．9水压试验一般应在管身胸腔填土后进行，接口部位是否填土应根据实际情况

确定。

7．2．10水压试验时，应统一信号，统一指挥，明确分工，并对后背、支墩、接口、

排气阀等都应规定专人负责检查，规定发现问题时的联络信号。

7．2．1l对所有后背、支墩必须进行最后检验，确认平安可靠时，方可进行水压试验。

7．2．12水压试验开始时虚逐步升压，每升一次以0．2MPa为宜，每次升压后检查没

有问题后，再继续升压。

7．2．13水压试验时，后背、支墩、管端等附近不得站人，待停止升压时才进入检查。

7．2．14水压试验压力应按设计规定或参照《给水排水管道工程施工及验收标准》

(GB50268--97)规定执行，见表6．12。

管道水压试验的试验

压力(MPa)    表6．12
    管材种类 工作压力 P   试验压力

    钢  管     P
 P+0．5且不
应小于 0．9

  铸铁及球墨铸铁管
  ≤0．5     2P

  >O．5     P+0．5

预应力、自应力混凝土管
  ≤0．6     1．5P

  >0．6     P+0．3

  现浇钢筋混凝土管渠   ≥0．1     1，5P

7．2．15．放水法测定管道渗水量。其程序是：水压加至试验压力后，停止加压并开
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