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    球杆仪能快速(10—15min)、方便、经济地
评价和诊断CNC机床动态精度，适用于各
种立卧式加工中心和数控车床等机床，具
有操作简单、携带方便的特点，其工作原
理是将球杆仪的两端分别安装在机床的主
轴与工作台上(或者安装在车床的主轴与刀
塔上)，测量两轴插补运动形成的圆形轨迹，
并将这一轨迹与标准圆形轨迹进行比较，
从而评价机床产生误差的种类和幅值。



(一)球杆仪的安装

•
    球杆仪接口放置在机床上方便且安全的
位置上。操作人员可能必须打开机床防护
罩放置接口，应注意将接口电缆通过合适
的孔位拉出。球杆仪是通过传感器接口盒
连接到计算机的一个串口上的。传感器接
口包括一条由9V电池供电的电子线路，它
跟踪传感器的伸缩并通过串行接口把数据
读数报告给计算机。



(二)球杆仪的功能与作用
•
    1．机床精度等级的快速标定、优化切削参数
    在不同进给率条件下用球杆仪检测机床，这样就
可采用满足加工精度要求的进给率进行加工，从而
避免了废品的产生。
    2．机床动态特性测试与评估、分离故障源
    球杆仪可以快速找出并分析机床的问题所在，主
要可检查反向差、反向间隙、伺服增益、垂直度、
直线度、周期误差等性能。例如机床撞车事故后的
检测，可用球杆仪快速告诉操作人员机床是否可继
续使用。在ISO标准中已规定了用球杆仪检测机床
精度的方法，用它可方便进行机床之间的性能比较，
提示机床问题，建立机床性能档案。
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