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第一章 安全生产管理

一、安全生产责任与制度

（一）安全生产责任

（1） 企业主要负责人责任

企业主要负责人是安全生产第一责任人，对企业的安全生产负总责。其主要

职责包括：

（1）组织制定并实施企业安全生产方针、政策和规章制度；

（2）建立健全企业安全生产责任体系，明确各级管理人员和岗位人员的安

全生产职责；

（3）组织制定并实施企业安全生产规划和计划；

（4）保证安全生产投入，保证安全生产条件符合国家法律法规要求；

（5）组织安全生产的调查和处理。

（2） 各级管理人员责任

各级管理人员应按照职责分工，认真履行安全生产管理职责，保证本部门、

本岗位的安全生产。

（3） 岗位人员责任

岗位人员应严格遵守安全生产规章制度，认真执行操作规程，保证自身和他

人的安全。

（二）安全生产制度

（1） 安全生产责任制

企业应建立健全安全生产责任制，明确各级管理人员和岗位人员的安全生产

职责，保证安全生产责任到人。

（2） 安全生产规章制度

企业应制定完善的安全生产规章制度，包括安全生产管理、安全技术、安全

培训、处理等方面的规定，保证各项安全生产工作有序进行。



（3） 安全生产操作规程

企业应根据生产工艺和设备特点，制定相应的安全生产操作规程，指导岗位

人员正确操作，保证生产安全。

（4） 安全生产投入制度

企业应保证安全生产投入，保证安全生产条件符合国家法律法规要求，提高

安全生产水平。

（5） 安全生产检查制度

企业应定期开展安全生产检查，及时发觉并整改安全隐患，防止发生。

（6） 安全生产报告和处理制度

企业应建立健全安全生产报告和处理制度，保证发生后能够及时报告、妥善

处理。

二、安全生产教育与培训

（一）安全生产教育

（1） 企业应定期组织安全生产教育活动，提高员工安全生产意识；

（2） 安全生产教育内容应包括国家安全生产法律法规、企业安全生产规章

制度、安全生产知识等；

（3） 安全生产教育形式可采取会议、培训、讲座等多种方式。

（二）安全生产培训

（1） 企业应针对不同岗位、不同人员，开展有针对性的安全生产培训；

（2） 安全生产培训内容应包括安全生产知识、安全技术、安全操作规程等；

（3） 安全生产培训应定期进行，保证员工掌握必要的安全生产知识和技能；

（4） 企业应建立员工安全生产培训档案，记录培训情况。

通过加强安全生产教育与培训，提高员工的安全生产意识和技能，为企业安

全生产提供有力保障。

第二章 设备设施安全管理

1.1 设备设施的日常维护与保养

1.1.1 目的

为保证农产品加工企业设备设施的正常运行，延长使用寿命，降低故障率，

提高生产效率，特制定本节内容，对设备设施的日常维护与保养工作进行规范。



1.1.2 范围

本节适用于农产品加工企业所有设备设施的日常维护与保养工作。

1.1.3 内容

（1） 设备设施的清洁

 定期对设备设施进行清洁，清除灰尘、油污等杂质；

 对设备设施的易损件进行擦拭，保证运动部件的润滑。

（2） 设备设施的润滑

 按照设备设施的使用说明书和润滑图表，定期添加润滑油；

 对润滑系统进行检查，保证油路畅通，油质合格。

（3） 设备设施的紧固

 定期检查设备设施的紧固件，保证连接牢固；

 对发觉松动的部件进行紧固。

（4） 设备设施的调整

 定期对设备设施进行调整，保证其运行平稳，无异常噪音；

 对设备设施的参数进行调整，保证生产过程的顺利进行。

（5） 设备设施的检查

 定期对设备设施的运行状态进行检查，发觉异常及时处理；

 对设备设施的电气部分进行绝缘检测，保证安全可靠。

1.1.4 责任

（1） 设备设施的日常维护与保养工作由设备管理员负责；

（2） 操作人员应严格按照操作规程使用设备，发觉异常及时报告。

第二节 设备设施的安全操作规程

1.1.5 目的

为保证农产品加工企业设备设施的安全运行，规范操作人员的行为，防止的

发生，特制定本节内容，对设备设施的安全操作规程进行规定。

1.1.6 范围

本节适用于农产品加工企业所有设备设施的操作过程。

1.1.7 内容

（1） 设备设施的操作前准备



 操作人员应熟悉设备设施的功能、结构及操作方法；

 检查设备设施的安全防护装置是否完好；

 保证设备设施周围环境安全。

（2） 设备设施的操作过程

 严格遵守操作规程，不得擅自改变设备设施的工作参数；

 注意观察设备设施的运行状态，发觉异常立即停车检查；

 保持设备设施的清洁，不得在设备设施上放置杂物。

（3） 设备设施的操作后处理

 关闭设备设施的电源，保证设备设施停止运行；

 对设备设施进行清洁、润滑和紧固；

 记录设备设施的运行情况，及时向上级汇报。

1.1.8 责任

（1） 设备设施的安全操作规程由设备管理员负责制定；

（2） 操作人员应严格遵守操作规程，保证设备设施安全运行。

第三节 设备设施的定期检查与维修

1.1.9 目的

为保证农产品加工企业设备设施的安全运行，及时发觉和消除安全隐患，提

高设备设施的可靠性，特制定本节内容，对设备设施的定期检查与维修工作进行

规定。

1.1.10 范围

本节适用于农产品加工企业所有设备设施的定期检查与维修工作。

1.1.11 内容

（1） 定期检查

 制定设备设施的定期检查计划，明确检查项目、周期和标准；

 对设备设施的运行状态、安全防护装置、电气部分等进行全面检查；

 对检查中发觉的问题及时进行整改，保证设备设施安全运行。

（2） 维修

 根据设备设施的故障情况，制定维修计划；

 对设备设施的故障部位进行维修，保证设备设施恢复正常运行；



 对维修情况进行记录，为设备设施的后续管理提供依据。

1.1.12 责任

（1） 设备设施的定期检查与维修工作由设备管理员负责；

（2） 维修人员应具备相应的资质，严格按照维修规程进行操作；

（3） 操作人员应配合设备管理员和维修人员进行设备设施的检查与维修工

作。

第三章 作业现场安全管理

第一节 作业现场环境整治

1.1.13 环境整治要求

1.1 作业现场应保持整洁、卫生，无杂物、油污、积水等影响安全生产的因

素。

1.2 作业现场内的设备、工具、物料等应合理布局，摆放整齐，不得随意堆

放。

1.3 作业现场应保证通风良好，避免有害气体、粉尘等对员工身体健康的影

响。

1.4 作业现场内的通道、楼梯、平台等应保持畅通，无障碍物。

1.4.1 环境整治措施

2.1 定期开展环境整治活动，提高员工对环境整治的认识和重视。

2.2 建立环境整治责任制度，明确各岗位的整治职责。

2.3 对作业现场进行定期检查，发觉问题及时整改。

2.4 配置必要的清洁设备，如扫地机、吸尘器等，提高清洁效率。

第二节 作业现场安全标识与警示

2.4.1 安全标识设置

1.1 作业现场应设置明显的安全标识，包括安全通道、紧急疏散通道、消防

设施、危险区域等。

1.2 安全标识应清晰、醒目，符合国家相关标准。

1.3 对存在安全风险的设备、设施应设置相应的安全警示标志。

1.3.1 安全警示教育

2.1 对新入职员工进行安全警示教育，提高员工的安全意识。



2.2 定期组织员工参加安全知识培训，提高员工的安全技能。

2.3 利用案例进行警示教育，使员工深刻认识到安全生产的重要性。

第三节 作业现场预防与处理

2.3.1 预防

1.1 建立健全预防机制，制定预防措施。

1.2 对作业现场进行安全风险评估，识别潜在的安全隐患。

1.3 对存在安全隐患的部位进行整改，保证作业现场安全。

1.4 加强对员工的安全培训，提高员工的安全素质。

1.4.1 处理

2.1 当发生时，立即启动应急预案，进行处理。

2.2 及时报告，对原因进行深入调查，查明责任。

2.3 对责任人进行严肃处理，防止再次发生。

2.4 总结教训，完善安全生产管理制度，提高安全生产水平。

第四章 仓储管理

第一节 仓储设施的安全检查

2.4.1 目的

为保证农产品加工企业仓储安全，预防发生，本节旨在明确仓储设施的安全

检查内容、方法和要求。

2.4.2 检查内容

（1） 仓储建筑物的结构安全检查：包括墙体、屋面、地面、门窗等；

（2） 仓储设施的设备安全检查：包括货架、搬运设备、通风设备、照明设

备等；

（3） 安全防护设施检查：包括消防设施、安全通道、警示标识等；

（4） 仓储区域的电气设施安全检查：包括电线、插座、开关等；

（5） 仓储区域的防潮、防腐、防虫措施检查。

2.4.3 检查方法

（1） 实地查看：对仓储设施进行全面、细致的现场检查；

（2） 查阅资料：查阅仓储设施的设计、施工、验收等相关资料；

（3）



以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。

如要下载或阅读全文，请访问：

https://d.book118.com/928111141077007044

https://d.book118.com/928111141077007044

