
2024年焊工(初级)证考试题库附答案

试题1

1. 【单透题】0阿侧受力基本相等或不相等，受力方向不对秣作为

线珞转折处的支持点.(C )

A, 耐张杆

B, 分支杆

C, 的角杆

D, T接杆

2、 【单逸题】《中华人民共和国消费者权拄保护法》实施于0年.

< D )

A、 1991

B、 1992

C, 1993

D, 1994

3. 【单选题】下列0是氧的元素符号.< A )

A、 0

B、 N

C、 C

D、 H

4、 【单逸题】下列焊携试验中能够测定金属屈康点的是0・

(D ).

A、专曲试重



B、 冲击试鳖

C、 硬度试秩

D、 技伸试验

6.【单选题】下列说法正确是，(C )

A. 焊佳外观质,在粮大程度上反映出焊工对工艺规苑执行情况

B. 焊篷外观质量在彼大程度上反映出焊工职业逆握水平

C、 焊能分观质量在很大程度上反映出焊工操作技能水平

D、 焊会外屈好在很大程度上反映出焊工理轮水平高低

6、 【单逸题】下面适合于制遣电阻卷的材料是0.(D

A, 金

B、 ＜

C, 铝

D、 康钮

7、 【单选题】中华人民共和国合同法顼布于0年.( D

A、 1994

B、 1996

C、 1998

D、 1999

8、 ［#«］交流电经过可以转换为直流电.(A )

A、 整流

B、 电阻

C、 电感



D、电容

9,【单选题】以下有关对工作认真负责的说法正确的是0.

(A )

A. 焊接址程中注玄层同清理

B. 焊接工作培柬后，焊机留给别人关闭

C, 焊接工作完成败虽越多魂好，质景并不直旻

D、 焊授中焊条头随木丢弃

10、 【单逸题】关于接烛尊的辅助触头，下列叙述正确的是()・

( B )

A、 不常使用

B、 经常接在电动机控制回膝中

C、 轻常接在电动机主回路中

D、 可以接在电动机主回路中

11、 【单逸题】原子是由居于中心的原子核和0构成的・(B )

A、 质子

B、 核外电子

C、 中子

D、 胃子

12、 【单逸题】各种焊换材料均应看出场单位的0及质it合格证，符

合罢求方可入岸.(C )

A、 生产型号

B, 生产批号



c、

D、生产炉号

13、【单选题】合同的将征之一是合同是双方的0行为・（ B ）

A. 协议

B. 法倬

c, M

D、值任

m、【单逸息】在体管放大电膝中，电压放大倍数小的电膝是

0・（c ）

A, 共集电极电珞

B、 共发射极电膝

C, 共是帔电唇

D、 分压式偏量电路

15, 【单逸题】在算板对焊中.厚度小于0的铜板，一般采用连续闪

光对焊.（B ）

A、 4nm

B、 5nm

C、 7nm

D、 8nm

16、 【单逸是】在质dt方面的指择和控制活动，通常包括制XM*方

针和庸■目标以及0、质量控制、质量保证和质量改造.（ B ）

A、价



B、 庸量策划

C、 质■检理

D、 盾■实现

17、 1单逸题】在进行划线之前，怫铢和段件毛还表面鼻涂0・

< A )

A«石炭水

B、 疏岐胡溶液

C、 成油

D、 碘眼钠溶液

18、 1单逸题】在铢碳平街状态图中，表示硬的质量分散低于0.* 

的钢在却时由臭氏体开始析出铢素体的温度的线是0・

(B )

A, ACD 线

B、 GS 燃

c, Esa

D、 PSK 线

19、 【革逸息】实现堆化焊授，关便是旻用一个0、温度足够高的局

部加热热源.(D )

A、 tt

B、 可动

C、 移动

D、 能■集中



20、【单逸息】射阪吸式割炬GOl-lOO,切割■码为2时，其焊■孔

径为(B )

A. 1.0VM

B, 1.3MM

C、 1.6MM

D. 1.8MM

21、 【单逸用】常用的焊授方法中手孤厚的焊授方法代号是0・

( A )

A、 111

B、 1

C, 12

D. 22

22、 【单逸题】当松香被加热到。度以上或经过反复加热,会成为尊

色的团体，失去化学活性。(C )

A、 200

B、 250

C、 300

D、 400

23、 【单选题】当穿过闭舍线U的/通发生变化时，线■中就会产生

娉应电势和0・(D .)

A、 破场

B, 。力线



C、感应电痔

D,感应电流

24、【单选题】抗拉强度的表示符号是0・（D ）

A、Q S

B. 。0.2

25、 【单速息】按焊条津化后的藤渣斡性分类，焊条可分为”隹博条

和0・（ B ）

A、 不娇钥焊条

B、 械性焊条

C、 像及镣合金焊条

D、 碳钥焊条

26、 【单选题】按照焊捐中添加的脱■剂、合金剂可以将焊捐分为中

牲焊布、活桂焊捐**0・（ C ）

A、 粘结焊剂

B、 烷结焊剂

C、 合金焊剂

D、 商。焊剂

27、 【单选题】根据GB/T1591T4规定，低合金高强度站构铜牌号 

由代袁屈腰点的字母“Q”，屈JI点数值，（）符号三部分按序排列。

B



A、 抗拉蜃度

B, 质■•级

C. ■长率

D, 冲击捕度

28、 【单选题】根据GB/T221-2000规定，合金绪构钠中.合金元素

质设分败的平前值为()时，在会金元素符号后应写成2.( A )

A、 1.5%~2.49%

B、 1.5%〜2. 00%

C、 2. 00%〜2.49%

D、 2. 49%〜3.00%

29、 【单逸用】,焊的定位焊时，工件较算定位焊应从，定位焊的长

度一欢为 5—7««1,同隔 50—lOOom. ( D )

A, 从工件两给开始

B, 从工件左靖开始

C, 从工件右墙开始

D, 工件中间开始

30、 【单逸胃】淬大的目的是为了提高铜的()和酎麝性.( A )

A、 夏度

B、 强度

C、 韧性

D、 刚性



31、【单逸题】火焰娇正法烯正鼻操变形时，加热温度聚低不得低于 

0・（A ）

A. 300t

B, 200X：

C, 400*C

D. 350X：

32、 【旱逸息】用焊时，弥止厚极偏移的方法有：果用强兑拖、果用

不同的电极材料、采用不同换触表面直径的电极和0.（A ）

A、 采用工艺垫片法

B、 采用小电反

C、 采用大电流

D、 采用热法

33、 【单选题】焊工所遵守的0不属于与焊工职业活动行为有关的制

度和«&■.（B ）

A、 安全操作炭程

B、 逆犒规范

C、 企业有关加章制度

D、 劳动纪律

34、 【率选题】焊摸作业个人防护措蕉重点是切实做好穗焊作业场所

的0及捕好焊工的个人防护.（A ）

A、 MR#尘

B, 环境卫生



C、 工序流程

D、 设各布Jt

35、 【单选题】焊揍作业个人防护措施重点是切实做好旅焊作史场所 

的通风排尘及播好焊工的0・（ D ）

A、 操作技术

B、 技能学习

C、 个人卫生

D、 个人防护

36, 【单选息】焊摸变形中的育交形、穹曲交形和0等，在外力作用 

下会引起应力集中物附加应力，使站构承就能力下降.（A ）

A、 波浪变形

B、 扭曲交形

C、 收灼变形

D、 初边变形

37, 【单堆题】焊挨工艺评定是指为脸证所拟定的焊接工艺的正确性 

而进行的0及结果评价.（ A ）

A、 试酷过程

B、 缘合讨论

C、 计算机模拟

D、 缘合评定

38、 ［单逸题】焊挨检验中，袁面供陷检室方法有目视、津逢和0.

D



A、

B,

c.做粉

D,水压

39、 【单选题】焊接电孤电压是0.( A )

A, R(着电孤长度增加而交商

B、 RI着电,长度增加而交低

C、 随着电孤瓣将性曲线上移而交化

D, K着电源空筑电压增加而增加

40、 1单逸题】焊揍站构刚性越大，板厚炫大，引起的焊揍变形0.

(B ).

A、 MA

B. 趋小

C. 不交

D, 不确定

41、 【单选题】焊佳补充符号是表示()符号。( D )

A、 V型坡口

B、 牛面V型披口

C、 两面焊曜

D、 尾部

42、 【单选题】焊佳辅助符号“一”是袁示焊厦0符号。( C )

A、凹而



B、 齐而

C、 平面

D、 凸面

43、 ［单逸题】津化极情性，体保护焊的焊揍方法代号是0.

< C )

A, 111

B、 141

C、 131

D, 135

44、 ［单逸X］ »化版■体保护焊，半短唇过渡适用于()的焊揍.

(D ).

A、 铝及铝合金

B、 铜及钥合金

C. 高碳铜

D, 低碳铜

45、 【单选息】摇化横■休保护焊，小直径焊丝采用等速送俚时,<

求采用0,即果用焊接平特性电源.( C )

A、 恒流电源

B、 较大电流

C、 恒任电源

D、 较小电流



46、 【单逸题】螺化机，体保护焊，根据轻验保护，体流量一般是

■孔径的0倍.（B .）

A. 0.5〜0.8

B, 0.8〜1.2

C、 1 〜2

D. 2~3

47、 【单逸恩】厚化横，体保护焊，焊俚伸出长度与焊建材质、焊授

电压、焊丝直径和0有关.（D ）

A、 过渡形式

B、 喷,孔径

C、 气体流量

D、 焊接电流

48、 【单选题】堆化板，体保护焊,焊丝直径选择应根据焊侬位置和

0. （ B ）

A、 忒件材质

B、 试件厚度

C、 焊授电流

D、 焊接电压

49、 【革选恩】此质跟0发生的化学反应称为氧化反应・（ A ）

A, <

B、 M
c. A
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54、【单逸题】唐性材并中蟀顽力最大、♦能租量大的是0.

D )

B, 铢裸合金

C. 佚铝合金

D, 稀土钻硬密材料

55、【旱逸同】等K子强焊接时，碍板尖靖包角为0.(

A、15* -25*

B, 20・

C、30* -45

D、40* -50*

56、1单选题】表示焊佳表面彩状特征的符号是焊能(B

A、 基本符号

B, It助符号

补充符号

D、 尺寸符号

57、【单选同】表示焊佳衰面形状特征的符号是焊仕0・(B

A、基本符号

B、辅助符号

C、补充符号

D、尺寸符号



58、 【单逸黑】对安全生产考核合格的，寿核机关应当在（）内核发 

安全生产考核合格证书，并予以公告.（ A ）

A. 20个工作日

B, 20夭内

C、 30个工作日内

D. 30天内

59、 【单逸同】装配图的尺寸标注中，不需旻标注0・（ B ）

A、 配合尺寸

B, 全部军件的所有尺寸

C, 外形尺寸

D、 设计中经选定的尺寸

60、 【单选题】金H材料在外力作用被垃断以后，其横就面的编小量

与原来横软面积相比的百分数秣为0・（ C ）

A、 伸长率

B、 冷章育

C、 断面收缩率

D、 冲击韧度

61、 【判断威】元广建设集团是一大型建筑公司，很掘《中华人民共 

和国安全生产法〉和《中华人民共和国安全许可证条例〉的有关规定 

应顿取安全生产许可证，在根取安全生产许可证后集团镇导不知集团 

的下列行为是否可行，请回答，

（2）金一公司的安全生产许可证还未发下，为尽快开始生产可以借



用于本企业有密切关系的元广建设集团的生产许可证.()

( X )

62、 【判断题】0C02是活桂气体.具有较强的，•化桂，因此82焊 

所用的焊廷必绩舍宿较高的tfn、Si等脱策元索.( V )

63、 【判断题】0E308T6型不橘钮焊条适用于全位置焊搂,采用宣

流反接.( V )

64、 【内断黑】0三相负载作三为形联结时，测得三个相电流值相等, 

则三相负裁为对器负蒙.( X )

65、 【判断题】0三相鼠笼式异步电动机起动部可采用Y/△方式.

( X )

说、【判断矗】0不曾是工作日还是休息日，都穿工作服是一种受魅 

励的良好着装习情.< x )

67、 ［判断题】()从宏虞角度者,物质是由不同的元素组成的。

( / )

68、 【判()企业文化是指企业等轻济实体在生产轻营中,伴BI 

斯自身的经济繁荣而曜少形成和确立并深深枚相于企业每一个成员 

头脑中的独特的稽神成果和思想观念，是企业的精神文化.

( J )

69、 【判断题】()使用哎灯时，只胃旻打开进油IM,用火柴点燃质灯 

口就可以了. ( X ) 

70、【判断题】0再热裂纹一般发生在含粮、钾或机等元*的高强度

低合金铜的热影响区中.( X )



71、 【判断原】0凡电流的方向变化而大小不隘时间变化叫麻动直流 

电流.（ X ）

72、 ［判断题】（）办亨公道旻始终以国家、人民的利劫为1L高原Xt 

以社会主义亨业利暨为最高原则，不佝私情，不谋私利，维护国家. 

人民的利益。＜ V ）

73、 【判断题】0动力控制电膝由博断蓦、热继电器.挨钮.行程开 

关、电动机等组成.＜ X ）

74、 【判断息】（）在35KV以上的电力系统中，一般不使用绝缘夹钳.

（ J ）

75、 【判断威】0在元素周期表中，同周期元素从左到右，金属性逐 

淅增强，非金属性逐渐械旧，呆后以稀有元素姑尾・（ X ）

76、 【判断题】0导线可分为裸导线和饱嫌导线两大美.（ V ）

77、 【判断息】（）当有人触电后,发生心眺困魔，可以为其注射35心 

#. （ X ）

78、 【抑新题】（）接触暮是一神自动的电■式开美。＜ V ）

79、 【判断题】（）测量电流时，旻根据电流大小逸算适当量程的电流 

衰，不能使电流大于电流表的兼大。程.（• J ）

80、 【判9r«l 0热处理是指将金属加热到一定温度，并保持一定时 

间，供后以一定的冷却速度冷却到一定泾度的过程。（ X ）

81、 【判断题】（）焊挨速度对单遣焊厦的厚度和霓度有明星的影响， 

当焊接速度增加时，焊施厚度和宣度都大为下降。（ )



82、 r殒断是】o津化极气体保护焊，嗔射过浚一般分为射滴过渡、 

射流姓渡、亚射流过渡和旅转射流姓渡四辞.< X ）

83、 ［判断题】（）建解暮主旻由铜丝、包线和■片三部分鲍成.

X

84、 【判断题】（）物腹在，孔中燃烧,金属在海水中橘仙等，发生的

化学反应称为氧化反应.（X ）

85、 【观断愚】0电压互妙等的二次例不许开路.（ X ）

86、 【判断题】0电孤焊电源配春的电焊钳规格是按康电源的顼定焊

换电海大小逸定.也可按照电孤电压大小逸舞道用的电焊钳.

（ X ）

87、 【判断题】（）电流的单位是伏将.（ X .）

88、 ［判断题】（）电航由线芯和她绿层两部分组成.（X ）

89、 ［判断题】（）秘压二极管的符号与普通二极管的符号是相同的.

（ X ）

90、 【抖断题】0世压二极管稳压电路是将稳压管与负裁相井联.

（ V ）

91、 【判断息】0绝绿手褰应存在专用的柜子里，对存放的环境温度

没有特殊的旻求.（ X ）

92、 【判断题】0职业道德是社会道槌旻求在经济行为和社会关系中

的具体体现.（X ） 

93、【判断题】。售板H孤焊焊接工作场所必须各有防火设备.如砂

殖、天火暮、消弥桂.水植等.（ V ）



94、 【硝I断息】0钮的元素符号是Ca・（X ）

95、 【列断启】强筑催含有梨饺、编孔、夹海•缺陷，因此是一JH•幸

常看害的焊接供陷.< / ）

96、 【判断是】当焊伴挨电源负极，焊条接电源正极时的挨法叫反挨

法.（./ ）

97、 【判断息】焊接时，由于接地线位置不正说，使电孤周81的■场 

强度分布不均匀，从而造成电强殊偏吹.（ J ）

98、 【兆断威】电孤在受外力作用时，很容品发生偏接•使电弧中心

线偏0焊缝中心线的现象林为偏吹.（ / >

99、 【判断息】角尺是测it直角的*具，也是划平行线知香直毁的导

向工具.0（ X >

100、 【判断题】狭硬合金侵慢加热到八1或温度，珠光体转交为奥

氏体。（ J ）

MM2

1, 【单选题】0不属于闪光对焊的工艺#«. C C ）

A、 闪光电流

B、 项触压力

C、 工件直径

D、 顶锻速度

2、 【单逸息】0是用焊施尺寸符号来表示的.（A ）

A、 放口和焊号各的征尺寸

B, 根部何隙尺寸



C、 他边

D、 焊接方法

3、 【单选题】0进线应该揍奁刀开关上面的进线座上・（ A ）

A. 电源

B. M
C, 电阻

D, 电感

4、 -个电阻换在内阻为0.1。、电动势为1.5V的电源上

时，流过电阻的电流为1A,则诙电阻上的电压等于0V.（B ）

A、 1

B、 1.4

C、 1.5

D、 0.1

5、 【单选题】下列不属于文明生产要求的是0。（ A ）

A、 能说会道

B、 相互学习

C、 纪律产明

D、 技术弟嫌

6、 下列关于职业遵槌是亨业成功的保证的说法中，正确

的是0.（B ）

A、 没有职业道常也可以做好率情

B、 职业道第是人享业成功的重旻条件



C、 事业的成功与职业道德没有关系

D、 职业活动对人的发展毫无关系

7、 【单选题】下列焊挨材料中不属于庞绪焊剂的是0。( C )

A. SJ301

B. SJ101

C, HJ431

D、 SJ401

8、 【单选题】下列现象中那些是因焊换速度址慢所引起的()・

( D )

A、 未焊透

B、 焊接飞潭

C、 未津合

D、 热影响区宣度增加

9、 【单选题】不铸铜焊条型号E308L-16中,短划“一”后面的・16・

表示0・《 D )

A、 适用于全位置焊接，采用直流反接

B、 适用于平焊，果用交反授

C、 适用于平焊，采用直流反接

D、 适用于全位Jt焊换，采用交流或直流反挨

10、 【单选霞】关于挨触屏的辅助触头，下列叙述正确的是().

(B )

A、不常使用



B、 轻常挨在电动机控制回膝中

C、 轻常接在电动机主回略中

D、 可以接在电动机主回踣中

ik【单选题】(MMMX企此主要负责人、项目负责人和专职安全 

生产管理人员安全生产管理规定,，第二十九条建筑施工企业未按规 

定开晨°安管人员”安全生产敬育靖训考核，或者未技规定如实将考 

核倩况记入安全生产敷育培训档案的，由县版以上地方人民攻府住房 

城乡建设主管部门责令限期改正，并处()万元以下的罚敕.

( B )

A、 1

B、 2

C、 3

D、 5

12、 1单逸题】冲击韧度值的表示符号是0・< D )

A、 。s

B、 o0.2

C、 ob

D、 ak

13、 【草逸胃】刨削时，当电孤引魅后，倒切速度应慢一些，否则产 

生夹乳(D )

A、主要原因是开始时压炳空气压力较低，没有对金属的冷却作用,



B、主旻原因是开始时氏帽空气任力较大，对金加殁的升却作

用

c.主旻原因是开始时.电孤燃能的不稔定造成的

D.主要原因是开始创削时饲板温度低，不能粮快津化

14、 【单堆题】利用力的作用使焊接接头拉伸残余应力区产生堂性交

形，从而松弛焊赛残余应力的方法称为0・（C ）

A、 热处理法

B、 健击法

C、 加截法

D、 机械法

15、 【单逸题】化学方程式xFe2O3+yCO=zFe+aCO2 t . M中x、y、z、

q依次是0・（A ）

A, 1. 3, 2、 3

B, k 2、 3、 3

C, 2、 1、 3、 3、

D、 3, 1、 2、 3 

16、【事逸胃】合同的特征之一是合同是双方的0行为.（ B ）

A、协议

B、法倬

C,合作

D、信任



17、【单逸是】合金铜中，合金元素的质it分散的总和()的铜称为高

合金铜.( D )

A. >5%

B, >7*

C, >8%

D. >10»

18、 【单逸定】同主淡元素鼠原子序败增加从上而下，原子半径逐斯

增大，金H性逐渐增强,非金舄柱().( A )

A、 逐渐减罚

B、 逐渐增强

C、 没有变化

D、 不确定

19、 【单选题】在单管晶体管放大电路中.电压放大倍数小的电庵是

0. ( C )

A、 共集电极电幕

B、 共发射极电踣

C、 共花根电路

D、 分压式偏量电路

20、 【单逸舟】在,焊和,割过程中，开关处漏气或焊■!!,,主旻

原因是(C .)

A、 焊■房损

B, 焊接时间址长



C、 焊枪被堵室

D、 焊■未拧紫

21、 【单选题】在立方体的中心和8个狼点各看一个原子的晶格类型

是0・(B )

A, 面心立方晶格

B, 体心立方晶格

C、 密排六方品格

D、 以上部不是

22、 【事逸题】在佚碳平街状态图中，表示共晶点的*0.( C )

A、 E点

B、 S点

C、 C点

D、 D点

23、 1单逸题】安装单联开关控制0电珞时，必须做到招线进开关.

( A )

A、 白炽灯

B、 二极管

C、 手电筒

D、 率床照明灯

24、 【单逸题】射阪阪式割炬G01-100,切割■码为2时，其岬/孔

径为(. B )

A. 1.0MM



B、1.3MM

C、 1.6MM

D. 1.8MM

25, 【单选题】将金属加格到一定温度.井保持一定时间.摭后以一

定的冷却速度冷却到室温的址程套为0・< D )

A, 淬火

B、 调质处理

C、 «X

D, 热处理

26, 【单逸凡】晶用管强焊蔓流辱由电源系筑、0,控钢系统、反馈

系统等几部分鲍成.< A ).

A、 触发系统

B、 升任系统

们紫沆系统

D,降压系统

27, 【单选题】有关焊条的发放下列说法不正确的是0・(D )

A、 铜材应尸格按照生产计划提出的材料规格与敷*发放

B、 焊条送回库中时，必须在确认焊条的型号、规格后方可收回

C、 焊条的发放手续应产格执行，必须按产品工艺规定的型号、规格、

败:t发放

D、 则余焊条雷退回岸中时，只■交雄仓岸即可



2S、［单逸题】材尊验收的主旻内春包括材料的炉号、批号、型号、 

0府金后力学性能.< c )

A. 检验机构

B, 抗技强度

C、 化学成分

D. 生产厂家

29、 【革逸短】根据GB/T221-2000 «X,合会结构铝牌号头部用两

位何拉伯数字泉示碳的质量分败的平均值()表示.(C )

A、 以百分之几计

B、 以千分之几计

C、 以万分之几计

D、 以十万分之几计

30、 【单选息】正火可以0,并提高钢的综合力学性能,所以许乡碳

素铜和低合金铜常用来作为号终热处理.(D )

A、 提高强度

B、 增加酎房性

C、 提高硬度

D、 细化晶粒

31、 【单逸舟】，焊的建位焊时，工件较算定位焊应从，定位焊的长

度一欢为 5—7«»0,间隔 50sl00nm. < D )

A、 从工件两埼开始

B, 从工件左靖开始



C、 从工件右靖开始

D、 工件中间开始

32、 1单逸题】焊丝H08Mn2Si中“08”表示0・( D )

A. 表示舍Mndt为0.08%

B. 表示舍Si ,为0.8%

C, 表示含Mnjt为0.8%

D、 表示舍C*为0.08%

33、 【单逸题】焊接人员在封闭环境中作业时应特别注«0.

(C )

A、 焊机是否接好

B、 紫外线

C、 通风系统是否畅通

D、

34、 ［单逸题】焊搂给构刚桂格大，板厚炫大，引起的焊揍变形0.

( B )

A、 越大

B、 场小

C、 不交

D、 不确定

35、 【单逸威】焊条外魂检查内容包括焊条儡心、情蚀、・( A )

A、 药皮裂纹及脱幕

B, 工艺性能不好
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