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前  言

  本标准等同采用ISO21358:2007《真空技术 直角阀 尺寸和气动装置的接口》(英文版)。
本标准等同翻译ISO21358:2007《真空技术 直角阀 尺寸和气动装置的接口》(英文版)。
为了便于使用,本标准做了下列编辑性修改:

a) 用“本标准”代替“本国际标准”;

b) 用小数点符号“.”代替作为小数点的逗号“,”;

c) 删除了国际标准的前言和引言,增加了本标准的引言。
本标准规范性引用文件GB/T6070—2007《真空技术 法兰尺寸》的引用部分与ISO1609《真空技

术 法兰尺寸》的内容完全一致。
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国真空技术标准化技术委员会(SAC/TC18)归口。
本标准负责起草单位:上海阀门二厂有限公司。
本标准参加起草单位:沈阳真空技术研究所、兰州真空设备有限责任公司、北京巨友行科技发展有

限公司、合肥皖仪科技有限公司。
本标准主要起草人:王玲玲、王正华、温发兰、郑荣禧、鲜伟、罗明生。
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引  言

  在实际使用中,直角阀做为管路配件的一部分经常用在真空系统中,先前并没有直角阀的国际标准

和国家标准。
本标准是依据 GB/T16709.1—2010/ISO9803-1:2007《真空技术 管路配件的装配尺寸 第

1部分:无刀口法兰型》和GB/T16709.2—2010/ISO9803-2:2007《真空技术 管路配件的装配尺寸 
第2部分:刀口法兰型》制定,上述标准已对管路配件的装配尺寸进行了标准化,气动装置的接口因此也

标准化了。
本标准中由于引用了ISO3669,为了避免模糊混乱,有助于标准使用者理解该标准的引用情况,我

们提供一些相关信息作以说明。

ISO3669包括两部分:
———ISO3669:1986《真空技术 可烘烤法兰 尺寸》;
———ISO/TS3669-2:2007《真空技术 可烘烤法兰 第2部分:刀口法兰尺寸》。
本标准引用ISO3669指的是ISO3669:1986《真空技术 可烘烤法兰 尺寸》。也是因为

ISO21358:2007先于ISO/TS3669-2:2007出版。

ISO/TS3669-2:2007与ISO3669:1986相比,做了重要的技术改变,ISO3669:1986规定了两个系

列的烘烤法兰:
———首选系列,其主要尺寸要确保与已标准化的非烘烤法兰的兼容性(见ISO1609);
———次选系列,对应于常用法兰。

ISO/TS3669-2:2007仅规定了一个系列,并且不再取决于“首选”系列的数值。事实上,ISO3669:

1986的“首选”系列已经过时或作废,因此提升了“次选”系列成为一个并且是唯一的一套规定尺寸。另

外,这套“次选”系列的若干尺寸,也针对法兰的一般使用进行了修改,直到刀口密封剖面的详细尺寸被

纳入。

ISO/TS3669-2:2007在三年之后将会由ISO/TC112进行复审,以便决定是否在接下来的三年内

得到批准,经过修订成为国际标准,或是撤消。如果通过批准,它将在接下来的三年之后再次进行修订,
在这段时间内,它必须或是转为国际标准,或是被撤消。

ISO/TS3669-2:2007已被 GB/Z25756—2010《真空技术 可烘烤法兰 刀口法兰尺寸》等同

采用。
对ISO3669的上述说明在于它与 GB/T16709.1—2010/ISO9803-1:2007、GB/T16709.2—

2010/ISO9803-2:2007和GB/T25754—2010/ISO21358:2007的密切关系,它们在标准中互相引用。
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真空技术 直角阀
尺寸和气动装置的接口

1 范围

本标准规定了直角型阀门的尺寸,以使其能与GB/T16709.1和GB/T16709.2中规定的弯管安

装尺寸相匹配。
本标准包括的直角型阀门都带有GB/T16709.1、GB/T16709.2和ISO3669中规定的法兰。

ISO3669列出的两个法兰系列:
———首选系列;
———次选系列。
本标准仅涵盖带有次选系列法兰的阀门。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件,其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准,然而,鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件,其最新版本适用于本标准。

GB/T4982 真空技术 快卸连接器 尺寸 第1部分:夹紧型(GB/T4982—2003,ISO2861-1:

1974,IDT)

GB/T6070—2007 真空技术 法兰尺寸(GB/T6070—2007,ISO1609:1986,MOD)

ISO3669 真空技术 可烘烤法兰 尺寸

3 术语和定义

GB/T4982和GB/T6070中确立的术语和定义适用于本标准。

4 要求

4.1 真空管路配件的装配尺寸应与表1、表2中规定的一样。见图1。

4.2 法兰尺寸应与GB/T4982、GB/T6070和ISO3669中规定的一样。一个或多个法兰最好是活套

形式。

5 气动装置的接口

气动装置的入口/出口和该装置的螺纹管要求如下:

a) 最小气动压力(用于阀的开启和关闭):0.4MPa;

b) 最大气动压力(用于防止毁坏):0.7MPa;

c) 气动传动装置的入口和出口的螺纹尺寸和单位(例如:“mm”,“英寸”),应在使用中和/或阀体

上注明(例如:“G췍8”,“Rc⅟4”,“⅟8NPT”);

d) 最好标明用于显示开启/闭合状态触点的电器规格(或容量)(例如:“DC24V/2A,AC250V/

20mA/60Hz”)。
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