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[bookmark: _Toc26730]1.1.1 功能区划及质量标准
（1）地表水功能区划及质量标准
本项目生产废水经厂区处理达标后，经园区污水管网进入吉水工业园区（二期）污水处理厂处理后尾水排入赣江吉水段。
本项目所在区域为赣江吉水县段，周边的水体主要包括项目区域江段有众多中小支流汇入，主要支流有（从上游至下游）：文石河、恩江、柘塘水（社下水）、同江、曲江（住歧水）和黄金江。
根据《江西省水（环境）功能区划》，排污口所在区域水环境功能区划如下：
①赣江吉水县饮用水源区：吉水县龙王庙至吉水县第三水厂取水口下游，规划长度0.2km，规划功能为饮用、景观用水区，为Ⅱ～Ⅲ水质；
②赣江吉水工业用水区：工业用水区吉水县第三水厂取水口下游0.2km至吉水县金滩镇王巷，规划长度5.0km，规划功能为工业、景观用水区，为Ⅳ水质。

从图1.1-1可以出，排污口处水环境功能区划为工业用水区，排污口距离上游饮用水源保护区距离（沿水路）为3.22km，距离下游景观娱乐用水区距离（沿水路）为1.90km。项目所在区域水环境功能区划见图1.1-1。
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图1.1-1  项目所在区域水环境功能区划图

赣江执行《地表水环境质量标准》（GB 3838-2002）III类标准；镍、氯化物、硫酸盐参照《地表水环境质量标准》（GB 3838-2002）中集中式生活饮用地表水源特定项目标准限值；SS参照《地表水资源质量标准》（SL 63-94）标准。具体见表1.1-1。
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表1.1-1	 地表水环境质量标准限值	单位：mg/L，pH 除外
	序号
	污染物
	标准限值
	执行标准

	1
	pH
	6~9
	《地表水环境质量标准》（GB3838-2002）
III 类标准

	2
	CODCr
	≤20
	

	3
	BOD5
	≤4
	

	4
	NH3-N
	≤1.0
	

	5
	总磷
	≤0.2
	

	6
	Cu
	≤1.0
	

	7
	Zn
	≤1.0
	

	8
	Pb
	≤0.05
	

	9
	Cr6+
	≤0.05
	

	10
	石油类
	≤0.05
	

	11
	氰化物
	≤0.2
	

	12
	氟化物
	≤1.0
	

	13
	SS
	≤30
	参照《地表水资源质量标准》（SL63-94）

	14
	Ni
	≤0.02
	参照《地表水环境质量标准》（GB 3838-2002）中集中式生活饮用地表水 源特定项目标准限值

	15
	氯化物
	≤250
	

	16
	硫酸盐
	≤250
	


（2）饮用水源保护区
吉水县饮用水水源保护区共包括3个取水口保护区，分别为吉水县城南水厂取水口保护区、吉水县县城老水厂取水口保护区和吉水县城西水厂取水口保护区，分布情况见图1.1-2。距离本项目最近保护区为吉水县城西水厂取水口保护区，其规划如下：
①一级保护区范围
水域：长度：自取水点算起，上游1000m至下游100m范围；宽度：以河道中泓线为界，靠取水口一侧的范围。
陆域：长度：和水域等长；宽度：取水口一侧的滩地以及迎水面堤脚向背水面延伸100m的范围。
②二级保护区范围
水域：长度：自一级保护区上界起上溯3000m范围；宽度：整个河道。以及一级保护区水域向取水口相对一侧扩展至整个河道的范围。
陆域：长度：自一级保护区上界起上溯3000m范围；宽度：取水口一侧的滩地以及迎水面堤脚向背水面延伸100m的范围。

从图中可以看出，本项目废水经吉水县绿源污水处理厂处理达标后，通过城西工业园区污水管网排入赣江，据调查，
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该排污口下游最近取水口（含县、市和乡镇）为下游30.71km（沿赣江）的峡江县巴邱镇取水口，取水规模2.5万m3/d，项目排水不影响吉水县河西水厂取水口正常取水。
[image: ]

图1.1-2  项目周边水系分布及取水口位置关系图

[bookmark: _Toc29203]1.1.2 水污染物排放标准
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本项目三期生活污水排入三期化粪池后排入污水处理站生化池，经废水处理综合系统处理后由废水总排放口排入吉水工业园区（二期）污水处理厂，三期生产废水经污水处理站处理达到《电子工业水污染物排放标准》（GB39731-2020）和《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4中一级标准严者要求后排入吉水工业园区（二期）污水处理厂进行深度处理达到《城镇污水处理厂污染排放标准》（GB18918-2002）一级B标准后，尾水排入赣江，项目废水排放具体标准值见表1.1-2。
表1.1-2  项目污水排放标准
	序号
	污染物项目
	《电子工业水污染物排放标准》（GB 39731-2020）
	《污水综合排放标准》（GB 8979-1996）一级准标准
	本项目执行标准

	
	
	直接排放限值
	污染物排放监控位
	
	

	1
	pH值
	6.0～9.0
	企业废水总排放口
	6～9
	6.0～9.0

	2
	悬浮物（SS）
	70
	
	70
	70

	3
	化学需氧量（CODCr）
	100
	
	100
	100

	4
	氨氮
	25
	
	15
	15

	5
	总氮
	35
	
	/
	35

	6
	总磷
	1.0
	
	8
	1.0

	7
	总氰化物
	0.5
	
	0.5（氰化物）
	0.5

	8
	总铜
	0.5
	
	0.5
	0.5

	9
	色度
	/
	
	50
	50

	10
	生化需氧量（BOD5）
	/
	
	20
	20

	11
	总镍
	0.5
	车间或生产设施排放口
	1.0
	0.5

	12
	总银
	0.3
	
	0.5
	0.3

	13
	锡
	
	
	
	


本项目单位产品基准排水量执行《电子工业水污染物排放标准》（GB 39731-2020）表2标准，具体标准见表1.1-3。
表1.1-3  单位产品基准排水量
	序号
	适用企业
	产品规格
	单位
	单位产品基准排水量
	排水量计量位置

	1
	印制电路板
	双面板
	m3/m2
	0.78
	与污染物排放监控位置一致

	
	
	多层板（（2+n）层）
	m3/m2
	（0.78+0.39n）
	

	
	
	高密度互连（HDI）板（2+n）层）
	m3/m2
	（0.85+0.59n）
	

	注：表中数值为刚性印制电路板的基准排水量，挠性印制电路板和刚挠结合印制电路板的基准排水量，按本表所列数值增加35%执行。表中n为正整数，2+n为印制电路板层数，如对于6层的多层板，n为4；HDI板层数包含芯板；刚挠板层数以刚性或挠性的最多层数计算。


[bookmark: _Toc32430]1.2 评价工作等级

根据工程分析，本项目技改部分新增生产废水依托厂区现有
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废水处理设施处理后部分回用，其余部分经处理后达标后经专管排入吉水县城西工业园（二期）污水处理厂，经污水处理厂处理后尾水排入赣江吉水段；项目三期生活污水排入三期化粪池后排入污水处理站生化池，经废水处理综合系统处理后由废水总排放口排入吉水工业园区（二期）污水处理厂，三期生产废水经污水处理站处理达到《电子工业水污染物排放标准》（GB39731-2020）和《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4中一级标准严者要求后排入吉水工业园区（二期）污水处理厂进行深度处理达到《城镇污水处理厂污染排放标准》（GB18918-2002）一级B标准后，尾水排入赣江，属于间接接排放，根据《环境影响评价技术导则 地表水环境》（HJ2.3-2018）中的有关规定，建设项目间接排放，其评价等级为三级B，因此项目地表水评价等级定为三级B，可不进行水环境影响预测和区域污染源调查，主要调查依托污水处理设施的日处理能力、处理工艺、设计进水水质、处理后的废水稳定达标排放情况，同时调查依托污水处理设施执行的排放标准是否涵盖建设项目排放的有毒有害的特征水污染物，详见表1.2-1。
表1.2-1  水污染影响型建设项目评价等级判定
	评价等级
	判定依据

	
	排放方式
	废水排放量Q/（m3/d）；水污染物当量数W/（无量纲）

	一级
	直接排放
	Q≥20000或W≥600000

	二级
	直接排放
	其他

	三级A
	直接排放
	Q<200且W<6000

	三级B
	间接排放
	—


[bookmark: _Toc9995]1.3 评价因子及评价范围
现状评价因子：pH、CODCr、BOD5、SS、氨氮、总磷、石油类、硫酸盐、氰化物、氟化物、氯化物、镍、铜、Cr6+、锌、铅。
环境影响预测因子：CODcr、总铜、总镍、总氰、氨氮、总磷、SS、总氮、总银、氟化物、石油类等。
2、评价范围
本项目水环境影响评价等级确定为三级B，根据项目废水排放情况，确定水环境评价范围为：园区排污口赣江吉水段上游0.5km至下游5km，共5.5km范围。
[bookmark: _Toc8856]1.4 水平衡
（1）拟采取的节水措施

为了提高企业清洁生产水平，实现节水降耗，建设单位拟对本次改扩建新增设备采取如下节水措施：
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1）设备均选用自动化设备，每台设备安装自来水表进行计量，自来水及纯水用水点安装电磁阀流量计，电磁阀控制和设备控制一体化，做到开机供水关机停水的自动控制用水量。
2）增加溢流水洗缸数，降低清洗水的浓度，避免缸污染。根据缸体大小计算溢流水量。
3）增加滴水时间，降低清洗水的浓度，避免缸污染。
4）水平线节水措施：①设备启动时，自动追踪板的行走状态，感应到有板时，溢流段给水电磁阀自动开启，无板时关闭。②全线分不同段落单独设置无板停机功能，当切换板架、生产型号机内无板时，自动关闭溢流槽给水电磁阀。③药水段出板位置设置 3 对吸水海绵滚轮，最大限度减少药水带出对水洗段的污染。④水平线均设置水电消耗自动采集系统，超出设置上限自动报警提醒检查设备运行状态。
（2）用水平衡分析
1）用水平衡
①技改部分新增设备用水平衡
技改部分新增设备用水排水情况具体见表1.4-1。其中表中各生产线的槽体积、换缸频率、缸数、溢流漂洗水量（L/min）等由建设单位提供，表中废水产生量=溢流废水产生量+缸保养产生的废水量。水平衡表中每一行的废水产生总量为多条设备的产生量之和。本次技改部分用水量为2079.044m3/d， 其中新水437.464m3/d，纯水使用量为50.66 m3/d，循环水量为1425.44m3/d，回用水量为165.48m3/d，损耗水量为26.845m3/d；外排废水量为626.759m3/d。其中清下水26.7m3/d（走污水管网），生产废水和生活污水600.059m3/d通过现有污水处理站处理后排放。
②三期新建部分新增设备用水平衡
三期新建部分用水排水情况具体见表1.4-3。三期新建部分总用水量为36459.193m3/d，其中新水6970.393m3/d，纯水使用量为3226.6m3/d，循环水量为17242m3/d，回用水量为9020.2m3/d，损耗水量为851.8m3/d；外排废水量为9865.193m3/d。其中清下水1096m3/d（走污水管网），生产废水和生活污水8729.193m3/d通过三期新建部分污水处理站处理后排放。
2）用水排水情况统计

由表1.4-4可知，本次改扩建项目用水量为38538.237m3/d，其中新水7407.857m3/d，纯水使用量为3277.26m3/d，循环水量为18667.44m3
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/d，回用水量为9185.68m3/d；清下水1122.7m3/d（走污水管网），损耗水量为878.645m3/d，外排废水为10451.952m3/d。
本项目用水情况分析：
工业用水重复利用率指工业企业中工业用水重复利用水量（工艺回用水、溢流漂洗回用水、间接循环冷却水、回用水及废水经处理后中水回用量）与总用水量的比值，计算公式为：

工业用水重复利用率=×100%

工业生产废水中水回用率=×100%
根据上述分析：

工业生产用水重复利用率=×100%=78.99%大于现有工程工业用水重复利用率的71.6%；
生产废水中水回用率=9185.68÷17106.193=53.7%。
项目平衡表见表1.4-1~1.4-4。
●基准排水量分析
根据《电子工业水污染物排放标准》（GB39731-2020），印制电路板基准排水量为：双面板≤0.78m3/m2、多层板（（2+n）层）≤（0.78+0.39n）m3/m2、HDI板（（2+n）层）≤（0.85+0.59n）m3/m2；根据本次改扩建三期新建部分产品种类及产量，可得出符合基准排水量废水排放量为：[0.85×750000+（0.85+0.59×5）×2500000+（0.85+0.59×6）×1750000]/5000000=3.564m3/m2线路板，基准总排放量为1782万m3/年。根据水平衡可知，本次改扩建三期新建部分生产废水排放量为299.810万m3/年。
因此，本次改扩建三期新建部分生产废水排放量符合《电子工业水污染物排放标准》（GB39731-2020）表2单位产品基准排水量要求。
●新水量、废水产生量与清洁生产分析
根据《清洁生产标准印制电路板制造业》（HJ450-2008)，该行业清洁生产一级标准为：

新水量：双面板≤0.50m3/m2、多层板（2+n层）≤（0.5+0.3n）m3/m2、HDI板（2+n层）≤（0.6+0.5n）m3/m2；根据本项目产品种类及数量，可得出符合清洁生产一级标准
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本次改扩建三期新建部分新鲜水取水量为1450万m3/年，根据水平衡可知，本次改扩建三期新建部分新鲜水取水量为243.964万m3/年。
废水产生量：双面板≤0.42m3/m2、多层板（2+n层）≤（0.42+0.29n）m3/m2、HDI板（2+n层）≤（0.52+0.49n）m3/m2，根据本次改扩建三期新建部分产品种类及数量可得出符合清洁生产一级标准的本次改扩建三期新建部分废水产生量为1387万m3/年，根据水平衡可知，本次改扩建三期新建部分生产废水产生量为598.717万m3/a（17106.193m3/d）。 

因此，本次改扩建三期新建部分从新水量和废水产生量上符合清洁生产水平一级标准。
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表1.4-1  技改部分3#厂房新增生产线用水排水统计一览表
	生产线名称
	生产线数量
	工作槽名称
	单槽体积L
	换缸周期
	单条缸数
	平均日生产时
数h/d
	自来水用量m3/d
	RO水用量m3/d
	单条溢流漂洗水量L/min
	单条溢流漂洗水槽数
	单条溢流进水槽数
	直接循环用水量m3/d
	中水回用量m3/d
	损耗量m3/d
	连续溢流废水量m3/d
	换槽废水量m3/d
	保养废水量m3/d
	废水量合计m3/d
	废水分类

	外层制作
	干膜前处理
	2
	水洗
	100
	1天/次
	1
	20
	24.905
	0
	6
	1
	0
	0
	0
	0.245
	24.235
	0.340
	0.085
	24.660
	综合废水

	
	
	2
	超声波清洗
	335
	1天/次
	1
	20
	34.065
	0
	8
	1
	0
	0
	0
	0.326
	32.314
	1.139
	0.286
	33.739
	一般清洗废水

	
	
	2
	水洗×2
	100
	1天/次
	2
	20
	25.330
	0
	6
	2
	1
	24.48
	0
	0.490
	23.990
	0.680
	0.170
	24.840
	一般清洗废水

	
	
	2
	中粗化1
	505
	6月/次
	1
	20
	0.010
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0.000
	0.000
	0.010
	0.000
	0.010
	酸性废液

	
	
	
	
	
	
	
	
	0.010
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0.000
	0.000
	0.000
	0.010
	0.010
	综合废水

	
	
	2
	中粗化2
	465
	6月/次
	1
	20
	0.009
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0.000
	0.000
	0.009
	0.000
	0.009
	酸性废液

	
	
	
	
	
	
	
	
	0.009
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0.000
	0.000
	0.000
	0.009
	0.009
	综合废水

	
	
	2
	水洗×4
	100
	1天/次
	4
	20
	26.180
	0
	6
	4
	1
	73.44
	0
	0.979
	23.501
	1.360
	0.340
	25.201
	综合废水

	
	DES线
	4
	显影1
	825
	1周/次
	1
	20
	0.802
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0.000
	0.000
	0.802
	0.000
	0.802
	油墨废水

	
	
	
	
	
	
	
	
	0.802
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0.000
	0.000
	0.000
	0.802
	0.802
	有机络合废水

	
	
	4
	显影2
	465
	1周/次
	1
	20
	0.456
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0.000
	0.000
	0.456
	0.000
	0.456
	油墨废水

	
	
	
	
	
	
	
	
	0.456
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0.000
	0.000
	0.000
	0.456
	0.456
	有机络合废水

	
	
	4
	新液洗
	105
	1周/次
	1
	20
	0.102
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0.000
	0.000
	0.102
	0.000
	0.102
	油墨废水

	
	
	
	
	
	
	
	
	0.102
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0.000
	0.000
	0.000
	0.102
	0.102
	有机络合废水

	
	
	4
	
	100
	1天/次
	8
	20
	0
	0
	6
	8
	1
	342.72
	55.76
	3.917
	45.043
	5.440
	1.360
	51.843
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	水洗×8
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	有机络合废水

	
	
	4
	刀锋蚀刻1
	825
	/
	1
	20
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0.000
	0.000
	0.000
	0.000
	0.000
	蚀刻废液

	
	
	4
	刀锋蚀刻×2
	915
	/
	2
	20
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0.000
	0.000
	0.000
	0.000
	0.000
	

	
	
	4
	止水洗
	100
	1天/次
	1
	20
	49.810
	0
	6
	1
	0
	0
	0
	0.490
	48.470
	0.680
	0.170
	49.320
	有机络合废水

	
	
	4
	水洗×2
	100
	1天/次
	2
	20
	50.660
	0
	6
	2
	1
	97.92
	0
	0.979
	47.981
	1.360
	0.340
	49.681
	一般清洗废水

	
	
	4
	退膜×3
	490
	1周/次
	3
	20
	1.428
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0.000
	0.000
	1.428
	0.000
	1.428
	油墨废水

	
	
	
	
	
	
	
	
	1.428
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0.000
	0.000
	0.000
	1.428
	1.428
	有机络合废水

	
	
	4
	水洗×2
	100
	1天/次
	2
	20
	0
	0
	6
	2
	1
	97.92
	50.66
	0.979
	47.981
	1.360
	0.340
	49.681
	油墨废水

	
	
	4
	酸洗
	140
	1天/次
	1
	20
	0.952
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0.000
	0.000
	0.952
	0.000
	0.952
	酸性废液

	
	
	
	
	
	
	
	
	0.238
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0.000
	0.000
	0.000
	0.238
	0.238
	综合废水

	
	
	4
	水洗×6
	100
	1天/次
	6
	20
	54.060
	0
	6
	6
	1
	244.8
	0
	2.938
	46.022
	4.080
	1.020
	51.122
	一般清洗废水

	防焊
	前处理
	2
	酸洗
	230
	1天/次
	1
	20
	0.782
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0.000
	0.000
	0.782
	0.000
	0.782
	酸性废液

	
	
	
	
	
	
	
	
	0.391
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0.000
	0.000
	0.000
	0.391
	0.391
	综合废水

	
	
	2
	水洗×4
	100
	1天/次
	4
	20
	26.180
	0
	6
	4
	1
	73.44
	0
	0.979
	23.501
	1.360
	0.340
	25.201
	综合废水

	
	
	2
	超粗化
	915
	6月/次
	1
	20
	0.044
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0.000
	0.000
	0.044
	0.000
	0.044
	酸性废液

	
	
	
	
	
	
	
	
	0.044
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0.000
	0.000
	0.000
	0.044
	0.044
	综合废水

	
	
	2
	水洗×2
	100
	1天/次
	2
	20
	25.330
	0
	6
	2
	1
	24.48
	0
	0.490
	23.990
	0.680
	0.170
	24.840
	综合废水

	
	
	2
	盐酸洗
	285
	3天/次
	1
	20
	0.323
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0.000
	0.000
	0.323
	0.000
	0.323
	酸性废液
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	0.162
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0.000
	0.000
	0.000
	0.162
	0.162
	综合废水

	
	
	2
	水洗×2
	100
	1天/次
	2
	20
	25.330
	0
	6
	2
	1
	24.48
	0
	0.490
	23.990
	0.680
	0.170
	24.840
	综合废水

	
	
	2
	超声波清洗
	290
	1天/次
	1
	20
	33.873
	0
	8
	1
	0
	0
	0
	0.326
	32.314
	0.986
	0.247
	33.547
	一般清洗废水

	
	
	2
	水洗
	100
	1天/次
	1
	20
	0
	24.905
	6
	1
	0
	0
	0
	0.245
	24.235
	0.340
	0.085
	24.660
	一般清洗废水

	
	
	2
	后处理
	435
	1周/次
	1
	20
	0.214
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0.000
	0.000
	0.214
	0.000
	0.214
	酸性废液

	
	
	
	
	
	
	
	
	0.214
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0.000
	0.000
	0.000
	0.214
	0.214
	综合废水

	
	
	2
	水洗×3
	100
	1天/次
	3
	20
	0
	25.755
	6
	3
	1
	48.96
	0
	0.734
	23.746
	1.020
	0.255
	25.021
	综合废水

	
	显影线
	2
	显影1
	915
	1周/次
	1
	20
	0.445
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0.000
	0.000
	0.445
	0.000
	0.445
	油墨废水

	
	
	
	
	
	
	
	
	0.445
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0.000
	0.000
	0.000
	0.445
	0.445
	有机络合废水

	
	
	2
	显影2
	405
	1周/次
	1
	20
	0.197
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0.000
	0.000
	0.197
	0.000
	0.197
	油墨废水

	
	
	
	
	
	
	
	
	0.197
	0
	
	
	0
	0
	0
	0.000
	0.000
	0.000
	0.197
	0.197
	有机络合废水

	
	
	2
	新液洗
	220
	1周/次
	1
	20
	0.109
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0.000
	0.000
	0.109
	0.000
	0.109
	油墨废水

	
	
	
	
	
	
	
	
	0.109
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0.000
	0.000
	0.000
	0.109
	0.109
	有机络合废水

	
	
	2
	水洗×6
	100
	1天/次
	6
	20
	0
	0
	6
	6
	1
	122.4
	27.03
	1.469
	23.011
	2.040
	0.510
	25.561
	有机络合废水

	
	
	2
	酸洗
	110
	1天/次
	1
	20
	0.374
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0.000
	0.000
	0.374
	0.000
	0.374
	酸性废液

	
	
	
	
	
	
	
	
	0.187
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0.000
	0.000
	0.000
	0.187
	0.187
	综合废水

	
	
	2
	水洗×6
	100
	1天/次
	6
	20
	0
	0
	6
	6
	1
	122.4
	27.03
	1.469
	23.011
	2.040
	0.510
	25.561
	一般清洗废水

	合计
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	386.764
	50.66
	/
	/
	/
	1297.44
	160.48
	17.545
	537.335
	31.832
	11.192
	580.359
	/
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表1.4-2  技改工程用水排水统计一览表
	序号
	用水环节
	废水类别
	自来水用量m3/d
	纯水用量m3/d
	直接循环用水量m3/d
	中水回用量m3/d
	损耗量m3/d
	废水量m3/d
	外排废水量m3/d

	1
	生产线
	油墨废水
	3.539
	0
	97.92
	50.66
	0.979
	53.22
	53.22

	2
	
	络合废水
	53.349
	0
	465.12
	82.79
	5.876
	130.263
	130.263

	3
	
	综合废水
	129.18
	25.755
	244.8
	0
	3.917
	151.018
	151.018

	4
	
	一般清洗废水
	197.988
	24.905
	489.6
	27.03
	6.773
	243.15
	243.15

	5
	
	酸性废液
	2.708
	0
	0
	0
	0
	2.708
	2.708

	6
	喷淋塔
	综合废水
	0
	0
	45
	5
	2.3
	2.7
	2.7

	小计
	386.764
	50.66
	1342.44
	165.48
	19.845
	583.059
	583.059

	7
	纯水制备
	清净废水
	13.7
	0
	0
	0
	0
	13.7
	清下水外排污水管网26.7

	8
	设备冷却
	清净废水
	17
	0
	83
	0
	4
	13
	

	小计
	417.464
	50.66
	1425.44
	165.48
	23.845
	609.759
	609.759

	9
	员工生活
	生活污水
	20
	0
	0
	0
	3
	17
	17

	合计
	437.464
	50.66
	1425.44
	165.48
	26.845
	626.759
	626.759


   表1.4-3  三期新建部分生产线用水排水统计一览表（单位：m3/d）
	[bookmark: _GoBack]序号
	用水点
	总用水量
	给水
	重复利用水量
	排水

	
	
	
	新水用量
	纯水用量
	循环水量
	回用水量
	
	损耗量
	循环水量
	产生废水量
	回用水量
	外排水量

	1
	基板制作
	884
	0
	0
	431.8
	452.2
	884
	20.4
	431.8
	431.8
	磨板清洗水431.8
	409.02
	8565.993

	2
	内层制作
	3352.4
	608.6
	251.6
	1434.8
	1057.4
	2492.2
	27.2
	1434.8
	1890.4
	磨板清洗水877.2
	969.68
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	一般清洗水 561
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	有机废水 265.2
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	油墨废水187
	
	

	3
	压合
	877.2
	0
	0
	499.8
	377.4
	877.2
	6.8
	499.8
	370.6
	磨板清洗水370.6
	340.34
	

	4
	钻孔
	1135.6
	0
	0
	564.4
	571.2
	1135.6
	6.8
	564.4
	564.4
	磨板清洗水 564.4 
	514.76
	

	5
	沉铜/板电
	6062.2
	2040
	1088
	1608.2
	1326
	2934.2
	61.2
	1608.2
	4392.8
	磨板清洗水 564.4
	1254.56
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	一般清洗水 2069.2
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	有机废水 1081.2
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	络合废水 663
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	含钯废水15
	回用，不外排
	

	6
	外层制作
	4460.8
	686.8
	428.4
	1934.6
	1411
	3345.6
	61.2
	1934.6
	2465
	磨板清洗水 1115.2
	1299.48
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	一般清洗水 839.8
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	有机废水 289
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	油墨废水 221
	
	

	7
	防焊制作
	3420.4
	693.6
	275.4
	1094.8
	1356.6
	2451.4
	13.6
	1094.8
	2312
	磨板清洗水 564.4
	1300.16
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	一般清洗水 1149.2
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	有机废水 435.2
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	油墨废水 163.2
	
	

	8
	表面工艺（OSP）
	853.4
	139.4
	176.8
	289
	248.2
	537.2
	13.6
	289
	550.8
	一般清洗水 408
	248.2
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	有机废水 142.8
	
	

	9
	表面工艺（喷锡）
	1397.4
	98.6
	95.2
	751.4
	452.2
	1203.6
	27.2
	751.4
	618.8
	磨板清洗水231.2
	429.08
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	一般清洗水 283.6  
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	有机废水 102
	
	

	10
	喷锡后水洗
	68
	6.8
	0
	0
	61.2
	61.2
	6.8
	0
	61.2
	含锡废水61.2
	委外，不外排
	

	11
	表面工艺（化学沉锡）
	1618.4
	170
	333.2
	564.4
	550.8
	1115.2
	27.2
	564.4
	1026.8
	磨板清洗水 217.6
	529.04
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	一般清洗水 567.8
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	有机废水 241.4
	
	

	12
	沉锡后水洗
	68
	6.8
	0
	0
	61.2
	61.2
	6.8
	0
	61.2
	含锡废水61.2
	委外，不外排
	

	13
	表面工艺（化学沉金）
	1353.2
	204
	408
	527
	214.2
	741.2
	81.6
	527
	744.6
	一般清洗水 328.4
	199.2
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	有机废水 136
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	含氰废水 88.4
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	含镍废水 176.8
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	含钯废水15
	回用，不外排
	

	14
	沉金后水洗
	34
	3.4
	0
	0
	30.6
	30.6
	3.4
	0
	30.6
	含金废水 30.6
	在线回用，不外排
	

	15
	成型
	1608.2
	340
	170
	741.2
	357
	1098.2
	6.8
	741.2
	860.2
	磨板清洗水 163.2
	340.68
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	一般清洗水 697
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	16
	废液回收
	2301.8
	193.8
	0
	2108
	0
	2108
	108.8
	2108
	85
	有机废水 85 
	0
	

	17
	废气处理
	3447.6
	0
	0
	3158.6
	289
	3447.6
	74.8
	3158.6
	214.2
	综合废水 214.2
	289
	

	18
	地面冲洗
	204
	0
	0
	0
	204
	204
	142.8
	0
	61.2
	综合废水61.2
	204
	

	19
	废酸液
	0.298
	0.298
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0.298
	0.298
	0
	

	20
	酸性废液
	51.371
	51.371
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	51.371
	51.371
	0
	

	21
	含镍废液
	1.19
	1.19
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	1.19
	1.19
	0
	

	22
	碱性废液
	5.848
	5.848
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	5.848
	5.848
	0
	

	23
	冷凝水
	305.886
	305.886
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	305.886
	305.886
	0
	

	车间合计
	33511.193
	5556.393
	3226.6
	15708
	9020.2
	24728.2
	697
	15708
	17106.193
	/
	8327.2
	8565.993

	24
	冷却系统
	1840
	306
	0
	1534
	0
	1534
	74
	1534
	232
	清下水232
	0
	232

	25
	纯水制备（扣除纯水）
	872
	872
	0
	0
	0
	0
	8
	0
	864
	清下水864
	0
	864

	26
	厂区绿化
	44
	44
	0
	0
	0
	0
	44
	0
	0
	/
	0
	0

	生产系统合计
	36267.193
	6778.393
	3226.6
	17242
	9020.2
	26262.2
	823
	17242
	18202.193
	/
	8837.2
	9661.993

	27
	生活用水
	192
	192
	0
	0
	0
	0
	28.8
	0
	163.2
	/
	/
	163.2

	全厂合计
	36459.193
	6970.393
	3226.6
	17242
	9020.2
	26262.2
	851.8
	17242
	18365.393
	/
	/
	/

	
	
	36459.193
	
	36459.193
	8837.2
	9825.193



注：酸碱蚀刻废液回收产生的冷凝水305.886t/d排入废水处理站处理，废酸液（实验室废液及监测废液）104.169t/a（0.298t/d），酸性废液（包括剥挂架废液、棕化废液、电镀铜废液）17979.531t/a（51.371t/d），含镍废液（沉镍废液、再生镍废液）416.674t/a（1.19t/d），碱性废液（包括蓬松废液、滤液和沉铜废液）2046.888t/a（5.848t/d）。
16

本次改扩建后，全厂水平衡见表1.4-4。
表1.4-4  改扩建后全厂水平衡表  单位m3/d
	类别
项目
	总用水量
	新水
	纯水
	循环水
	回用水
	损耗
	废水

	
	
	
	
	
	
	
	清下水
	回用①
	外排废水

	一期
	5581
	1651
	410
	2320
	1200
	155
	235
	1200
	1261

	二期
	12549
	3420
	1028
	5438
	2663
	276
	583
	2663
	2561

	原技改项目
	2182.4
	654.4
	168
	1071
	289
	51.4
	98
	289
	505

	本次改扩建
	38538.237
	7407.857
	3277.26
	18667.44
	9185.68
	878.645
	1122.7
	9185.68
	10451.952

	全厂总计
	58850.637
	13133.257
	4883.26
	27496.44
	13337.68
	1361.045
	2038.7
	13337.68
	14778.952

	注①：包含含金废水、含锡废水、含银废水、含钯废水在线回收后回用水


由表2.3-4可知，本次改扩建后全厂总用水量为58850.637m3/d，其中新水13133.257m3/d，纯水使用量4883.26m3/d，循环水量为27496.44m3/d，回用水量为13337.68m3/d；清下水2038.7m3/d（走雨水管网），外排废水为14778.952m3/d。
[bookmark: _Toc29809]1.5 废水污染源强及拟采取的环境保护措施
[bookmark: _Toc2586]1.5.1 废水污染物产生源强
（1）生产废水
1）废水种类及废水产生量
根据项目生产线的废水性质，结合建设单位废水分类收集方式，本项目生产线上产生的废水分为10股，包括：综合废水、一般清洗废水、络合铜废水、油墨废水、含氰废水、含镍废水、含金废水、废酸液、有机废水、含钯废水（其中含金废水在车间在线回收）。
①酸碱蚀刻液回收系统废水
酸碱蚀刻废液处理系统产生的清洗废水、冷凝水将根据其废水性质分别归入综合废水。
②废气处理系统废水
废气喷淋系统定期更换将产生一定量废水，归入综合废水处理系统中处理。
③纯水系统和冷却系统排水
项目制纯水系统反渗透过程会产生RO浓水，作为清净下水外排。项目设备冷却系统运行过程中需定期外排冷却水，此部分水作为清净下水外排。


17

2）废水水质及废水产生源强
类比目前印制电路板行业对废水污染物主要考核指标的要求，并结合本项目生产工艺特点，确定本项目生产废水的污染物评价指标为 pH、CODCr、铜、镍、氰化物、氨氮、总磷、SS、总氮等。
为了解各股生产废水中各特征污染因子的产生情况，本评价主要采用类比法。考虑到江西景旺精密电路有限公司位于其他省市的项目与本项目工艺废水分水情况差异较大，不具备可比性，因此本次评价主要以企业现有工程（二期验收数据）为类比对象，生产废水的实测资料均为其正常工况下日常监测数据，具有代表性，另外考虑水质的波动性，本评价保守考虑，均取其最大值统计各水污染物的产生源强。
具体废水污染物产生源强见表1.5-1。
其中：
A.废酸液排入相应的收集池中，小批量注入油墨废水处理系统酸析池中，用作酸添加剂。
B.油墨废液排入相应的废液收集池中，小批量注入至油墨废水处理系统中进行处理。
C.酸碱蚀刻废液处理系统（废液车间）产生的冷凝水排入综合废水处理系统中。
各类需进入废水处理站处理的废液均采用分类收集、定量注入相应的废水处理系统的模式，避免对废水处理系统造成冲击。
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表1.5-1  本项目生产废水主要来源及主要污染物
	废水种类
	来源
	日均产生量（m³/d）
	主要污染物
	备注

	
	
	一期
	二期
	技改
	本项目
	全厂
	
	

	
	
	
	
	
	技改部分
	三期新建部分
	
	
	

	综合废水
	除胶清洗水，蚀刻后清洗废水等
	63
	76
	29
	153.718
	128.2
	449.918
	pH、COD、SS、石油类等
	废气喷淋废水

	一般清洗废水
	磨板废水、镀铜后清洗废水等清洁废水
	700
	2096
	309
	243.15
	6082
	9430.15
	pH、COD、铜、SS等
	含纯水系统反冲洗废水

	络合铜废水
	碱性蚀刻清洗水、化学沉铜及其清洗水、棕化后洗水等
	85
	195
	40
	130.263
	308.6
	758.863
	pH、COD、铜、SS、氨氮、甲醛等
	
废液车间综合利用

	油墨废水
	显影、剥膜、除胶槽液
	135
	168
	0
	53.22
	266
	622.22
	pH、COD、SS、石油类等
	/

	含氰废水
	沉镍金后清洗水
	12
	26
	0
	0
	41.2
	79.2
	pH、CODcr、氰化物等
	/

	含镍废水
	化学镍后的清洗水
	50
	52
	0
	0
	82.4
	184.4
	pH、镍、总磷等
	/

	废酸液
	各酸洗槽废液、实验室废液及监测废液
	0
	0
	0
	2.708
	0.298
	2.708
	pH、COD、铜等
	/

	有机废水
	显影脱膜后清洗段废水
	386
	887
	192
	0
	1293.2
	2758.2
	pH、COD、氨氮等
	/

	酸性废液
	包括剥挂架废液、棕化废液、电镀铜废液
	0
	0
	0
	0
	52.561
	52.561
	pH、镍、铜、COD、氨氮等
	/

	碱性废液
	包括蓬松废液、滤液和沉铜废液
	0
	0
	0
	0
	5.848
	5.848
	pH、COD、铜、氨氮等
	/

	冷凝水
	酸碱蚀刻废液回收产生的冷凝水
	0
	0
	0
	0
	305.886
	305.886
	pH、COD、氨氮等
	/

	合计
	/
	1431
	3500
	570
	583.059
	8565.993
	14650.252
	/
	/
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表1.5-2  现有工程生产废水水质情况（单位：mg/L，pH 除外）
	来源
	废水种类
	pH
	CODCr
	铜
	镍
	氰化物
	氨氮
	总磷
	银
	BOD5
	总氮
	SS
	钯
	备注说明

	企业二期验收报告
	磨板废水
	6~8
	20-30
	1-15
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	车间内经铜粉回收机过滤后可以约90%回用，剩余10%排入废水处理站处理

	
	络合废水
	2.41～2.55
	244～310
	174～194
	/
	/
	18.8~20.8
	/
	/
	/
	132~224
	69～79
	/
	化学沉铜络合废水

	
	有机清洗废水
	3.37～5.01
	548～584
	150～185
	/
	/
	8.86～13.5
	1.84～5.48
	/
	/
	74.2～110
	50～59
	/
	脱膜、显影工序的二级后清洗水；贴膜、氧化后、沉锡后、废液回收以及保养清洗水

	
	油墨废水
	12.18～12.25
	6400～7130
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	108～115
	/
	脱膜、显影工序一级后清洗水

	
	一般清洗废水
	2.12～2.45
	136～151
	278～340
	/
	/
	4.09～6.93
	/
	/
	/
	/
	64～73
	/
	一般清洗水

	
	含镍废水
	1.84～7.43
	136～161
	/
	0.50～2.46
	/
	7.11～25.50
	18.8～77.9
	/
	/
	/
	/
	/
	镀镍清洗废水

	
	含氰废水
	6.95～7.07
	230～282
	/
	0.14～0.25
	0.159～185
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	镀金清洗废水

	
	酸碱废液
	3.64～6.10
	4520～5050
	/
	/
	/
	53～60
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	酸洗、保养产生的废水

	
	综合废水
	7.82～8.36
	389～412
	0.45～1.55
	/
	0.054～0.056
	8.05～8.89
	0.43～0.97
	/
	141～167
	47.8～50.2
	82～90
	/
	/

	
	含银废水
	8.81～9.05
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	0.04～0.39
	/
	177～215
	/
	
	化银后水洗水

	
	综合废水
	7.82～8.36
	412
	1.55
	/
	0.056
	8.89
	0.97
	/
	167
	50.2
	90
	/
	取综合废水最大值
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	本项目浓度取值
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	一般清洗废水
	2.12～2.45
	151
	340
	/
	/
	6.93
	/
	/
	/
	/
	73
	/
	取一般水洗废水最大值

	
	络合铜废水
	2.41～2.55
	310
	194
	/
	/
	20.8
	/
	/
	/
	224
	79
	/
	取络合废水最大值

	
	油墨废水
	12.18～12.25
	7130
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	115
	/
	取油墨废水最大值

	
	含氰废水
	6.95～7.07
	282
	/
	0.25
	185
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	取含氰废水最大值

	
	含镍废水
	1.84～7.43
	161
	/
	2.46
	/
	25.50
	77.9
	/
	/
	/
	/
	/
	取含镍废水最大值

	
	含银废水
	8.81～9.05
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	0.39
	/
	215
	/
	/
	取含银废水最大值

	
	酸碱废液
	3.64～6.10
	5050
	/
	/
	/
	60
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	取酸性废液最大值

	
	有机废水
	3.37～5.01
	584
	185
	/
	/
	13.5
	5.48
	/
	/
	110
	59
	/
	取一般有机废水最大值

	
	含钯废水
	8~9
	150
	330
	/
	/
	6.9
	/
	/
	/
	/
	70
	4.5
	取高含钯废水最大值


表1.5-3  本项目技改部分（3#厂房新增生产线）各股生产废水产生源强一览表
	废水
分类
	废水产生量
	项目
	pH
	CODcr
	总铜
	总镍
	氰化物
	氨氮
	总磷
	总银
	BOD5
	总氮
	SS

	综合 废水
	/
	产生浓度（mg/L）
	7.82～8.36
	412
	1.55
	/
	0.056
	8.89
	0.97
	/
	167
	50.2
	90

	
	153.718t/d
	日产生量(kg/d)
	/
	63.332
	0.238
	0
	0.009
	1.367
	0.149
	0
	25.671
	7.717
	13.835

	
	53801.3t/a
	年产生量(t/a)
	/
	22.166
	0.083
	0
	0.003
	0.478
	0.052
	0
	8.985
	2.701
	4.842

	一般 
	/
	产生浓度（mg/L）
	2.12～2.45
	151
	340
	/
	/
	6.93
	/
	/
	/
	/
	73
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	清洗 废水
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	243.15t/d
	日产生量(kg/d)
	/
	36.716
	82.671
	0
	0
	1.685
	0
	0
	0
	0
	17.75

	
	85101.5t/a
	年产生量(t/a)
	/
	12.85
	28.935
	0
	0
	0.59
	0
	0
	0
	0
	6.212

	络合 铜废
水
	/
	产生浓度（mg/L）
	2.41～2.55
	310
	194
	/
	/
	20.8
	/
	/
	/
	224
	79

	
	130.263t/d
	日产生量(kg/d)
	/
	40.382
	25.271
	0
	0
	2.709
	0
	0
	0
	29.179
	10.291

	
	45592.05t/a
	年产生量(t/a)
	/
	14.134
	8.845
	0
	0
	0.948
	0
	0
	0
	10.213
	3.602

	油墨
废水
	/
	产生浓度（mg/L）
	12.18～12.25
	7130
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	115

	
	53.22t/d
	日产生量(kg/d)
	/
	379.459
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	6.12

	
	18627t/a
	年产生量(t/a)
	/
	132.811
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	2.142

	废酸
液
	/
	产生浓度（mg/L）
	3.64～6.10
	5050
	/
	/
	/
	60
	/
	/
	/
	/
	/

	
	2.708t/d
	日产生量(kg/d)
	/
	13.675
	0
	0
	0
	0.162
	0
	0
	0
	0
	0

	
	947.8t/a
	年产生量(t/a)
	/
	4.786
	0
	0
	0
	0.057
	0
	0
	0
	0
	0

	合计
	583.059t/d
	日产生量(kg/d)
	/
	533.564
	108.18
	0
	0.009
	5.923
	0.149
	0
	25.671
	36.896
	47.996

	
	204070.65t/a
	年产生量(t/a)
	/
	186.747
	37.863
	0
	0.003
	2.073
	0.052
	0
	8.985
	12.914
	16.799


表1.5-4  本项目三期新建部分各股生产废水产生源强一览表
	废水
分类
	废水产生量
	项目
	pH
	CODcr
	总铜
	总镍
	氰化物
	氨氮
	总磷
	总钯
	BOD5
	总氮
	SS

	综合废水
	/
	产生浓度（mg/L）
	7.82～8.36
	412
	1.55
	/
	0.056
	8.89
	0.97
	/
	167
	50.2
	90

	
	128.2t/d
	日产生量(kg/d)
	/
	52.818
	0.198
	0
	0.008
	1.14
	0.052
	0
	21.41
	6.436
	11.538

	
	44870t/d
	年产生量(t/a)
	/
	18.486
	0.070
	0
	0.002
	0.398
	0.044
	0
	7.494
	2.252
	4.038

	一般
清洗
废水
	/
	产生浓度（mg/L）
	2.12～2.45
	151
	340
	/
	/
	6.93
	/
	/
	/
	/
	73

	
	5572t/d
	日产生量(kg/d)
	/
	841.372
	1894.48
	0
	0
	38.614
	0
	0
	0
	0
	406.756

	
	1950200t/d
	年产生量(t/a)
	/
	294.48
	663.068
	0
	0
	13.514
	0
	0
	0
	0
	142.364
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	络合铜废水
	/
	产生浓度（mg/L）
	2.41～2.55
	310
	194
	/
	/
	20.8
	/
	/
	/
	224
	79

	
	308.6t/d
	日产生量(kg/d)
	/
	95.666
	59.868
	0
	0
	6.172
	0
	0
	0
	69.126
	24.38

	
	108010t/d
	年产生量(t/a)
	/
	33.484
	20.954
	0
	0
	2.16
	0
	0
	0
	24.194
	8.532

	油墨废水
	/
	产生浓度（mg/L）
	12.18～12.25
	7130
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	115

	
	266t/d
	日产生量(kg/d)
	/
	1896.58
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	30.59

	
	93100t/d
	年产生量(t/a)
	/
	663.804
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	10.706

	含氰废水
	/
	产生浓度（mg/L）
	6.95～7.07
	282
	/
	0.25
	185
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	
	41.2t/d
	日产生量(kg/d)
	/
	5.618
	0
	0.010
	7.622
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	
	14420t/a
	年产生量(t/a)
	/
	4.066
	0
	0.004
	2.668
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	含镍废水
	/
	产生浓度（mg/L）
	1.84～7.43
	161
	/
	2.46
	/
	25.50
	77.9
	/
	/
	/
	/

	
	82.4t/d
	日产生量(kg/d)
	/
	13.266
	0
	0.202
	0
	2.102
	6.418
	0
	0
	0
	0

	
	28840t/a
	年产生量(t/a)
	/
	4.644
	0
	0.070
	0
	0.772
	2.246
	0
	0
	0
	0

	有机废水
	/
	产生浓度（mg/L）
	3.37～5.01
	584
	185
	/
	/
	13.5
	5.48
	/
	/
	110
	59

	
	1293.2t/d
	日产生量(kg/d)
	/
	755.228
	239.242
	0
	0
	17.458
	7.086
	0
	0
	142.252
	76.298

	
	452620t/a
	年产生量(t/a)
	/
	264.33
	83.734
	0
	0
	6.11
	2.48
	0
	0
	49.788
	26.704

	废酸液
	/
	产生浓度（mg/L）
	3.64~6.10
	5050
	/
	/
	/
	60
	/
	/
	/
	/
	/
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	0.298t/d
	日产生量(kg/d)
	/
	1.505
	0
	0
	0
	0.018
	0
	0
	0
	0
	0

	
	104.169t/a
	年产生量(t/a)
	/
	0.527
	0
	0
	0
	0.006
	0
	0
	0
	0
	0

	酸性废液
	/
	产生浓度（mg/L）
	3.64~6.10
	5050
	/
	/
	/
	60
	/
	/
	/
	/
	/

	
	52.561t/d
	日产生量(kg/d)
	/
	265.433
	0
	0
	0
	3.154
	0
	0
	0
	0
	0

	
	18396.201t/a
	年产生量(t/a)
	/
	92.902
	0
	0
	0
	1.104
	0
	0
	0
	0
	0

	碱性废液
	/
	产生浓度（mg/L）
	9.56~11.54
	5050
	/
	/
	/
	60
	/
	/
	/
	/
	/

	
	5.848t/d
	日产生量(kg/d)
	/
	29.532
	0
	0
	0
	0.351
	0
	0
	0
	0
	0

	
	2046.888t/a
	年产生量(t/a)
	/
	10.336
	0
	0
	0
	0.123
	0
	0
	0
	0
	0

	冷凝水
	/
	产生浓度（mg/L）
	8.8~9.05
	100
	/
	/
	/
	50
	/
	/
	/
	/
	/

	
	305.886t/d
	日产生量(kg/d)
	/
	30.589
	0
	0
	0
	15.294
	0
	0
	0
	0
	0

	
	107060.1t/a
	年产生量(t/a)
	/
	10.706
	0
	0
	0
	5.353
	0
	0
	0
	0
	0

	磨板废水
	/
	产生浓度（mg/L）
	6~8
	20
	5
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	
	510t/d
	日产生量(kg/d)
	/
	10.2
	2.55
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	
	178500t/a
	年产生量(t/a)
	/
	3.57
	0.893
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	合计
	8565.993t/d
	日产生量(kg/d)
	/
	3997.807
	2196.338
	0.212
	7.63
	85.743
	13.628
	0
	21.41
	217.814
	549.436

	
	2998097.55
	年产生量(t/a)
	/
	1399.231
	768.713
	0.06
	2.66
	28.604
	4.76
	0
	7.494
	76.22
	192.34
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	t/a
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


表1.5-5  本次改扩建项目建成后各股生产废水产生源强一览表
	废水
分类
	废水产生量
	项目
	pH
	CODCr
	总铜
	总镍
	氰化物
	氨氮
	总磷
	总钯
	BOD5
	总氮
	SS

	综合废水
	/
	产生浓度（mg/L）
	7.82～8.36
	412
	1.55
	/
	0.056
	8.89
	0.97
	/
	167
	50.2
	90

	
	281.918t/d
	日产生量(kg/d)
	  /
	116.15
	0.437
	0
	0.016
	2.506
	0.273
	0
	47.08
	14.152
	25.373

	
	98671.3t/a

	年产生量(t/a)
	  /
	40.653
	0.153
	0
	0.006
	0.877
	0.096
	0
	16.478
	4.953
	8.88

	一般
清洗
废水
	/
	产生浓度（mg/L）
	2.12～2.45
	151
	340
	/
	/
	6.93
	/
	/
	/
	/
	73

	
	5815.15t/d
	日产生量(kg/d)
	/
	878.088
	1977.151
	0
	0
	40.299
	0
	0
	0
	0
	424.506

	
	2035302.5t/a
	年产生量(t/a)
	/
	307.331
	692.003
	0
	0
	14.105
	0
	0
	0
	0
	148.577

	络合铜废水
	/
	产生浓度（mg/L）
	2.41～2.55
	310
	194
	/
	/
	20.8
	/
	/
	/
	224
	79

	
	438.863t/d
	日产生量(kg/d)
	/
	136.048
	85.139
	0
	0
	9.128
	0
	0
	0
	98.305
	34.67

	
	153602.05t/a
	年产生量(t/a)
	/
	47.617
	29.799
	0
	0
	3.195
	0
	0
	0
	34.407
	12.135

	油墨废水
	/
	产生浓度（mg/L）
	12.18～12.25
	7130
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	115

	
	319.22t/d
	日产生量(kg/d)
	/
	2276.039
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	36.71

	
	111727t/a
	年产生量(t/a)
	/
	796.614
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	12.849
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	含氰废水
	/
	产生浓度（mg/L）
	6.95～7.07
	282
	/
	0.25
	185
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	
	41.2t/d
	日产生量(kg/d)
	/
	5.618
	0
	0.01
	7.622
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	
	14420t/a
	年产生量(t/a)
	/
	4.066
	0
	0.004
	2.668
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	含镍废水
	/
	产生浓度（mg/L）
	1.84～7.43
	161
	/
	2.46
	/
	25.50
	77.9
	/
	/
	/
	/

	
	82.4t/d
	日产生量(kg/d)
	/
	13.266
	0
	0.203
	0
	2.101
	6.419
	0
	0
	0
	0

	
	28840t/a
	年产生量(t/a)
	/
	4.643
	0
	0.071
	0
	0.735
	2.247
	0
	0
	0
	0

	废酸液
	/
	产生浓度（mg/L）
	3.64～6.10
	5050
	/
	/
	/
	60
	/
	/
	/
	/
	/

	
	3.006t/d
	日产生量(kg/d)
	/
	15.18
	0
	0
	0
	0.0.18
	0
	0
	0
	0
	0

	
	1051.969t/a
	年产生量(t/a)
	/
	5.313
	0
	0
	0
	0.063
	0
	0
	0
	0
	0

	有机废水
	/
	产生浓度（mg/L）
	3.37～5.01
	584
	185
	/
	/
	13.5
	5.48
	/
	/
	110
	59

	
	1293.2t/d
	日产生量(kg/d)
	/
	755.228
	239.242
	0
	0
	17.458
	7.086
	0
	0
	142.252
	76.298

	
	452620t/a
	年产生量(t/a)
	/
	264.33
	83.734
	0
	0
	6.11
	2.48
	0
	0
	49.788
	26.704

	酸性废液
	/
	产生浓度（mg/L）
	3.64~6.10
	5050
	/
	/
	/
	60
	/
	/
	/
	/
	/

	
	52.561t/d
	日产生量(kg/d)
	/
	265.433
	0
	0
	0
	3.154
	0
	0
	0
	0
	0

	
	18396.201t/a
	年产生量(t/a)
	/
	92.902
	0
	0
	0
	1.104
	0
	0
	0
	0
	0

	碱性废液
	/
	产生浓度（mg/L）
	9.56~11.54
	5050
	/
	/
	/
	60
	/
	/
	/
	/
	/
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	5.848t/d
	日产生量(kg/d)
	/
	29.532
	0
	0
	0
	0.351
	0
	0
	0
	0
	0

	
	2046.888t/a
	年产生量(t/a)
	/
	10.336
	0
	0
	0
	0.123
	0
	0
	0
	0
	0

	冷凝水
	/
	产生浓度（mg/L）
	8.8~9.05
	100
	/
	/
	/
	50
	/
	/
	/
	/
	/

	
	305.886t/d
	日产生量(kg/d)
	/
	30.589
	0
	0
	0
	15.294
	0
	0
	0
	0
	0

	
	107060.1t/a
	年产生量(t/a)
	/
	10.706
	0
	0
	0
	5.353
	0
	0
	0
	0
	0

	磨板废水
	/
	产生浓度（mg/L）
	6~8
	20
	5
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	
	510t/d
	日产生量(kg/d)
	/
	10.2
	2.55
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	
	178500t/a
	年产生量(t/a)
	/
	3.57
	0.893
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	合计
	9149.052t/d
	日产生量(kg/d)
	/
	4537.373
	2304.518
	0.213
	7.638
	90.471
	13.769
	0
	47.08
	254.71
	597.557

	
	3202168.2t/a
	年产生量(t/a)
	/
	1585.978
	806.582
	0.075
	2.674
	30.677
	4.823
	0
	16.478
	89.148
	209.145
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（2）生活污水
本次改扩建项目生产总定员2500人（其中技改工程新增100人、三期新建部分新增2400人），技改部分员工在厂区内食宿，三期新建部分员工不在厂区内住宿，参照《江西省生活用水定额》（DB36/T 419-2017），本评价取厂内食宿员工生活用水定额0.2m³/人·d计，厂内非住宿员工生活用水定额0.08m³/人·d计，排污系数85%进行估算，则本项目生活污水的排放量为180.2m³/d，主要污染物包括CODCr、BOD5、氨氮和SS等，类比一般生活污水产生浓度情况，本次改扩建项目生活污水中主要污染物的产生源强见表1.5-6。
表1.5-6  本次改扩建项目生活污水中主要污染物的产生源强一览表
	项目
	产生浓度（mg/L）
	污水量
	CODCr
	BOD5
	SS
	NH3-N
	总磷

	
	
	—
	250
	150
	150
	30
	4

	技改部分
	日产生量（kg/d）
	17m3/d
	4.25
	2.55
	2.55
	0.51
	0.068

	
	年产生量（t/a）
	6205m3/a
	1.551
	0.931
	0.931
	0.186
	0.025

	三期新建部分
	日产生量（kg/d）
	163.2m3/d
	40.8
	24.48
	24.48
	4.896
	0.653

	
	年产生量（t/a）
	57120m3/a
	14.28
	8.569
	8.569
	1.714
	0.228

	合计
	日产生量（kg/d）
	180.2m3/d
	45.05
	27.03
	27.03
	5.406
	0.721

	
	年产生量（t/a）
	63070m3/a
	15.831
	9.5
	9.5
	1.9
	0.253


[bookmark: _Toc23922]1.5.2 拟采取的废水处理措施
本项目三期生活污水排入三期化粪池预处理后排入污水处理站处，经废水处理综合系统处理后由废水总排放口排入园区污水处理厂，三期生产废水经污水处理站处理达到《电子工业水污染物排放标准》（GB39731-2020）和《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4中一级标准严者要求后排入园区污水处理厂进行深度处理。
[bookmark: _Toc17571]1.5.2.1 厂区现有工程生产废水处理站简介
根据分质分类处理的要求，现有工程产生的生产废水有11类：磨板废水、一般清洗废水、有机清洗废水、油墨废水、络合废水、含镍废水、含氰废水、含锡废水、含银废水、含金废水和其它废水（地面冲洗废水和废气洗涤废水）。厂内污水处理站各股废水具体处理工艺流程见图1.5-1。
本次技改部分产生的生产废水有磨板废水、一般清洗废水、有机清洗废水、络合废水、含锡废水和其它废水，各类废水采取的处理工艺如下：
①磨板废水

磨板废水来源于电路板刷磨、磨边清洗等产生的废水，主要污染物为铜粉，水质简单，经铜粉回收机过滤后以约90%回用，剩余10%排入废水处理站处理。
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②一般清洗废水
主要指后道清洗水以及微蚀、酸洗、镀铜等工序使用盐酸或硫酸产生的清洗废水和工艺中纯水清洗后的废水，主要污染物为pH、Cu2+。对一般清洗废水采用“pH调节+SUF膜++超滤池+精密过滤”处理，处理后部分废水进入综合废水处理系统；另一部分部分废水进行RO系统，过滤回用，浓水进入综合废水处理系统。
③有机清洗废水
主要来源于脱膜、显影工序的二级后清洗水；贴膜、氧化后、沉锡后、废液回收以及保养清洗水，主要污染物为pH、Cu2+、COD等。对有机清洗废水采用“pH调节+微电解”处理，处理后进入综合废水处理系统。
④络合废水
来源于化学沉铜等清洗水，含EDTA等络合物，主要污染物为铜氨络合物、COD、NH3-N等。对络合废水采用“pH调节+破络+pH调节+絮凝沉淀”处理，处理后进入综合废水处理系统。
⑤含锡废水
主要来源于喷锡后水洗水、沉锡后水洗水，主要污染物为Sn。对含锡废水采用树脂吸附（离子交换）回收处理后全部回用到对应产线。
⑥其他废水
包括废气处理后的废水（氰化物洗涤塔除外）、地面冲洗水等，主要污染物为pH、COD、SS等。其他废水直接进入综合废水处理系统。
⑦综合废水
本项目预处理后废水最终进入综合废水处理系统进行处理，处理工艺如下：“pH调节池+混凝池+絮凝池+沉淀池+中间池+厌氧池+缺氧池+好氧池+MBR池+清水排放地”。
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[image: 废水处理工艺流程图(20220325)(最新）_01]

图1.5-1  现有污水站处理工艺流程图
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[bookmark: _Toc20688]1.5.2.2 依托厂内污水处理站可行性评价
本次改扩建项目中的技改部分产生的废水排入厂内现有污水处理站，现有生产污水处理站设计处理能力8800m3/d，现有生产废水处理量4483.7m3/d（不含生活污水，含金废水、含银废水、含锡废水在线回用），剩余量4316.3m3/d，本次技改新增生产废水583.059m3/d。现有工程生活污水站设计处理能力500 m3/d，现有生活污水量433m3/d，剩余量67m3/d，本次技改新增生活污水17m3/d，因此现有工程生活污水站设计处理能力能满足要求。故依托厂内污水处理站能满足本次技改部分新增生产线生产废水处理量和生活污水处理量的要求；本次技改部分未增加新工艺，产生的废水和现有废水类别一致，依托现有废水处理能满足本次技改废水处理工艺要求。因此，本次技改依托的厂区污水处理措施和废水处理效果是可行的。
[bookmark: _Toc30394]1.5.2.3 项目三期新建生产废水污染防治设施
根据各股生产废水的性质，本项目自建生产废水处理系统拟采取“废水分类收集、分类预处理+废水深度处理回用+末端综合处理达标排放”的废水处理技术思路。其中，磨板废水单独收集经铜粉回收机过滤后可以约90%回用，剩余10%排入废水处理站处理；一般清洗废水经“pH调节+MBR膜”进入反渗透系统（RO膜），浓水排入综合废水调节池；含钯废水通过离子交换处理后排入综合废水处理系统处理；其他废水分类收集、预处理后，与有机废水、络合铜废水、综合废水一并排入本项目综合废水处理系统，经化学混凝+一沉+AAOAO+MBR膜+化学混凝+二沉+氧化处理达标后排入园区污水管网（废水处理工艺流程详见图1.5-6），各股生产废水处理工艺思路如下：
1）含镍废水处理单元

①处理工艺流程
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图1.5-2  含镍废水系统工艺流程图
②工艺流程简要说明
将含镍废水与其他废水进行分流，自流进入含镍废水调节池，经一定的停留时间调质均匀后，通过含镍废水提升泵提升，其流量通过流量计（电磁流量计流量数据显示）控制，依次流经芬顿池、pH调整池、混凝池和絮凝池，芬顿反应池加入稀硫酸溶液、硫酸亚铁与双氧水，硫酸投加量由pH仪表自动控制；双氧水投加量由ORP仪表自动控制，在酸性条件下通过强氧化剂的氧化作用进行氧化破络与分解部分有机物；pH调整池中加入NaOH溶液，混凝池中加入PAC溶液，NaOH投加量由pH仪表自动控制；絮凝池加入助凝剂PAM，经助凝反应后的含镍废水流入沉淀池进行固液分离，沉淀池的上清液流入中间水池，中间水池中废水提升泵提升先经过布袋过滤器进行过滤后，再依次流经二级离子交换树脂塔进行离子交换处理，含镍废水的镍离子经过离子交换后被离子交换树脂进行交换置换后，二级离子交换树脂塔出水进入综合废水调节池。
二级离子交换树脂塔的阳离子再生液、洗涤废水返回含镍废水调节池中重新进行处理。
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沉淀池的底部污泥由污泥泵提升定期排入含镍污泥池，然后经含镍污泥压滤泵泵入污泥压滤机进行压滤脱水，脱水的污泥成泥饼装袋集中存放，定期送危险废物处理中心进行处理；压滤机的滤液排入含镍废水调节池。
2）含氰废水处理单元
①处理工艺流程


图1.5-3  含氰废水系统工艺流程图
②工艺流程简要说明
将含氰废水与其他废水进行分流，自流进入含氰废水调节池，经一定的停留时间调质均匀后，通过含氰废水提升泵提升，其流量通过流量计控制，流经一级破氰池与二级破氰池进行两级化学氧化破氰处理，用pH、ORP测控仪控制碱、氧化剂及酸、氧化剂的投入量，搅拌反应使氰化物完全氧化，氧化破氰后废水排入综合废水调节池。
3）一般清洗废水处理系统
①处理工艺流程


图1.5-4  一般清洗废水系统工艺流程图
②工艺流程简要说明
一般清洗废水自流进入一般清洗废水调节池，经一定的停留时间调质均匀后，通过一般清洗废水提升泵提升，其流量通过流量计控制，流经pH调整池，pH调整池加入NaOH溶液，经pH调整后的一般清洗废水流入MBR膜进行过滤处理，MBR膜产水流入pH回调池，pH回调池中加入稀硫酸溶液，其投加量由pH仪表自动控制，调整pH值后废水流入回用原水池，然后废水经提升泵进入回用系统（反渗透系统），浓水进入综合废水调节池，产水回用车间。
4）酸性废液、油墨废水处理单元
①处理工艺流程


以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。如要下载或阅读全文，请访问：https://d.book118.com/946054103151010053
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