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题    目： 机车运行故障分析处理  

[bookmark: _Toc476664350][bookmark: _Toc28201191]摘    要
列车行车安全是铁路运输的根本，在运用中必须树立安全第一的思想。在列车运行中机车经常会发生一些故障，对这些故障的判断分析处理能力是一名机车乘务员必备的素质和技能。因此，结合已学理论知识对列车运行中机车故障进行分析处理具有重要的实际意义。
本课题是针对列车运行中的机车发生故障，在已学的理论知识基础上，通过广泛搜集资料和调研，能对机车故障进行判断、分析并正确处理，使自己对以往所学的理论知识与现场实际运用相结合，做到融会贯通，提高岗位适应能力。
论文据电力机车的特点特写出电力机车常见的运行故障和处理方法，对于经常行发生的故障给予重点地介绍和在遇到故障后的处理方法都予以说明。


关键词：运行故障；处理方法;故障分析；实际运用
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[bookmark: _Toc476664352][bookmark: _Toc28201193]绪    论
铁路作为国民经济的大动脉、国家重要基础设施和大众化交通工具，在我国经济社会发展中具有重要作用。铁路部门是促进各民族共同团结奋斗、共同繁荣发展的重要部门.党的十六大以来，铁路部门认真贯彻科学发展观和构建社会主义和谐社会要求，落实中央民族工作会议精神和国家民族工作的各项方针政策，坚持从铁路行业实际出发，建设和谐铁路，充分发挥铁路运输职能作用，为推动民族地区经济社会发展作贡献据悉，我国铁路现有营运里程7.3万公里，年发送旅客超过10亿人次，发送货物超过20亿吨，旅客周转量和货物发送吨数两大指标均居世界第一位。
我国铁路以古世界铁路6%的营运里程，完成了世界铁路24%的运输量，铁路平均运输密度居世界第一位，是世界上最繁忙的铁路。铁路客货运输量在国内运输市场中的份额分别为35%和55%左右，居世界同行首位。铁路为国顺经济持续快速协调健康发展提供了强大的运力支持，为物流业的快速发展员定了坚实的基础
由此对于机车的安全运行，不仅人民群众关心，党和国家尤为看重，故机车故障处理能力的强弱直接影响行车质量，而对于机车故障的学习的重要性也就不言而喻。可以预见，电力机车在我国铁路运输中所担负地任务越来越大:铁路电气化事业将飞速发展。
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[bookmark: _Toc476664353][bookmark: _Toc28201194]第一章 机车满足运行的要求
[bookmark: _Toc28160775][bookmark: _Toc28201195]1.1机车整备作业
电力机车整备作业工作组成：
   1、  车间整备调度负责与机务段运用科机车调度及外勤联系，指挥、协调库内机车整备工作安排。整备调度负责填记《机务段整备工作日志》，记录机车在段内整备作业全过程及有关信息。
       2、  车间整备调度与机务段机车调度及外勤应积极联系、密切配合，准确掌握机车计划出、入段时间，以便做好机车整备作业安排。
       3、机车入段后，应由外勤人员通知整备调度员，由整备调度通知整备车间各组作业人员做好接车准备。
4、整备信息平台输入人员根据入库机车车型、车号，对该机车各项预警信息、轮缘尺寸，近期机车质量情况进行查询，并将查询结果告知整备调度、质检员，做到对机车当前质量心中有数。各相关作业人员必须严格按照整备信息平台显示的预警信息内容，对各周期保养处所进行作业，作业结束并经质检员验收后及时通知输入人员录入相关信息或消除预警。
5、轮乘机车入库后，必须确定接车地点，由整备车间司机接车，同乘务员办理相应的交接。
6、整备接车人员对乘务员司机室清扫进行监督，对不清扫或清扫不彻底的及时通知整备质检员，质检员确认后，如没有达到标准，不能对乘务员手账加盖“准许退勤”章。
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7、整备人员与乘务员共同检查工具备品情况，燃油量(电力机车电量)情况，并填写《机车交接班引记簿》。
    8、机车整备的所有工作，包括地检、保养、保洁、燃整、行修等，全部由整备车间按标准完成。机车整备过程中应执行禁动牌管理制度。机车整备作业应实行分段、分片立体平行作业，以压缩作业时间，提高作业效率，逐步达到“检修一体化”作业，实现自控型班组的一职多能。
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[bookmark: _Toc28160776][bookmark: _Toc28201196]1.2 机车检查基本方法及要求
[bookmark: _Toc28201197][bookmark: _Toc28160777]1.2.1机车检查基本要求
机车乘务员应熟悉所使用的车型结构、部件名称、正常安装位置及状态，掌握该车型的运用特点以及容易出现故障的部件和关键部位，充分合理地利用检查时间。在检查机车时应以有条不紊地顺序，正确的姿势和适当的方法进行。要求做到： 
顺序检查、不错不漏，姿势正确、步伐不乱； 
锤分轻重、目标明确，耳听目视、仔细周到； 
测试工具、运用自如，手触鼻嗅、灵活熟练； 
在检查过程中，根据声音、颜色、形态、温度、气味等线索，准确及时地判断故障处所和故障程度，并采取适当的措施。 
机车检查要做到“五禁止”： 
禁止反方向锤击螺母及螺栓。 
禁止锤击带有压力的管子、细小管接头及M14以下的螺母及螺栓。 
禁止用检查锤触、拔电器部件。 
禁止锤击光洁面摩擦部件。 
禁止用手触带电和运动部件。
[bookmark: _Toc28160778][bookmark: _Toc28201198]1.2.2机车检查方法
检查机车时，应做到步伐、锤、灯、顺序动作协调一致；由上而下，由里往外，由左至右以锤检、手检、目视、耳听、鼻嗅、测量、测试等几种方法进行。 
1、锤检法 锤检法分为锤击、锤触、锤撬。 
（1）锤击
根据锤击部件时发出的音响及手握锤柄的振动感觉来判断螺母及螺栓的紧固状态或部件是否断裂。锤击时要准确，不准反敲或重复敲；锤击适用于M14以上的紧固螺母及螺栓，弹簧装置以及适宜用锤击判别的容易发生断裂的部件。 
（2）锤触
适用于较细的管路、卡子、M14以下的螺母、螺栓及螺钉，检查是否松动或断裂。 
（3）锤撬 用锤柄或锤尖撬动部件的活动量及间隙等。 
2、手检法分为手动、手触。 
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（1）手动 对不适宜锤检的部件应用手动检查。手动检查包括：晃、拍、握、拧。适用于较细小的螺钉、管接头、各种阀门及各仪表、开关电器等等。采用“
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晃动看安装、手拧看松漏”的方法，检查是否松缓、泄漏、安装不牢固等现象。判断各油、水、风管路中各阀门的正确位置。 
（2）手触
主要适用于检查有关部件的温度、管路的振动、高压油管的脉冲等。 在运行中不能进行检查的部件，应在停车后马上进行。手触时，应先用手指感觉温度，再用手背判断温度。
4、目视法
对仪表装置的变形、裂纹、丢失、脱落、歪斜、折损、擦伤、玻璃、堵塞、泄漏、卡滞、磨耗、缺油、拉伤、发热、火花、变色及油、水、沙储量、工具、备品、消防器材等进行目视检查。 
4、耳听
凭听觉（或借助锤柄、听棒等）判断机件运转不正常现象和故障。
5、鼻嗅
根据气味判断部件及电器装置发热、烧损等。 
6、测量法
使用塞尺、直尺、卷尺及专用工具有关部件的正常间隙、距离、行程等各尺寸限度。 7、测试法
适用万用表测试电压、电阻、电流的数值；使用比重计测试蓄电池电解液的比重；使用试灯测试电路中的断路，虚接等故障。
[bookmark: _Toc28201199][bookmark: _Toc28160779]1.3走行部作业标准
1、车钩的检查要求
（1）钩提杆无弯曲，提杆座牢固、无裂纹。（2）钩体、吊杆、钩舌等各部无裂纹，油润良好。（3）吊杆、钩舌肖无弯曲，钩舌锁铁无过度磨耗。（4）车钩中心线距轨面高815～890mm，钩舌肖与孔径向间隙1～4mm，（5）车钩开度：全开位220～250mm，闭锁位110～130mm。（6）提钩实验，动作灵活，三态作用良好。
2、风管及重联插座的检查要求
（1）软管无裂纹，角度正确，水压实验不超过6个月。（2）插座无变形，外盖密封完好。
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3、排障器的检查要求
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（1）安装牢固，无开焊、变形。（2）脚踏板牢固，距轨面高度80～110mm。（3）自动信号接受线圈安装牢固，距轨面高度130～180mm。（4）扫石胶皮无破损，距轨面高度10～15mm，扫石器安装牢固、无变形，距轨面高度70～80mm。
4、砂箱及砂管的检查要求
（1）砂箱外观完整、无变形，安装螺丝紧固。（2）砂箱盖严密、锁闭良好。（3）存砂量不少于2/3，干燥、无异物。（4）砂管安装牢固、无变形，距轨面高度30～55mm，距轮踏面20.5mm。
5、动轮的检查要求
（1）踏面无剥离（长度不超过40mm，深度不超过1mm）（2）擦伤（深度不超过0.7mm。）。（3）轮箍防缓标记清晰，轮箍无驰缓、碾堆，轮心、轮辋、轮毂无裂纹。（4）轮缘厚度23～33mm,垂直磨耗不超过18mm。（5）轮缘喷油器油箱、油管无老化、漏油。
6、基础制动装置的检查要求
（1）制动缸风管接头无漏泄，安装螺栓无松动。（2）闸瓦间隙4～8mm，调整器作用良好。（3）闸瓦无裂纹、偏磨、到限（12mm）。（4）闸瓦托、吊杆，闸瓦钎子、开口销完好，制动拉杆，安装牢固，无裂纹、变形。
7、轴箱及弹簧组的检查要求
（1）轴箱体、前后端盖、安装螺丝无松动，轴箱接地线完好。（2）轴箱无漏油。（3）轴箱与构架间隙38～50mm。（4）速度传感器安装牢固，接线无破损，插座无松动。（5）垂直油压减振器：安装牢固、无漏油。
8、总风缸的检查要求
（1）安装牢固，定位良好，腰带无裂损，螺栓紧固齐全，衬垫完好。（2）各塞门位置正确，作用良好，无漏风。（3）总风缸排水阀无脱丝、滑口和漏风，排水试验作用良好。
9、两节车重联处的检查要求
（1）重联线完好无破损，插座搭扣锁闭可靠。（2）风管无老化破损，连接可靠，各塞门开放，手把用铁丝捆绑。（3）两车钩中心线高度差符合规定，锁闭可靠。
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[bookmark: _Toc28201200][bookmark: _Toc127205032][bookmark: _Toc125943634][bookmark: _Toc238456237]第二章 机车运行中常见的故障
[bookmark: _Toc28160781][bookmark: _Toc28201201][bookmark: _Toc238456238][bookmark: _Toc127205034][bookmark: _Toc125943636]2.1概述
在机车运行中通常会出现许许多多的故障现象，列如：受电弓故障、劈相机故障、空转、原边过流等等。每一种故障的发生都会给机车造成不成程度的破损，想解决这些故障就需要来充分了解他。下面列举两列常见故障进行详细的描述。
[bookmark: _Toc28160782][bookmark: _Toc28201202]2.2. 受电弓故障
[bookmark: _Toc28201203][bookmark: _Toc28160783]2.2.1什么是受电弓
电力牵引机车从接触网取得电能的电气设备，安装在机车或动车车顶上。受电弓可分单臂弓和双臂弓两种，均由滑板、上框架、下臂杆(双臂弓用下框架)、底架、升弓弹簧、传动气缸、支持绝缘子等部件组成。菱形受电弓，也称钻石受电弓，以前非常普遍，后由于维护成本较高以及容易在故障时拉断接触网而逐渐被淘汰，近年来多采用单臂弓(见图)。负荷电流通过接触线和受电弓滑板接触面的流畅程度，它与滑板与接触线间的接触压力、过渡电阻、接触面积有关，取决于受电弓和接触网之间的相互作用。
[bookmark: _Toc28160784][bookmark: _Toc28201204]2.2.2受电弓工作原理
受电弓主要功能是从额定电压DC1500V接触网上获取电源，向整个列车电气系统供电，同时还通过列车的再生制动系统将列车的动能转换为电能回馈给接触网供给其它在线列车的使用，起到双向传递枢纽的作用。受电弓在刚性接触网和柔性接触网的线路上均能适用，在整个车辆速度范围内，受电弓有良好的动力学特性能，能够保证在各种轨道和速度下与接触网具有良好的接触状态和接触稳定性。它在气路上的特别设计保证了它降弓时有明显的迅速下降和平稳下降两个阶段。
[bookmark: _Toc28160785][bookmark: _Toc28201205]2.2.3受电弓结构
单臂式受电弓主要特性有：重量轻，设计简单，维护少，卓越的接触性能以及安全的操作。底架：底架由封闭的矩形空心钢管焊接而成。底架上装有以下部件：支撑下支架轴承座，上支架及下支架缓冲垫，运输挂钩，降弓后支撑弓头的支撑弹簧，升弓装置，连接杆，气动降弓机构，绝缘子，高压连接板，休息位置指示器，锁钩支撑座，气动设备。
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