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  螺杆式粉剂分装机设计

摘　　要

机械设备可以作为能量相互转换、减轻人类劳动力、加大生产力的重要工具，也体现

了社会生产力的一种水平。机械工业更是国民经济的主要组成部分。当今社会的物质文明

亦是以机械工业为基础，人们生活质量的不断提高也与机械工业的发展有着密不可分的关

系。

分装机是粉针剂生产中必不可少的设备，分装机的发展直接关系着生产的效率和质量，

因此粉剂分装机在制药设备中所占的份额也在发生着变化。因此分装机的发展直接或间接

的影响了企业的经济效益。

此篇论文主要介绍的是螺杆型分装机的设计思路，螺杆型粉剂分装机相对于其他种类

的分装机它有着装量精度高，包装效率高等明显优势，并对气流式分装机做了简单介绍。

对螺杆式粉剂分装机从整体方案、传动系统、主要机构、控制系统等各部分做了详细介绍。
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