[bookmark: bookmark0][bookmark: bookmark1][bookmark: bookmark2]摘 要
改革开放以来，我国工农业生产突飞猛进，城镇水资源短缺,水体污染成为 亟待解决的问题。小城镇水资源短缺，水体污染问题也成为亟待解决的问 题。近年来，由于政府的高度重视，我国的污水处理事业得到了长足的发展, 正在以前所未有的速度推进城市污水处理工程的建设，有数百座污水处理 厂正在工程设计和建设中，预计到2010年,我国要新建城市污水处理厂 1000余座，污水厂的投资将达1800亿元。在这一进程中,城市如何根据 实际情况优选“最适用”的污水处理工艺，将是工程界面临的首要问题。 一个城市的污水处理采用哪种方法，要因地制宜来确定。自上世纪80年 代起，国内逐步开始将“AB法”应用到城市污水处理和工业废水处理工 程中，已建成相当数量的AB法工艺的城市污水处理厂，成效显著，取得 了十分可观的社会效益和环境效益。
AB法与传统的活性污泥法相比，在处理效率、运行稳定性、工程投资和 运行费用等方面均有明显的优点。
总体而言，AB法工艺适合于污水浓度高、具有污泥消化等后续处理设施 的大中规模的城市污水处理厂，有明显的节能效果。对于有脱氨要求的城 市污水处理厂，一般不宜采用。
关键词：城市生活污水；处理厂的设计；工艺方法；AB法工艺
[bookmark: bookmark3][bookmark: bookmark4][bookmark: bookmark5]Abstract
Since reform and opening up, China's rapid industrial and agricultural production, urban water shortages, water pollution has become a serious problem. small towns water shortages, water pollution has also become a problem. In recent years, due to the government attached great importance to China's cause of the sewage treatment enjoyed great development, is at an unprecedented rate of urban sewage treatment works to promote the building of hundreds of sewage treatment plants are engineering design and construction is expected to By 2010, China's new to the city sewage treatment plant more than 1,000 seats, the sewage plant will invest a total of 180,000,000,000 Yuan. In this process, the city based on the optimization of the actual situation, "the application of the" sewage treatment process, it will be the most important issue facing the engineering sector. A city sewage treatment whichever method is used, it is necessary to determine the local conditions. From the 1980s, domestic will start “the AB law” to apply urban sewage processing and in gradually the industrial waste processing project, has completed the considerable amount the AB law craft Urban sewage treatment plant, achieved remarkable success, has obtained the very considerable social efficiency and the environment benefit.AB law and the traditional active sludge law compares, in aspects and so on processing efficiency, movement stability, project investment and operating cost has the obvious merit.overall, the AB law craft suits high in the sewage density, has the sludge digestion and so on following processing facility major and medium scale Urban sewage treatment plant, has the obvious energy conservation effect. Regarding has the Urban sewage treatment plant which the denitrogenation requests, generally is not suitable uses.
Key words: Urban sewage； The treatment plant design； Process Method； AB method
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[bookmark: bookmark10][bookmark: bookmark11][bookmark: bookmark9]绪论
[bookmark: bookmark12][bookmark: bookmark13][bookmark: bookmark14]1.1目前我国污水排放状况
中国是一个水资源匮乏的国家，人均水资源占有量仅为世界人均占有量的
 四分之一，而且在时空分布上极不均匀，许多地区和约300个城市缺水， 其中严重缺水的城市有50个。20世纪80年代，人口膨胀、工业的迅速 发展使水体受到严重的污染，这就加剧了水资源的短缺。
随着工业的发展和人口的增加，污水的排放量迅速增加。目前我国每年排 放的污水量已超过400亿立方米，且处理率低，大量污水直接排入天然水 体，造成了严重的水体污染，据统计已有超过80%的河流不同程度的污染。 因此，加快污水处理工程的建设，提高污水处理率，保护有限的水资源， 已经成为我国环境保护工作的紧迫任务。
1.2我国污水处理状况。
1980年以来，随着水污染治理工作的发展，污水处理技术也取得了 一定的进展，大量的新工艺、新设备和新材料在实际中得到应用和发展。 我国80年代以前建设的城市污水处理厂大部分采用普通曝气法活性污泥 处理工艺，由于该工艺主要以去除BOD和SS为主要目标，对氮磷的去除 率非常低，为了适应水环境及排放要求，一些污水处理厂正在进行改造， 增加或强化脱氮除磷功能。国外许多新技术新设备被引进到我国，AB法、 氧化沟法、A/O工艺、A/A/O工艺、SBR法在我国城市污水处理厂中均得 到应用。
[bookmark: bookmark15][bookmark: bookmark16][bookmark: bookmark17]1设计的原始资料
[bookmark: bookmark18][bookmark: bookmark19][bookmark: bookmark20]1.1设计任务
某城镇生活污水厂设计
[bookmark: bookmark21][bookmark: bookmark22][bookmark: bookmark23]1.2设计基础资料
某城镇生活污水资料：平均水量Q=10000m3/d,时变化系数为1.3水质如
下：pH=6.5—8.5，COD=450mg/L, BOD5=220mg/L, SS=280mg/L,
N-NH3=50mg/L, TN=60mg/L。
处理出水水质要求达到《污水综合排放标准》一级标准(GB8978一
1996): pH=6—9，COD=60mg/L, BOD5=20mg/L, SS=20mg/L,
N-NH3=50mg/L, TN=60mg/L。
[bookmark: bookmark24][bookmark: bookmark25][bookmark: bookmark26]1.3要求
1、方案选择合理
2参数选取与计算准确
[bookmark: bookmark27]3、	处理系统布置紧凑
[bookmark: bookmark28]4、	所选设备质优、可靠、易于操作
[bookmark: bookmark29]5、	图纸绘制基本达到施工要求
[bookmark: bookmark30]6、	概算部分尽量准确，详细
[bookmark: bookmark31][bookmark: bookmark32][bookmark: bookmark33][bookmark: bookmark34]2、工艺的比较及选择
[bookmark: bookmark35][bookmark: bookmark36][bookmark: bookmark37]2.1污水特性的分析
污染物中BOD=220mg/L偏大以有机物污染为主；
且BOD/COD=48.9%>25%即可生化性好。应采用好氧生物处理。
SS=20mg/L悬浮物含量高需要格栅和沉淀池。
处理应主要改变水质的BOD、COD、SS、pH值
N、P含量不需要做处理
[bookmark: bookmark38][bookmark: bookmark39][bookmark: bookmark40]2.2工艺的比较
[bookmark: bookmark41][bookmark: bookmark42][bookmark: bookmark43]2.2.1 SBR法工艺
[bookmark: bookmark44]2.2.1.1SBR法工艺简介：
SBR法是一种间歇运行的废水处理工艺，兼均化、初沉、生物降解、 终沉等功能于一池，无污泥回流系统。运行时，废水分批进入池中，在活 性污泥的作用下得到降解净化。沉降后，净化水排出池外。根据SBR的运 行功能，可把整个运行过程分为进水期、反应期、沉降期、排水期和闲置 期，各个运行期在时间上是按序排列的，称为一个运行周期。
在一个运行周期中，各个阶段的运行时间、反应器内混合液体积的变 化以及运行状态等都可以根据具体废水性质、出水质量与运行功能要求等 灵活掌握，如在进水阶段，可按只进水不曝气的限制曝气方式运行，也可 按边进水边曝气的非限制性曝气方式运行；在反应阶段，可以始终曝气， 为了生物脱氮也可曝气后搅拌，或者曝气搅拌交替进行；其剩余污泥量可 以在闲置阶段排放，也可在排水阶段或反应阶段后期排放。可见，对于某 单一 SBR来说，不存在空间上控制的障碍，只要在时间上进行有效地控制 与变换，即能达到多种功能的要求，非常灵活。其流程为：
[bookmark: bookmark45][bookmark: bookmark46][bookmark: bookmark47]2.2.1.2SBR法处理污水具有以下特点：
(1) [bookmark: bookmark48]理想的推流过程使生化反应推动力增大，效率提高，池内厌氧、 好氧处于交替状态，净化效果好。
(2) [bookmark: bookmark49]运行效果稳定，污水在理想的静止状态下沉淀，需要时间短、效 率高，出水水质好。
(3) [bookmark: bookmark50]耐冲击负荷，池内有滞留的处理水，对污水有稀释、缓冲作用， 有效抵抗水量和有机污物的冲击。
(4) [bookmark: bookmark51]工艺过程中的各工序可根据水质、水量进行调整，运行灵活。
(5) [bookmark: bookmark52]处理设备少，构造简单，便于操作和维护管理。
(6) [bookmark: bookmark53]反应池内存在DO、BOD5浓度梯度，有效控制活性污泥膨胀。
(7) [bookmark: bookmark54]SBR法系统本身也适合于组合式构造方法，利于废水处理厂的扩 建和改造。
(8) [bookmark: bookmark55]脱氮除磷，适当控制运行方式，实现好氧、缺氧、厌氧状态交替， 具有良好的脱氮除磷效果。
(9) [bookmark: bookmark56]工艺流程简单、造价低。主体设备只有一个序批式间歇反应器， 无二沉池、污泥回流系统，调节池、初沉池也可省略，布置紧凑、占地面 积省。
[bookmark: bookmark57][bookmark: bookmark58][bookmark: bookmark59]2.2.1.3SBR系统的适用范围
由于上述技术特点，SBR系统进一步拓宽了活性污泥法的使用范围。 就近期的技术条件，SBR系统更适合以下情况：
(1) [bookmark: bookmark60]中小城镇生活污水和厂矿企业的工业废水，尤其是间歇排放和流
 量变化较大的地方。
(2) [bookmark: bookmark61]需要较高出水水质的地方，如风景游览区、湖泊和港湾等，不但 要去除有机物，还要求出水中除磷脱氮，防止河湖富营养化。
(3) [bookmark: bookmark62]水资源紧缺的地方。SBR系统可在生物处理后进行物化处理，不 需要增加设施，便于水的回收利用。
(4) [bookmark: bookmark63]用地紧张的地方。
(5) [bookmark: bookmark64]对已建连续流污水处理厂的改造等。
(6) [bookmark: bookmark65]非常适合处理小水量，间歇排放的工业废水与分散点源污染的治 理。
[bookmark: bookmark66][bookmark: bookmark67][bookmark: bookmark68]2.2.2氧化沟工艺
[bookmark: bookmark69]2.2.2.1氧化沟工艺基本原理和主要设计参数
氧化沟又名氧化渠，因其构筑物呈封闭的环形沟渠而得名。它是活性 污泥法的一种变型。因为污水和活性污泥在曝气渠道中不断循环流动，因 此有人称其为“循环曝气池”、“无终端曝气池”。氧化沟的水力停留时 间长，有机负荷低，其本质上属于延时曝气系统。以下为一般氧化沟法的 主要设计参数：
水力停留时间：10 — 40小时；
污泥龄：一般大于20天；
有机负荷：0.05 —0.15kgBOD/(kgMLSS.d)；
容积负荷：0.2 —0.4kgBOD/(m3.d)；
5
活性污泥浓度：2000 —6000mg/l；
沟内平均流速：0.3 —0.5m/s
[bookmark: bookmark70][bookmark: bookmark71][bookmark: bookmark72]2.2.2.2氧化沟工艺特点
(1) [bookmark: bookmark73]构造形式多样性
基本形式氧化沟的曝气池呈封闭的沟渠形，而沟渠的形状和构造则多 种多样，沟渠可以呈圆形和椭圆形等形状。可以是单沟系统或多沟系统; 多沟系统可以是一组同心的互相连通的沟渠，也可以是相互平行，尺寸相 同的一组沟渠。有与二次沉淀池分建的氧化沟也有合建的氧化沟，合建的 氧化沟又有体内式和体外式之分，等等。多种多样的构造形式，赋予了氧
 化沟灵活机动的运行性能，使他可以按照任意一种活性污泥的运行方式运 行，并结合其他工艺单元，以满足不同的出水水质要求。
(2) [bookmark: bookmark74]曝气设备的多样性
常用的曝气设备有转刷、转盘、表面曝气器和射流曝气等。不同的曝 气装置导致了不同的氧化沟型式，如采用表曝气机的卡鲁塞尔氧化沟，采 用转刷的帕斯维尔氧化沟等等，与其他活性污泥法不同的是，曝气装置只 在沟渠的某一处或者几处安设，数目应按处理场规模、原污水水质及氧化 沟构造决定，曝气装置的作用除供应足够的氧气外，还要提供沟渠内不小 于0.3m/s的水流速度，以维持循环及活性污泥的悬浮状态。
(3) [bookmark: bookmark75]曝气强度可调节
氧化沟的曝气强度可以通过两种方式调节。一是通过出水溢流堰调节: 通过调节溢流堰的高度改变沟渠内水深，进而改变曝气装置的淹没深度， 使其充氧量适应运行的需要。淹没深度的变化对曝气设备的推动力也会产 生影响，从而可以对进水流速起到一定的调节作用；其二是通过直接调节 曝气器的转速:由于机电设备和自控技术的发展，目前氧化沟内的曝气器 的转速时可以调节的，从而可以调节曝气强度的推动力。
(4) [bookmark: bookmark76]简化了预处理和污泥处理
氧化沟的水力停留时间和污泥龄都比一般生物处理法长，悬浮装有机 物与溶解性有机物同时得到较彻底的稳定，姑氧化沟可以不设初沉池。由 于氧化沟工艺污泥龄长，负荷低，排出的剩余污泥已得到高度稳定，剩余 污泥量也较少。因此不再需要厌氧消化，而只需进行浓缩和脱水。缩和脱 水。
[bookmark: bookmark77][bookmark: bookmark78][bookmark: bookmark79]2.2.3普通活性污泥法
[bookmark: bookmark80]2.2.3.1活性污泥法的基本原理
活性污泥法就是以呈悬浮状的活性污泥为主体，利用活性污泥的吸附 凝聚和氧化分解作用来净化废水中有机物的处理工艺。
活性污泥法的设备是由初沉池、曝气池、沉淀池、污泥回流和剩余污泥排 出系统所组成的。
初沉池出来的废水和回流的活性污泥一起进入曝气池形成混合液。曝 气池是一个生物反应器，通过曝气设备通入空气，空气中的氧溶入混合液，
 产生好氧代谢反应。曝气设备不仅使氧通过传递而进入混合液，且使混合 液得到足够的搅拌而呈悬浮状态。这样，废水中的有机物、氧与微生物能 充分接触和反应。随后混合液流入沉淀池，混合液中的悬浮固体在沉淀池 中沉淀下来与水分离，流出沉淀池的就是处理后出水。沉淀池中的污泥大 部分回流，称为回流污泥。回流污泥的目的是使曝气池内保持一定的悬浮 固体浓度，也就是保持一定的微生物浓度。曝气池中的生化反应引起了微 生物的增殖，增殖的微生物量通常从沉淀中排出，以保证活性污泥系统的
稳定运行.
普通活性污泥的工艺流程图如下
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图2-1普通活性污泥法的工艺流程
曝气池中污泥浓度一般控制在2〜3g/L，废水浓度高时采用较高数 值。废水在曝气池中的停留时间常采用4〜8小时，视废水中有机物浓度 而定。回流污泥量约为进水流量的25〜50%左右，视活性污泥含水率而定。 曝气池中水流是纵向混合的推流式。在曝气池前端，活性污泥同刚进入的 废水相接触，有机物浓度相对较高，即供给活性污泥微生物的食料较多， 所以微生物生长一般处于生长曲线的对数生长期后期或稳定期。由于普通 活性污泥法曝气时间比较长，当活性污泥继续向前推进到曝气池末端时， 废水中有机物已几乎被耗尽，污泥微生物进入内源代谢期，它的活动能力 也相应减弱，因此在沉淀池中容易沉淀，出水中残剩的有机物数量少。处 于饥饿状态的污泥回流入曝气池后又能够强烈吸附和氧化有机物，所以普 通活性污泥法的BOD和悬浮物去除率都很高，达到90〜95%左右。
普通活性污泥法也有它的不足之处，主要是：①对水质变化的适应能
 力不强；②所供的氧不能充分利用，因为在曝气池前端废水水质浓度高、 污泥负荷高、需氧量大，而后端则相反，但空气往往沿池长均匀分布，这 就造成前端供氧量不足、后端供氧量过剩的情况。因此，在处理同样水量 时，同其它类型的活性污泥法相比，曝气池相对庞大、占地多、能耗费用 高。
[bookmark: bookmark81][bookmark: bookmark82][bookmark: bookmark83]2.2.4AB法工艺
[bookmark: bookmark84]2.2.4.1AB工艺概述
AB工艺是吸附一生物降解工艺的简称，是在常规活性污泥法和两段活 性污泥法基础上发展起来的一种新型的污水处理工艺
目前在欧洲，AB法的使用已比较普遍，现已有50余座污水处理厂采用了 该项技术。德国、奥地利、瑞士、荷兰等国，AB工艺已大规模应用于现 有污水处理厂的改造和新建污水处理厂均取得了很好的处理效果
自90年代起，在我国的一批新建或改建的污水处理厂已开始采用AB法 工艺，如泰安污水处理厂、深圳罗芳污水处理厂、深圳滨河水质净化厂、 新疆乌鲁木齐河东污水处理厂等相继投产运行
AB工艺的发展情况包括
AB（BAF）、 AB （A/O）、 AB （A2/O）、 AB （SBR）等
[bookmark: bookmark85][bookmark: bookmark86][bookmark: bookmark87]2.2.4.2AB工艺流程
在工艺流程上分A、B两段处理系统，其中A段由A段曝气池与沉淀 池构成，B段由B段曝气池与二沉池构成。两段分别设污泥回流系统，A 段的负荷高，B段的负荷低，污水先进人高负荷的A段，然后再进人低负 荷的B段，两段串联运行。
[image: ]
出水

图2-2 AB工艺流程图
[bookmark: bookmark88][bookmark: bookmark89][bookmark: bookmark90]2.2.4.3AB法工艺的主要特征
1: A段在很高的负荷下运行，其负荷率通常为普通活性污泥法的 50~100倍，污水停留时间只有30〜40min，污泥龄仅为0.3〜0.5d。污泥龄 较高，真核生物无法生存，只有某些世代短的原核细菌才能适应生存并得 以生长繁殖，A段对水质、水量、PH值和有毒物质的冲击负荷有极好的缓 冲作用。A段产生的污泥量较大，约占整个处理系统污泥产量的80%左右， 且剩余污泥中的有机物含量高。
2：B段可在很低的负荷下运行，负荷范围一般为＜0.15kgBOD/(kgMLSS.d) 水力停留时间为2~5h，污泥龄较长，且一般为15~20d。在B段曝气池中 生长的微生物除菌胶团微生物外，有相当数量的高级真核微生物，这些微 生物世代期比较长，并适宜在有机物含量比较低的情况下生存和繁殖。
3： A段与B段各自拥有独立的污泥回流系统，相互隔离，保证了各 自独立的生物反应过程和不同的微生物生态反应系统，人为地设定了 A 和B的明确分工。
[bookmark: bookmark91][bookmark: bookmark92][bookmark: bookmark93]2.2.4.4工作机理
1：开放式系统原理
AB工艺中不设初沉池，从而使污水中的微生物在A段得到充分利用， 并连续不断的更新，使A段形成一个开放性的、不断由原污水中生物补充 的生物动态系统。
2：微生物的生物相及其特性
A段内微生物活性强、世代期短、具有很强的吸附能力。
当A段以兼氧的方式运行时，由于供氧较低，高活性微生物为了满足自身 代谢能量的要求，被迫对在好氧条件下不易分解的有机物进行初步分解， 起到大分子断链的作用，使其转化为较小分子的易降解有机物，从而在后 续的B段好氧曝气中易于被去除。B段主要是世代期长的真核微生物，能 够保证出水水质。
[bookmark: bookmark94][bookmark: bookmark95][bookmark: bookmark96]2.3城市污水处理厂工艺选择的原则
城市污水处理厂的工艺选择一般应遵循四条原则：
[bookmark: bookmark97]1）	技术合理
应正确处理技术的先进性和成熟性的辨证关系。一方面，应当重视工 艺所具备的技术指标的先进性，同时必须充分考虑适合中国的国情和工程 的性质。城市污水处理工程不同于一般点源治理项目，它作为城市基础设 施工程，具有规模大、投资高的特点，且是百年大计，必须确保百分之百 的成功。工艺的选择更注重成熟性和可靠性，因此，我们强调技术的合理， 而不简单提倡技术先进。必须把技术的风险降到最小程度。
[bookmark: bookmark98]2）	经济节能
工程投资是城市污水处理厂建设的重要前提。合理确定处理标准，选择 简捷紧凑的处理工艺，尽可能地减少占地，力求降低地基处理和土建造价。 同时，必须充分考虑节省电耗和药耗，把运行费用减至最低。对于我国现 有的经济承受能力来说，这一点尤为重要。
[bookmark: bookmark99]3）易于管理
城市污水处理是我国的新兴行业，专业人才相对缺乏。在工艺选择过 程中，必须充分考虑到我国现有的运行管理水平，尽可能做到设备简单， 维护方便，适当采用可靠实用的自动化技术。应特别注重工艺本身对水质 变化的适应性及处理出水的稳定性。事实上，任何一种工艺总有是有利有 敝，关键在于适用性如何。在工程实践中，应该具体情况具体分析，因地 制宜，综合比较，取长补短，作出较为优化的选择。
[bookmark: bookmark100][bookmark: bookmark101][bookmark: bookmark102]2.4工艺的选择：
氧化沟法：
优点：
[bookmark: bookmark103]1、	处理流程简单，构筑物少，基建费用少。
[bookmark: bookmark104]2、	处理效果好，有较稳定的脱氮除磷功能
[bookmark: bookmark105]3、	对高浓度工业废水有很大的稀释能力
[bookmark: bookmark106]4、	有抗冲击负荷的能力
[bookmark: bookmark107]5、	能处理不易降解有机物，污泥生成少
[bookmark: bookmark108]6、	技术先进成熟，管理维护较简单
[bookmark: bookmark109]7、国内工程实例多，容易获得工程管理经验
缺点：
处理构筑物多
回流污泥溶氧较高，对除磷有一定的影响
容积及设备的利用率不高
SBR 法：
优点：
[bookmark: bookmark110]1、	其脱氮除磷的厌氧、缺氧和好氧不是有空间划分的，而使用时间控制 的
[bookmark: bookmark111]2、	不需要回流污泥和回流混液，不设专门的二沉池，构筑物少。
[bookmark: bookmark112]3、	占地面积少
缺点：
[bookmark: bookmark113]1、	容积设备利用率低一般小于50%。
[bookmark: bookmark114]2、	操作、管理、维护较复杂。
[bookmark: bookmark115]3、	自控程度高，对工人素质要求高。
普通污泥法：
优点：
处理效率高，出水水质好 剩余污泥量少。
缺点：
[bookmark: bookmark116]1、	耐冲击负荷差，当进水有机物浓度发生较大变化时对活性污泥的活性
 影响较大。
[bookmark: bookmark117]2、	供氧和须氧之间存在着不可克服的矛盾。
[bookmark: bookmark118]3、	容积设备利用率不高。
[bookmark: bookmark119]4、	普通活性污泥体积负荷小、曝气池体积庞大占地面积，投资高。
AB法：
优点：
具有优良的污染物去除效果，较强的抗冲击负荷能力，良好的脱氮除磷 效果和投资及运转费用较低等。
1：对有机底物去除效率高。
2：系统运行稳定。主要表现在：出水水质波动小，有极强的耐冲击负荷 能力，有良好的污泥沉降性能。
3：有较好的脱氮除磷效果。
4：节能。运行费用低，耗电量低，可回收沼气能源。经试验证明，AB法 工艺较传统的一段法工艺节省运行费用20%〜25%.
缺点：
一：A段在运行中如果控制不好，很容易产生臭气，影响附近的环境卫生， 这主要是由于A段在超高有机负荷下工作，使A段曝气池运行于厌氧工况 下，导致产生硫化氢、大粪素等恶臭气体。
二：当对除磷脱氮要求很高时，A段不宜按AB法的原来去处有机物的分配 比去除BOD55%〜60%因为这样B段曝气池的进水含碳有机物含量的碳/氮比 偏低，不能有效的脱氮。
三：污泥产率高，A段产生的污泥量较大，约占整个处理系统污泥产量的 80%左右，且剩余污泥中的有机物含量高，这给污泥的最终稳定化处置带来 了较大压力。
通常对于水量大和水质要求高的污水，一般不采用这种方法。
氧化沟法适用于小水量或中等规模污水厂，适应水质变化力强，用于大 型水厂国内外均缺乏，从水质目标上看，由于污泥龄长，固液分离效果差， 氨氮去除好，出水水质较差，但水质稳定，寒冷地区冬季水温下降多，污 泥量较少，处理后卫生条件差，施工较难能耗较多并且维修要求高。氧化
 沟属于延时曝气活性污泥法，一次性投资高，有机物浓度低时使用具有优 势，有机物浓度高时费用较高，因此也不采用。
SBR工艺是污水处理方法的最初模式，多用于小型处理厂，在城市污水和 各种有机工业废水处理中应用较广泛。当有机物浓度低时，可减少SBR工 艺反应池容，降低电耗，可以淡化其缺点，由于进出水切换复杂，变水位 出水，供气系统易堵塞，自动化要求程度高。因此也不采用SBR法。
综合考虑污水处理实际情况和工艺选择原则、要求，采用处理效率高、运 行稳定、出水水质波动小、脱氮脱磷良好、具有优越经济性的AB法生物处 理技术。
[bookmark: bookmark120][bookmark: bookmark121][bookmark: bookmark122][bookmark: bookmark123]3、工艺的计算
[bookmark: bookmark124][bookmark: bookmark125][bookmark: bookmark126]3.1格栅的设计
根据有关资料取以下数据
栅前流速U i=0.7m/s
过栅流速U 2=0.8m/s
格栅的倾斜角度&1=60°
渐扩角& =20° 2
格栅的宽度B
因为悬浮物的去除率要求较高，所以选择SS=10mm, b=20mm
B=s(n-1)+nb
Qmax=Bi2 U 1 /2
B： =2Qmax/ U i
= (2X 1.6X 104)/(24X3600X0.7)
=0.529m
得:B =0.73m 1
栅前水深h=B /2	即h=0.365m
1
n=Q sina 1/bhU2


以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。如要下载或阅读全文，请访问：https://d.book118.com/947155043200006050
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