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第一章  锅炉设备检修的一般规定 

第一节  检修的目的原则 

锅炉是火力发电厂最主要的设备之一，锅炉设备能够平安检查、经济运行，除了与

运行人员技术水平有关之外，还与检修质量的好坏有干脆的关系。故而，锅炉检修的目

的就是为了刚好的发觉并消退设备在运行中存在的缺陷和隐患，提高设备健康水平，确

保机组平安、经济运行，延长设备试用寿命，保证设备达到额定出力。 

为了达到检修的目的，检修人员应努力驾驭设备特性，不断提高自身的技术素养，

必需坚持以“预防为主”的支配检修，应修必修，修必修好，修一保一，质量过硬，反

对该修不修，硬拼硬撑的原则。 

其次节  检修的分类、间隔、项目和工期 

一、检修的分类 

设备检修按性质分为大修、小修，临时检修、节日检修和日常维护。大修和小修属

支配检修。 

1.  大修：依据预定支配，对锅炉进行全面的、复原性的检修。 

2.  小修：依据预定支配，对锅炉进行局部的、预防性的检修，一般支配在两次大修之

间。 

3.  临时检修：指设备突发事故引起障碍，危及设备平安运行或强迫停炉，向调度提出

申请，经同意后的检修。属非支配检修。 

4.  节日检修：指国家法定的节日期间，依据节日期间系统负荷状况支配的检修。 

5.  日常维护：指日常的设备巡查，小缺陷的处理。 

二、检修的间隔 

1.  设备检修间隔，是指锅炉前后两次检修之间相隔的时间，依据部颁规程及设备技术

状况，部件的磨损、腐蚀、劣化、老化等规律，以及运行修理等条件，结合本厂锅

炉运行的具体状况而慎重确定。 

2.  一般新投产后的第一次大修间隔三年（15000—18000运行小时），小修间隔4—8个

月（2500—5600运行小时）。 

3.  年运行小时在6000小时以下的设备大、小修间隔参照下列条件驾驭： 



a.  如设备技术状况好，大、小修间隔可按运行小时间隔，如技术状况较差，可按

日历间隔。 

b.  单元制的机炉同时进行检修，其大、小修间隔应按间隔短的支配。 

c.  起停频繁（每周＞2次）和参与调峰的（幅度＞40%）机组，累计运行超过150000

小时的机组，经主管单位批准，其大修间隔度小于三年，每年还可以增加一次小修。 

三、检修项目： 

A.大修项目：分标准项目和特殊项目 

1.标准项目主要内容是： 

a.对设备进行全面的检修、清扫、测量和修理。 

b.彻底清除设备和系统缺陷。 

c.进行定期的试验和鉴定，更换定期更新的零部件。 

2.特殊检修项目指标准检修项目以外的项目，通常指技术困难、工作量大、工期长、耗

用器材多、费用高以及设备或系统有重大变更的项目。 

B.小修项目 

1.消退运行中发觉的设备缺陷。 

2.重点检查易磨、易损部件，依据须要进行处理或必要的清扫和试验。 

3.大修前的一次小修，应做好全面检查，并核实大修项目。 

C.临时检修项目 

1.短时间内更换危及设备平安运行的零部件。 

2.消退运行中发觉的，且在运行中无法处理的设备缺陷。 

D.节日检修：一般由生技科依据设备运行状况和节日期间系统负荷状况临时支配项目。 

E.日常维护： 

1.  定期巡查：查看缺陷记录本，了解设备状况，查看设备外观，零部件有无短缺、损

坏或松动。查看设备是否有漏点。管道系统是否振动，查看转动设备振动大小，轴

承温度凹凸，是否有异音，查看润滑油质、油量，询问运行人员设备运行是否有异

样现象。 

2.  定期工作：对备用设备定期切换，定期加油或更换油质，清理滤网，定期试验。 

3.  缺陷处理：保证小缺陷不过班，大缺陷不过天，应修必修，修必修好，工作中杜绝

野蛮拆御。 

四、检修的工期 

检修的工期也称检修停用日数，从与主蒸汽母管解列起先至修复后再次并入母管时

为止，一般规定如下表： 

容量ｔ/ｈ 130 240 

分类 大修 小修 大修 小修 

停用日数 23～25 8 24～26 9 

第三节  检修支配的编制 

一、检修支配的分类： 

检修支配分：年度检修支配、季度检修支配和月度检修支配三种。 

二、检修支配编制依据 

1.  依据本厂检修有关规程规定制度和上级有关指示与求。 

2.  设备缺陷，零部件磨损、腐蚀状况。 



3.  上次检修未解决的问题和检修试验记录。 

4.  反事故措施，技术组织措施和技术革新项目。 

5.  影响机组经济运行的项目。 

6.  设备平安检修记录和技术监督要求实行的改进看法。 

7.  备品备件订货状况。 

三、检修支配的编制程序 

1． 年度大小修支配编制工作，每年由生技科提出支配看法，由生产副厂长（或总工）

主持。 

2． 车间主任依据支配看法，提出车间管辖设备检修项目和重大设备缺陷，报生技科，

经生技科平衡审查，交生产副厂长（或总工）批准后，作为编制年度检修支配的依

据。 

3． 车间接到批准核定的检修项目后，组织编制检修项目所需的具体材料备品备件、人

工及特殊项目所需材料费用和人工费用的预算支配，刚好上报生技科。 

4． 季、月检修支配，由车间于季前一个月，月前15天，依据年度支配和实际状况提出，

报生产副厂长（或总工）。 

第四节  检修工作的组织和打算 

一、在生产厂长、总工的领导下，车间主任为检修总负责人、车间主管技术员为检

修技术负责人。 

二、检修前由生产副厂长或总工主持，组织有关部门和车间，依据年度检修支配，

改进工程支配、设备缺陷、运行状况、上次大修总结、小修查核结果以及确定采纳的技

术革新和先进阅历，进一步支配必要的设计、试验和鉴定工作。落实检修项目和技术措

施支配。制定好大修的限制进度，布置劳动组织和物资打算等。 

三、在大修前45天制订大修打算工作进度表，大修前一个月，检修负责人应检查落

实检修项目，主要材料和备品备件,人力的支配和协作，重大特殊项目的打算等，并于

开工前完成下列打算工作： 

1.  主要项目及重大特殊项目、施工技术措施和图纸已经批准。 

2.  平安措施和质量标准，原始记录表已经制订。 

3.  主要材料、备品备件和劳动力已备妥。 

4.  专用工具、施工机具、平安用具、试验仪器等已经试验合格。 

5.  召开了车间动员会，班组会并组织了学习探讨，使检修项目、施工进度，技术组织

措施、平安措施、质量标准、验收制度、记录和测量方法已为各班组及检修人员驾

驭。 

第五节  检修的平安措施与技术措施 

一、大修时，应使原煤仓煤放完。 

二、设备停用后应按规程要求进行放水、换水和冷却工作。 

三、开工前各项工作应办好工作票。 

四、开工前在下列地点上应挂上禁止操作警告牌： 

1.  主蒸汽母管隔离门。 

2.  给水母管隔离门。 



3.  排污总门 
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