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前　　言

　　本标准代替ＦＺ／Ｔ９４０４１—１９９５《浆纱机》。

本标准在技术内容上与ＦＺ／Ｔ９４０４１—１９９５相比的主要差异如下：

———扩大了品种的适用范围，从原来的９．７ｔｅｘ～９７ｔｅｘ扩大到７．３ｔｅｘ～９７ｔｅｘ。见本版的

第１章；　

———引用最新版本的现行标准；见本版的第２章；

———取消了高能耗、低效率的热风烘燥方式及对应的技术要求（见１９９５版的３．１．３和４．５．２）；

———增加了２ｍ／ｍｉｎ～１００ｍ／ｍｉｎ一档高速浆纱机（见１９９５版的３．２．４，本版的３．２．４）；

———增加了对烘燥装置温度控制精度的要求及对应的试验方法（见本版的４．４．３和５．３）；

———规定了伸缩筘的要求（见本版的４．５．２）；

———按强制性国家标准修改了对电气安全的要求和试验方法（见１９９５版的４．７和５．４，本版的４．６

和５．４）；

———增加了全机安全性能要求（见本版的４．７．２）；

———提高或调整了个别性能指标［如１９９５版的４．３．３、４．４．４、４．６．３、４．８、４．９．２和４．１１．１ｂ），本版

的４．２．３、４．３．４、４．５．４、４．７．１、４．８．２和４．９．１ｂ）］；

———明确了噪声测量的测点布置方案等要求（见１９９５版的５．５，本版的５．５）；

———删除了蒸发能力的指标和对应的试验方法，建议根据烘筒的配置数量在使用说明书中阐述

（见１９９５版的４．１０和５．８）；

———取消了总伸率的指标，而是给出实际伸长率与工艺设定伸长率的误差要求［见１９９５版的

４．１１．３ａ），本版的４．９．３ａ）］；

———删除了浆膜完整率和毛羽下降率的指标要求及相应的试验方法（见１９９５版的４．１１．４、４．１１．５、

５．１２、５．１３）。

本标准由中国纺织工业协会提出。

本标准由全国纺织机械与附件标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：中国纺织机械器材工业协会、郑州纺织机械股份有限公司、盐城市宏华纺织机械

有限公司、苏州圣元纺织机械有限公司。

本标准主要起草人：孙凉远、崔运喜、李远征、顾德新、王国祥、吴茂成、亓国宏。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＦＪ／ＪＱ２０４—１９８８、ＦＺ／Ｔ９４０４１—１９９５。
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浆　纱　机

１　范围

本标准规定了浆纱机的产品分类、要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输和贮存。

本标准适用于线密度为７．３ｔｅｘ（约８０ｓ）至９７ｔｅｘ（约６ｓ）、单只浆槽中经纱覆盖率在２０％～６０％的

棉、麻、化纤等纯纺及混纺短纤维的经纱上浆用的浆纱机。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ７５５　旋转电机　定额和性能

ＧＢ５２２６．１　机械安全　机械电气设备　第１部分：通用技术条件

ＧＢ／Ｔ７１１１．１　纺织机械噪声测试规范　第１部分：通用要求

ＧＢ／Ｔ７１１１．５　纺织机械噪声测试规范　第５部分：机织和针织准备机械

ＧＢ／Ｔ１７７８０　纺织机械安全要求

ＧＢ／Ｔ１９５５１　纺织机械　浆纱机　最大有效宽度

ＦＺ／Ｔ９０００１　纺织机械产品包装

ＦＺ／Ｔ９００３５　纺织机械　整经轴术语和主要尺寸

ＦＺ／Ｔ９００３６　纺织机械　织轴术语和主要尺寸

ＦＺ／Ｔ９００７４　纺织机械产品涂装

ＦＺ／Ｔ９００８９．１　纺织机械铭牌　型式、尺寸及技术要求

ＦＺ／Ｔ９００８９．２　纺织机械铭牌　内容

ＦＺ９２０６５　不锈钢焊接式烘筒

３　产品分类

３．１　型式

３．１．１　经轴架型式：

ａ）　单层式；

ｂ）　组合式。

３．１．２　浆槽型式

ａ）　按浆槽数量分：

１）　单浆槽；

２）　双浆槽；

３）　多浆槽。

ｂ）　按浸压型式分：

１）　单浸双压；

２）　双浸双压；

３）　双浸四压。
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