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GB/ T 3195-2016 

目。 吕

小；标准按照 GB/T 1.1 2009 给出的规则起草。

本标准代替 GB/T 3195-2008《铝及铝合金拉制原｜线材》。本怀~与 GB/T 3195-2008 相比 ，主要

技术变化如下 ：

一一增加了钱缆编织阳钱材、蒸发料用线材及相关要求 ；

- 附加了 801 7 、 8030 、8076 、 8130 、8 176 、 8177 , 8C05 、8Cl 2 八种导体用钱材；

增加了 2816 、 2017 、 21 1 7 、 2024 、 22 1 9 、 7050 六种锣JI钉用钱材；

附加 （ 4043八、4八47 、 4A54 、5087 、 5183f＼、 5356A 六种焊接用钱材 ；

一一纳Jin 了 515'1 、 5154A 、 5154C 三种线缆编织用线材 ；

一一增加 f 八 I-Si 1 蒸发料用线材；

一－J曾力IJ 了焊接用钱材的焊接性能、熔敷金属力学性能及盘装交货的钱盘要求 ；

一一附加了规范性附录 B焊接性能要求及试验方法；

- 修改了焊接ru线材的尺寸公差；

修改了标准范围一章的内容；

删除 f导体用钱材的体积电导军事的要求。

本标准 EB rr 同有色金属t业协会提出 。

本标准，, ，舍间有．色金属标准化技术委员会（SAC/TC 243）归门 ．

本标准负责起草单位 ：通用（天津〉铝合金产品有限公司、东北轩合金有限责任公司、有色金属技术

经济研究院、杭州坤利焊接材料有限公司 、北京有色金属与稀土应用研究所、龙门市丛林铝材有限公司 、

北京航空材料研究院、阿剧创业（集团）有限责任公司。

本标准＝E:安起草人 ：去·华、日新字、葛立新、陈强、王国军、王强、剧；继强、焦需、日宝亭、张需森、王旭东 、

彭若辑。

*tJ>Ht所代替标准的历次版本发布情况为 ：

- GB/ 1' 3 1 95一 1 982 、 GB/1' 3195-1997 、GB/T 3195一2008;

- GB/ T 3 1 96一1982 、 GB/T 3196-2001 ; 

- GB/ T 3 1 97-1982 、 GB/T 3197-2001 。
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GB/ T 3195-2016 

铝及铝合金拉制圆线材

1 范围

本杯时t规定了智；及相介金投制恒｜线材的要求 、试验方法、检验规则和标志 、包装 、运输 、贮存及质量

证明书与订货单（或合同〉内容 。

本何＇ 11-r:适用于导体、焊接、修ll钉、线缆编织及蒸发料用机及机合金钱材（以下简称钱材） 。

2 规范性引用文件

下列文件对于木文件的应用是必不可少的。 凡是注 「l J阳的引用文件 ．仅注 川剧的版本适用于本文

件。 儿是不注 1 1 JP J 的引用文件，其最新版本〈包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/ T 238 金属材料钱材反复弯曲试验方法

GB/ 'f 2651 焊接接头拉伸试验方法

GB/ T 2652 焊缝及航敷金属拉伸试验方法

GB/ T 2653 焊接接头弯曲试验方法

GB/ T 3048.2 电线电缆电性能试验方法 第 2 部分 ：金属材料电阻率试验

GB/ T 3190 变）~钮及铝合金化学成分

GB/ T 3199 铝此铝合金1Jn工产品 包装、标志 、运输、贮存

GB/ T 3250 相反铝合金锣p钉线与明钉剪切试验方法必仰tr线i9P接出验方法

GB/ T 3323 金剧舶化；悍焊接接头射线照相

GB/ T 3880.1 一般－cill'.用铝及铝合金板、带材 第 1 部分 ：一般要求

GB/ T 3880.2 ·般工业用铝及铝合金板、带材 第 2 部分 ： JJ学问：他

GB/ T 7999 制及如合金光电直读发射光谱分析方法

GB/ 'f 8 170 做｛在修约规则与极限数值的表示和l判定

GB/ T 12966 铝合金电导率涡流测试方法

GB/ T 16865 坐形船 、钱及其合金力11工制品拉仰试验用试样扯方法

GB/ T 17432 变形如及铝合金化学成分分析取样方法

GB/ T 20975 （所有部分） 铝及铝合金化学分析方法

GB/ T 22087-2008 铝及铝合金的弧焊接头 缺欠质量分级指南

YS/ T 600 铝必铝合金液态测氢方法 闭路循环法

3 要求

3. 1 产品分类

3. 1. 1 线材用途 、牌号、供应状态及亘径

3.1.1. 1 钱材按川途分为导体用钱材、焊接用钱材、佛钉Jl］线材、钱缆编织川钱材及蒸发料用钱材。

3. 1. 1.2 导体用钱材的牌号 、供应状态及直径见表 1 。

1 



GB/ 'I' 3195-2016 

表 1 导体用线材的牌号、供应状态和亘径

牌号 供应状态 直径／mm

。

1-112 、 1-1 22

9 .50～25 .。。

1350 Hl4 、 H2<1

Hl6 、 I-126

1-119 1.20~ 6.50 

JASO 。、 I-II 9 0 .80～20 .。。

8017 、8030 、8076 、8130 、8176 、8177 。、 1-11 9 0 . 20～ 17 .。。

。 0.30~ 2.50 
8C05 、8Cl2

Hl4 、 I-1 18 0.30~ 2.50 

3. 1. 1.3 焊接用钱材的牌号 、供应状态及直径见表 2 .

表 2 焊接用线材的牌号、供应状态和直径

牌号a 供应状态 直径／n1m

。 、 I-118 0 . 80～20 .。。
1035 

Hl<l 3 . 00～ 20 .。。

。、 Hl8 0.80~ 20.00 
1050A 、1060 、 1070 A 、 1100 、 1200

Hl4 3.00~ 20.00 

。、 H l4 、 H 18 0 .80～20 .。。
2A14 , 2A16 , 2.-<\ 20 

1-11 2 7 .00～20 .。。

。、 H 14 、 H 18 0.80~ 20.00 
3A21 

H12 7.00~ 20.00 

。、 1-114 、 1-1 1 8 0 .80～20 .。。
'l.A.O I 、4043 、4043A 、4047

1-1 12 7.00～20 .。。

。 、 l-114 、 l-ll 8 0 .80～20 .。。
5 A02 ,5A03 、 5 A05 、5A06

Hl2 7 . 00～ 20 .。。

。 0 .80～20 .。。

5 B05 、5 A06 、5B06 、5087 、 5A33 、5183 、

5183A 、5356 、5356A 、5554 、5A56
H18 、 Hl4 0.80~ 7.00 

H1 2 7 . 00～20 .。。

4A47 、4 /-\54 1-114 0 .50~ 8.00 

u 需"Jr可参考附录 A 逃择焊接用线材．

3.1.1.4 例钉用线材的牌号、供应状态及直径见表 3。

2 



GB/'f 3195-20 16 

表 3 柳钉用线材的牌号、供应状态和直径

牌，号 供应状态 直径／n1m

Hl8 1.60~ 3.00 
1035 

Hl4 3 . 00～20 .。。

1100 。 1.60～25 .。。

2A01,2 A04 、2Bl 1 、 2B12 、 Zf\10 Hl4 、T4 1.60～20 .。。

2B16 T 6 1.60～ 10 .。。

2017 、2024 、2117 、2219 。、 H1 3
1.60～25 .。。

3003 。、 Hl4

3A21 
I二Il4 1.60~ 20.00 

5A02 

I-Tl 8 0.80~ 7 .00 
5A05 

。、H14 
1.60～ 20 .。。

5B05 、5 A06 Hl 2 

5005 、5052 、5056
。 1.60～25 .。。

6061 
H18 、T6

1.60～20 .。。
7A03 Hl4 、T6

7050 。、H1 3 、T7 1.60～25 .。。

3. 1. 1.5 线缆编织用线材的牌号 、供应状态 、直径见表 4。

表 4 线缆编织用线材的牌号、供应状态和直径

牌号 供应状态 直径／mm

。 0.10~ 0.50 
5 154 、5 154A、51 54C

H 38 0.10~ 0.50 

3.1.1.6 蒸发料用钱材的牌号 、供应状态 、直径见表 5。

表 5 蒸发料用线材的牌号、供应状态和直径

牌号 供应状态 直径／1nm

AJ-Sil Hl4 2.00~ 8.00 

3.1.1.7 需要其他牌号 、供应状态或尺寸规格的线材时， 由供需双方协商确定，并在订货单（或合同〉中

桂明 。

3. 1.2 标记及示例

线材的标记按产品名称、本标准编号、牌号 、供应状态、直径的顺序表示。标记示例如下 ：

3 
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示j91J 1 : 

1350 牌号 、日14 状态、1>1 0 .0 mm 的导体用线材．标记为．

导体用线材 GB/ T 3195-1350 H l4-1> 10.0 

示例 2:

5A06 牌．号 、H l4 状态 、 1> 10.0 mm 的焊接用线材，标记为 ．

焊接用线材 GB/ T 3 195-5A06日1 4- 1>10 .0

示例 3:

5 A02 牌号 、 I-114 状态 、 1> 10.0 mn1 的仰tJ用线j例’ ·标记为 －

4如钉用线材 GB/T 3195-5A02Hl4-1>10.0 

示例 4 :

5154A 牌号、H38 状态、jll 0. 4 mm 的线缆编织用线材，标记为 ．

线统编织用线材 GB/T 3195-5154AH38-9> 0.4 

示假＇IJ 5 : 

Al-Si l 牌号 、 H 14 状态 、jb 2 . 0 mn1 的蒸发料用线材，你记为 ：

蒸发料用线材 GB/ ’r 3195-Al-Sil H l 4- jll2 .0 

3.2 化学成分

4Ai17 、4A54 、 5087 、 5 1 54C 、 5 183A 、5356A 、 80 17 、8030 、 8076 、 81 30 , 8176 、 81 77 、8C05 , 8Cl 2 、 Al-Sil 牌

号线材的化学成分应相合表 6 的规定，其他牌号线材的化学成分应符合 GB/T 3190 的规定 。

表 6 化学成分

化学成分〈质量分数）／%

合金
其他杂质 a

牌号 Si Fe Cu Mn ivlg Cr Ni Zn T i Zr J.\l" 
单个 总计

10. 70~ 0.01~ O. l OSr 
余建4A47 0.05 0.20 

12.30 0.01~ O. l OLa 

7 .00~ 1.50~ 0.10~ 
4A54 0.35~ 0.55 Ag 0.20 余量

9.00 2.10 0.20 

0.7~ 4.5~ 0.05~ 0.10~ 
5087 0.25 0.40 0.05 0.25 0.000 3 Be 0.15 0.05 0.15 1ι、－主E且I. 

1.1 5.2 0.25 0.20 

0.05~ 3.2~ 
5154C 0.20 0.30 0.10 ~0.01 0.01 0.01 0.05 0.15 余量

0.25 3.7 

0.50~ 4.3~ 0.05~ 
余蠢5183A 0.40 0.40 0.10 0.25 0.000 5 Be 0.15 0.05 0.15 

1.0 5.2 0.25 

0.05~ 4.5~ 0.05~ 0.06 ~ 
5356A 0.25 0.40 0.10 0.10 0.000 5 Be 0.05 0.15 余最

0.20 5.5 0.20 0.20 

0.55~ 0.10~ 0.01 ~ 0.048 
8017 0.10 0.05 0.03 0.10 余量

0.8 0.20 0.05 0.003Li 

0.30~ 0.15~ 
8030 0.10 0.05 0.05 0.001~ 0.04B 0.03 0.10 余量

0.8 0. 30 

0.6~ 。.08～
余去t8076 0.10 0.04 一 一 一 。.05 0.048 一 一 0.03 0.10 

0.9 0.22 

4 
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表 6 （续〉

化学成分（质量分数）／%
合金

其他杂质 a
牌号 Si Fe Cu 如In 何＇lg Cr Ni Zn Zr Al" 

单个 总·i:l

0.40~ 0.05~ 
8130 0.15 O. l 0 l .OSi+ Fe 0.03 0.10 余量

1.0 0.15 

0.03 ~ 0.40 ~ 
余蠢8176 O. l 0 0.03Ga 0.05 0.15 

0.15 1.0 

0.25~ 。.04～
8177 0.10 0.04 0.05 0.048 0.03 0.10 余量

0.45 0.12 

0.03~ 。.03～ 0.1~ 0.5C 
余萤8C05 0.05 0.04 0.05 0.005 0.10 0.03 0.10 

。.05 0.1 0.05 0 

0.03~ 0.03 ~ 0.6~ l. 2C 
8Cl2 0.05 0.04 0.05 0.005 0.10 0.03 0.10 余萤

0.05 0.1 0.05 0 

0.85~ 0.000 SB 
Al幡Sil 0.00 1 0.001 0.000 2 余量

1.15 0.000 zv 

a 其他杂质指表中来列 H:l或来规定数值的兀素。

b 俗的质量分数为 100 . 00.% 与所有含量不小于 0. 010% 的元素含量总利的差值，求和前各元素数简要表示到

O.OX.% 。

3.3 氢含量

蒸发料用钱材的氮含量不大于 0. 01 c n13 / 100 g Al ，其他线材有氢含量要求时 ． 由供需双方协商确

定，并在订货单（或合同）中注明 。

3.4 直径偏差

线材的直径偏差应树合表 7 规定 。

表 7 线材直径偏差 单位为毫米

直径允许偏差

直径 例钉用线材 焊接用线材 其他线材

普通级 商将级 ~心卷交货 章k装交货 普通级 高精级

岳王 1.00 土0 .03 土0 .03 土0 .02

> L OO~ 3.00 。 。 主0 . 04 ÷ 0.01 ±0.04 ±0.03 
一0 .05 一0.04 -0.04 

>3.00~ 6.00 。 。 主0 . 05 ±0.05 ±0.04 -0.08 -0.05 

>6 .00~ 10.00 。 。 全0 .07 士0.07 士0 .05- 0.12 - 0.06 

>10. 00～ 15 .。。
。 。

全0 .09 士0.09 土0 .07-o 16 -0.08 

5 
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表 7 （续） 单位为毫米

直径允许偏差

直径 够II钉用线材 焊接用线材 其他线材

普通级 高精级 空心卷交货 盘装交货 普通级 高精级

> 15 . 00～20 .。。
。 。 全0 . 13 士0. 1 3 土0 . 11- 0.20 - 0.12 

>20 . 00～25 .。。
。 。

士0 . 17 士0 . 17 士0 . 15-o 24 -0.16 

3.5 室温拉仰力学性能

导体、销l钉及线缆编织用钱材的室泪拉伸力学性能应符合表 8 的规定。需方对表 8 中未列出的牌

号及未规定性能的钱材有力学性能要求时，由供需双方协商确定，并在订货单（或合同）中注明 。

表 8 室温拉仰力学性能

力学险能

牌号
试丰吁： 直径 断后伸长率

状态
抗按强度 R附 规定非比例延伸强度 R ，时 % mrr1 

N/mm2 N/ mm2 

A 200 "'"' A 

。 60~ 100 

Hl2 、 HZZ 80~ 120 
9.50~ 12. 70 

1-1 14 、 1-1 24 100~ 140 一 一 一

Hl6 、 H26 115~ 155 一 一 一

1350 1.20~ 2.00 > 160 二弟1.2

> 2.00~ 2.50 注175
二~1. 5

Hl9 > 2.50~ 3.50 注160

>3.50~ 5.30 注160 二~ 1.8

> 5.30~ 6.50 注155 二~2.2

。 < 110 
1100 1. 60~ 25.00 

H l <J 110~ 145 

0.80~ 1.00 二注10 . 0

>LOO~ 2.00 二~ 12 . 0
。 > 75

>2.00~ 3.00 二三15.0 

> 3.00~ 5.00 一 二三18.0 一

1A50 0.80~ 1.00 > 160 二去1.0

>LOO~ 1. 50 注1.2
二~ 1 55

1-119 >I.SO~ 3.00 
二~ 1.5

> 3.00~ 4.00 
注135

>4.00~ 5.00 一 二~2 . 0 一

6 
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表 8 （续〉

力学险能

牌号
试样 直径 断后伸长率

状态
抗拉强度 R.., 规定非比例延伸强度 R ,,0.2 % mn1 

N/mrn2 N/ rnrn2 
A 200 mm A 

。 < 240 一 一 一

2017 Hl3 1. 50~ 25.00 205~ 275 

T4 二主380 二；， zzo 一 注10

。 < 240
1. 60~ 25.00 

Hl3 220~ 290 
2024 

l.60~ 3.20 二呈425
T 42 

>3.20～25 .。。 二注425 二i!275 二~9

。 < 175

Hl5 190~ 240 
2117 1. 60~ 25.00 

Hl3 170~ zzo 

T4 二~250 三z125 二~ 15

。 4豆220

2219 I-113 190~ 250 

T4 二去380 二i! 24 ~5 

。 1. 60~ 25.00 < 130
3003 

Hl4 140~ 180 

5052 。 < 220

5056 。 运320

5154 。 。. 10～0 . 50 运220 二i!6

5154A >0.10~ 0.16 二主290 二~3
H38 

5154C >0.16~ 0.50 二主310 二~3

。 < 155

5061 Hl3 150~ 210 一 一 一

TS 二去290 二i! 24 二月
1. 60～25 .。。

。 < 275

7050 Hl3 235~ 305 

T7 二注485 二i!400 二~9

8017 0.20~ l.00 二主10

8030 。 > L OO~ 3.00 98~ 159 二~ 12

8076 > 3.00~ 5.00 二注15

7 
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表 8 （续）

力学险能

牌号
试样 直径 断后伸长率

状态
抗拉强度 R.., 规定非比例延伸强度 R ,,0.2 % mn1 

N/mrn2 N/ rnrn2 
A 200 mm A 

8130 0.20~ 1.00 一 二~1.0 一

8176 H19 >LOO~ 3.00 > 185 注1.2

8177 >3.00~ 5.00 注1. 5

。 170~ 190 

8C05 H14 0.30~ 2.50 191~ 219 

HI S 220~ 249 
二~3.0

。 250~ 259 

8Cl2 J-J} ti 0.30~ 2.50 260~ 269 

Hl8 270~ 289 

3.6 抗弯曲性能

直径不大于 5 .0 n1m 的 1A50Hl9 导体用线材的抗弯曲性能应符合表 9 的规定。其他线材要求抗

弯曲性能时，由供需双方协商确定，并在订货单（或合同）中注明 。

表 9 抗弯曲性能

牌号 试样状态 直径 mm 弯 Elli次数，不少于

1.50~ 4.00 7 
lASO H19 

>4.00~ 5.00 6 

3.7 电阻率

导体及线缆编织用钱材电阻率应符合表 10 的规定。需方对表 10 中米列出的牌号及未规定状态的

钱材有电阻率要求时，由供需双方协商确定，并在订货单（或合同）中注明。

表 10 电阻率

牌号 试样状态
20 ℃时的电阻旦在 ρ，不大于

il • mn12/ m 

。 0.027 899 

I-Tl 2 、 J-122 0.028 035 
1350 

Hl4 、 H2tl 0.028 080 

Hl 6 、 H 26 0.028 126 

1350 H19 0.028 265 

1A50 1-119 0.028 200 

8 
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表 1 0 （续〉

牌号 试样状态
20 ℃刑的电阻旦在 ρ ，不大于

。 · rnm2 / m 

。 0.052 000 
5 154 、5 1 54 ／－＼、5 154C

I-138 0.052 000 

8017 、8030 、8076 。 0.028 254 

8130 、8176 、8177 1-119 0.028 976 

8C05 。 、H l4 、 Hl8 0.028 500 

8Cl 2 。、Hl4 、 Hl8 0.030 500 

3.8 焊接性能

对焊接性能有要求时，需方应在订货单 （或合同）中注明，其焊接性能应符合附录 B 的规定 ，需方对

附录 B 中禾列出的牌号有焊接性能要求时， 由供需双方协商确定 ，并在订货单（或合同）中注明 。

3. 9 熔敷金属力学性能

对熔敷金属力学性能有要求时，需方应在订货单（或合同） 中注明，其力学性能应符合表 1 1 的规定 ，

需方对表 11 中米列出的牌号有熔敷金属力学性能要求时．由供需双方协商确定，并在妇货单（或合同）

中注明 。

表 1 1 熔敷金属力学性能

抗拉强度 Rm 规定非比例延伸强度 R""·' 断后伸长率 A s

合金牌号 试样状态 MP a NIP a % 保护气体

不小于

5087 焊态 285 140 18 氢气

51 83 、5 183 A 焊态 275 130 18 氯气

5356 、5356 A 烨态 250 120 18 氯气

4043 、4043A 焊态 120 40 8 氢气

3. 10 抗剪强度、柳接性能

哪i;J用线材的抗剪强度及锄接性能应符合表 12 的规定 。 需方对表 12 中朱列出的牌号及未规定状

态的线材有抗剪强度及锣ll接性能要求时，由供需双方协商确定 ．并在订货单（或合同）中注明 。

表 12 抗剪强度 、柳接性能

铅Pt毒性能
抗剪强度 r/ l\t!Pa

试样突出高度与牌号 试样状态 直径／mn1
不小于 例接试验时间

直径之ti:'..

1035 H l 4 3.00~ 20.00 60 

9 
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表 1 2 （续）

锣II接性能
抗剪强度 r/MPa

牌号 试丰羊状态 直径／mn1
不小于

试样突 H:1高度与
例接试验时间

直径之比

1. 60~ 4.50 1.5 
洋火 96 I、以后

2A01 T 4 >4.50~ 10.00 185 1.4 

> 10.00~ 20.00 

1.60~ 5.50 1.5 
H 14 

>5.50～ 1 0 .。。 1.4 

1. 50~ 5.00 、海:k后 6 h 以内
2A04 275 1.3 

> 5.00~ 6.00 、济火后 4 h 以内
T4 

> 6.00~ 8.00 1.2 体火后 2 h 以内
265 

>8.00～20.。。

1.60~ 4.50 1.5 
245 

>4.50~ 8.00 1.4 
2Al0 T4 ？卒火时效后

> s .oo~ 10.00 1.3 
235 

>s.oo～20.。。

2017 T 4 1.60~ 25.00 225 一 一

2024 T42 255 

211 7 T 4 1.60～25 .。。 180 

2219 T 6 205 

1.60~ 4.50 1.5 
洋火后 l h 以内

2Bl l " T4 >4.50~ l 0.00 235 1.4 

> 10.00~ 20.00 

1. 60~ 4.50 1.4 

> 4.50~ 8.00 1.3 到4火后 20 min 以 内
2Bl 2" T4 265 

> s .oo~ 10.00 1.2 

> 10.00~ 20.00 

1. 60~ 4.50 1.4 

2Bl6 T 6 4.50~ 8.00 270 1.3 ？卒火时效后

8.00~ 10.00 1.2 

1.60~ 1 （） . 。。 80 1.5 
3A21 

> 10.00~ 20. ()() 
I-11 4 

1.60~ 10.00 115 1.5 
5A02 

> 10.00~ 20.00 

5A05 H18 0.80~ 7.00 165 1.5 
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